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Geratekennwerte

Schleifrahmen
Bestellnummer
Gewicht

2 608 005 026
ca. 1,4 kg

Gerateelemente

Blrsteneinsatz
Kunststoffeinsatz

Nut fur Schleifrahmen
Stellrad furr Schleifabtrag
Haltefeder
Exzenterbolzen
Exzenterbolzen
Justierschraube (2x)
Feststellschraube (2x)
Feststellschraube (2x)
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Zu lhrer Sicherheit

Die Sicherheitshinweise fiir das verwendete

Elektrowerkzeug sind strikt zu befolgen.

B Bosch kann nur dann die einwandfreie Funktion
des Geréates zusichern, wenn Original-Zubehor
verwendet wird.

Montage

Gerét vorbereiten

* Bandlauf am Bandschleifer gemafi Bedienungs-
anleitung regeln.

¢ Das Gerat ausschalten und Stillstand abwarten.

> Dann das Schleifband so stellen, dass die
Schleifbandklebestelle nicht sichtbar ist; sitzt
die Klebestelle beim Ausrichten auf dem
Werkstlick, kann das Gerat im Schleifrahmen
nicht parallel ausgerichtet werden.

Montageschritte

* Das Stellrad 4 nicht verstellen solange das Gerat
nicht eingebaut ist.

* Das Gerat mit der Nut 3 von der Seite auf den Ex-
zenterbolzen 6 setzen @, dann die Nut auf der
gegenlberliegenden Seite auf den Exzenterbol-
zen 7 setzen @.

¢ Jetzt die Nase am Gerat vollstandig in die Halte-
feder 5 driicken ©. Bei korrekter Montage sitzen
die beiden Klauen neben der Nase in beiden Ste-
gen neben der Haltefeder 5.

¢ Den Schleifrahmen mit eingesetztem Geréat auf
eine ebene Flache stellen. Die Schrauben 9 (2x)
und 10 (2x) I6sen. Das Gerat nach unten driicken
bis es auf der ebenen Flache gleichméBig auf-
liegt. In der gedriickten Position die Schrau-
ben 9 (2x) und 10 (2x) gut anziehen.

e Mitdem Stellrad 4 den Matarialabtrag vorwahlen:
groBer = Stellrad 4 nach rechts drehen (+).
kleiner = Stellrad 4 nach links drehen (-).

Schleifbandwechsel

Das Gerat zuerst nach oben aus der Feder 5 her-
ausziehen, dann aus den Exzenterbolzen 6 und 7.
Nach dem Wiedereinsetzen ist ein erneutes Aus-
richten des Gerates im Schleifrahmen nicht notwen-
dig.

Justieren bei ungleichmaBigem Materialabtrag
Auf der Seite mit zuviel Materialabtrag die
Schraube 10 etwas l6sen. Dann die Schraube 8 et-
was nach links drehen (das Gerat wird dadurch an-
gehoben) und die Schraube 10 wieder fest anzie-
hen.

Arbeitshinweise

Materialabtrag und Schleifbild werden bestimmt von
der Stellung des Stellrades 4 und von der Schleif-
bandkérnung.

Der Bursteneinsatz 1 empfiehlt sich fir empfindli-
chere Werkstlicke und verbessert die Staubabsau-
gung.

Der Kunststoffeinsatz 2 empfiehlt sich fir exaktes
planschleifen, insbesondere entlang an Werkstuck-
randern.

Den Schleifrahmen mit dem Gerét auf das zu bear-
beitende Werkstick setzen.

Das Gerét einschalten.

Mit moglichst geringem Schleifdruck arbeiten. Das
Eigengewicht des Gerétes reicht fir gute Schleifleis-
tung aus. Dadurch wird das Schleifband geschont,
die Werkstuckoberflache glatter und der Energiever-
brauch geringer.

Mit mé&Bigem Vorschub, parallel und tberlappend zu
den Schleifbahnen, arbeiten. In Faserrichtung
schleifen, querlaufende Schleifspuren ergeben st6-
rende Schleifeffekte.

Das Gerat erst ausschalten nachdem es vom Werk-
stlick abgehoben wurde; vor dem Ablegen Stillstand
abwarten.

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Sanding Frame

Order number
Weight

2 608 005 026
approx. 1.4 kg

Operating Controls

Brush insert

Plastic insert

Groove for sanding frame
Adjustment knob for material removal
Holding clip

Eccentric pin

Eccentric pin

Adjustment screw (2x)

Locking screw (2x)

Locking screw (2x)

& For Your Safety

The safety instructions for the electro-tool used
must be strictly observed.

B Bosch can assure flawless functioning of the ma-
chine only when original accessories are used.

COWONORLRWN=
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Mounting

Preparing the Machine

¢ Adjust the belt running position on the belt sander
according to the operating instructions.

¢ Switch off the machine and wait until it comes to a
standstill.

Then position the sanding belt so that the
glued joint is not visible; if the glued joint sits
on the workpiece during alignment, the ma-
chine cannot be aligned parallel in the sand-
ing frame.

Mounting Steps

¢ Do not turn the adjustment knob 4 until the ma-
chine is mounted in the frame.

Place the machine with the groove 3 on the ec-
centric pin 6 from the side @, then the groove on
the other side on the eccentric pin 7 @.

* Now press the nose of the machine completely
into the holding clip 5 €. When correctly mount-
ed, the two claws next to the nose engage the
bars next to the holding clip 5.

* Place the sanding frame with the mounted ma-
chine on a flat surface. Loosen the screws 9 (2x)
and 10 (2x). Press the machine downward until it
rests evenly on the flat surface. In this position,
tighten the screws 9 (2x) and 10 (2x) firmly.

Select the material removal rate with the adjust-
ment knob 4:

Larger = Turn the adjustment knob 4
to the right (+).

Smaller = Turn the adjustment knob 4
to the left ().

Changing the Sanding Belt

First, pull the machine upward out of the clip 5, then
out of the eccentric pins 6 and 7.

When reinserting, a renewed alignment of the ma-
chine in the sanding frame is not necessary.

Adjusting for Uniform Material Removal

On the side with too much material removal, loosen
the screw 10 somewhat. Then turn the screw 8 a lit-
tle to the left (the machine is lifted as a result) and
again firmly tighten the screw 10.

Operating Instructions

The material removal and the sanding pattern are
determined by the position of the adjustment knob 4
and the grain of the sanding belt.

The brush insert 1 is recommended for more sensi-
tive workpieces and improves the dust vacuuming.

The plastic insert 2 is recommended for exact flat
sanding, especially along workpiece edges.

Place the machine with the sanding frame on the
piece to be worked.

Switch on the machine.

Work with the least possible sanding pressure. The
machines own weight is adequate for good sanding
results. This reduces wear to the sanding belt, the
workpiece surface is smoother and energy con-
sumption is lower.

Work with moderate advancing and parallel, over-
lapping sanding passes. Sand in the direction of the
grain since crossways sanding results in disturbing
sanding effects.

Switch off the machine only after it has been lifted
from the workpiece. Wait until it comes to a stand-
still before placing down.

Subject to change

o
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Caractéristiques techniques

Cadre de poncage

Numéro de commande
Poids

2608 005 026
env. 1,4 kg

Eléments de la machine

Garniture a brosses

Garniture en matiere plastique

Rainure prévue pour le cadre de pongage
Molette pour réglage de I'enlévement de matiére
Ressort de retenue

Boulon excentrique

Boulon excentrique

Vis d’ajustage (2x)

Vis de fixation (2x)

Vis de fixation (2x)
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& Pour votre sécurité

Respecter scrupuleusement les instructions de sé-
curité pour I'outil électrique utilisé.

B Bosch ne peut se porter garant du bon fonctionne-
ment de cet appareil que s'il a été utilisé avec les ac-
cessoires d‘origine.

Montage

Préparation de la machine

* Régler la bande sur la ponceuse conformément aux
instructions de service.

¢ Eteindre la machine et attendre 'arrét complet de la
machine.

@ Positionner la bande de fagon a ce que I'endroit
de collage de la bande abrasive ne soit pas vi-
sible; car si I'endroit de collage repose sur la
piece a travailler lors de I'ajustage, la machine
ne peut pas étre ajustée de facon parallele
dans le cadre de poncage.

Marche a suivre lors du montage

* Ne pas tourner la molette 4 tant que la machine n’est
pas montée dans le cadre de pongage.

* Monter la machine avec la rainure 3 de cété sur le
boulon excentrique 6 €9, puis monter la rainure du
coté opposé sur le boulon excentrique 7 @.

¢ Ensuite presser le nez se trouvant sur la machine
complétement dans le ressort de retenue 5 @. Si le
montage a été effectué correctement, les deux griffes
sont placées a coté du nez dans les deux barrettes
se trouvant a c6té du ressort de retenue 5.

* Poser le cadre de pongage avec la machine montée
sur une surface plane. Dévisser les vis 9 (2x)
et 10 (2x). Presser la machine vers le bas jusqu’a ce
quelle repose bien régulierement sur la surface
plane. Une fois dans cette position, resserrer les
vis 9 (2x) et 10 (2x).

* Au moyen de la molette 4, régler 'importance de I'en-
levement de matiére:

plus important = Tourner la molette 4
vers la droite (+).
moins important = Tourner la molette 4

vers la gauche (-).

Changement de la bande de poncage

Retirer d’abord la machine vers le haut hors du res-
sort 5, puis I'extraire des boulons excentrique 6 et 7.
Aprés l'avoir remontée, un réajustage de la machine
dans le cadre de pongage n’est pas nécessaire.

Ajustage en cas d’enlévement

de matiére irrégulier

Dévisser légerement la vis 10 sur le c6té ou I'enleve-
ment de matiére est trop important. Puis tourner la vis 8
légéerement vers la gauche (la machine est ainsi soule-
vée), puis resserrer (vis 10).

Instructions d’utilisation

L’enlevement de matiere et la qualité de surface dépen-
dent de la position de la molette 4 ainsi que de la gros-
seur des grains de la bande de pongage.

La garniture a brosses 1 est recommandée pour des
pieces plus sensibles et elle améliore I'aspiration des
poussieres.

La garniture en matiére plastique 2 est recommandée
pour un travail précis de pongage plane, notamment le
long des bords des piéces.

Poser le cadre de pongage avec la machine montée
sur la piéce a travailler.

Mettre la machine en fonctionnement.

Ne travailler qu'avec une pression modérée. Le poids
méme de la machine suffit a atteindre une performance
de poncage. La bande de pongage est ainsi ménagée,
la qualité de surface de la piece s’en trouve améliorée
et la consommation en énergie réduite.

Travailler a une avance modérée, parallelement et de
maniére a ce que les passes de travail se recouvrent.
Travailler en direction de la fibre, étant donné que les
traces de pongage transversales entrainent des effets
de pongage indésirables.

N’éteindre la machine qu’aprés l'avoir soulevée de la
piéce; attendre I'arrét complet avant de la reposer.

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Bastidor para lijar

N de pedido
Peso

2 608 005 026
aprox. 1,4 kg

Elementos de la maquina

Base con cepillo

Base de material sintético

Ranura para bastidor de lijar

Rueda de ajuste para arranque de material
Resorte de sujecion

Perno excéntrico

Perno excéntrico

Tornillo de ajuste (2x)

Tornillo de fijacion (2x)

Tornillo de fijacion (2x)

& Para su seguridad

Atenerse estrictamente a las indicaciones de se-

guridad respectivas de la herramienta eléctrica

empleada.

B Bosch unicamente puede garantizar un funciona-
miento correcto del aparato al emplear acceso-
rios originales.

O@m\lm(ﬂhwl\)—l

Montaje

Preparacion del aparato

e Ajustar el curso de la banda lijadora segun las

instrucciones de manejo.

* Desconectar el aparato y esperar a que se detenga.
A continuacion, girar la banda lijadora hasta
que no sea visible desde abajo el punto de
empalme de los extremos de la banda, a fin
de evitar que éste quede sobre la pieza de
trabajo, lo que no permitiria nivelar paralela-
mente el aparato en el bastidor para lijar.

Pasos de montaje

* No modificar la rueda de ajuste 4 mientras no se
encuentre montado el aparato.

Montar el aparato colocando la ranura 3 lateral-
mente sobre el perno excéntrico 6 @, y a conti-
nuacion la ranura del lado opuesto sobre el perno
excéntrico 7 @.

Seguidamente, meter a presién completamente el
saliente del aparato dentro del resorte de suje-
cion 5 @. Si el montaje fue correcto, ambos resal-
tes del resorte de sujecion 5 agarran entonces los
dos nervios del saliente.

Colocar el bastidor para lijar con el aparato
montado, sobre una base plana. Aflojar los
tornillos 9 (2x) y 10 (2x). Presionar el aparato
hacia abajo hasta que repose uniformemente
sobre la base plana. Mantenerlo en esa posicién
y apretar bien los tornillos 9 (2x) y 10 (2x).

Ajustar el arranque de material con la rueda de
ajuste 4:
mayor = girar la rueda de ajuste 4

hacia la derecha (+).
menor = girar la rueda de ajuste 4

hacia la izquierda (-).
Cambio de la banda lijadora
Extraer primeramente el aparato del resorte 5 tiran-
do de él hacia arriba y sacarlo a continuacion de los
pernos excéntricos 6y 7.
Al volverlo a colocar en el bastidor para lijar, no es
necesario nivelar el aparato nuevamente.

Correccion de un arranque

de material desigual

Aflojar ligeramente el tornillo 10 del lado con mayor
arranque de material. Girar entonces el tornillo 8 un
poco hacia la izquierda (el aparato se eleva) y vol-
ver a apretarlo (tornillo 10).

Indicaciones de trabajo

El arranque de material y la calidad de acabado de-
penden de la posicién de la rueda de ajuste 4 y de
la granulacién de la banda lijadora.

Se recomienda emplear la base con cepillo 1 en
piezas de trabajo delicadas, con la ventaja adicional
de mejorar la eficacia del equipo para aspiracion de
polvo.

La base de material sintético 2 se utiliza para obte-
ner un lijado plano exacto, especialmente a lo largo
de los bordes de las piezas.

Colocar el bastidor para lijar con el aparato monta-
do, sobre la pieza de trabajo.

Conectar el aparato.

Trabajar con la presién de aplicacién minima posi-
ble. El propio peso del aparato es suficiente para
obtener un buen rendimiento en el arranque de ma-
terial. De esta manera se preserva la banda lijado-
ra, obteniendo ademas una superficie mas lisa junto
con un consumo menor de energia.

Trabajar con avance moderado creando franjas de
lijado paralelas que se solapen. Lijar en direccién
de la fibra puesto que las estrias transversales
dejan sefales visibles.

Desconectar el aparato tUnicamente después de ha-
berlo separado de la pieza, esperando a que se de-
tenga totalmente antes de depositarlo.

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Caixilho de rectificacao

Numero de encomenda
Peso

2608 005 026
aprox. 1,4 kg

Elementos do aparelho

Aplicagcéo para escova

Aplicacdo em plastico

Ranhura para caixilho de rectificacao
Roda de ajuste para a rectificacao
Mola de fixagao

Pino excéntrico

Pino excéntrico

Parafusos de ajuste (2x)

Parafusos de fixagdo (2x)

Parafusos de fixagdo (2x)

As indicac6es de seguranca para a ferramenta

eléctrica utilizada devem ser seguidas estrita-

mente.

B A Bosch s6 pode garantir um funcionamento per-
feito do aparelho, se forem utilizados acessoérios
genuinos Bosch.

COONONRWN =
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Montagem

Preparar o aparelho

* Regular a marcha de fita na lixadeira de rolos de
acordo com as instrugdes na instrugéo de servigo.

¢ Desligar o aparelho e aguardar até que pare com-
pletamente.

@ Em seguida ajustar a fita de lixa de modo
que o ponto de adesdo da fita de lixa nao
seja visivel; caso o ponto de ades&o contac-
tar a peca a ser trabalhada aquando do ali-
nhamento, ndo sera possivel alinhar o apare-
Iho paralelamente no caixilho de rectificacéo.

Passos de montagem

* Nao alterar a posicao da roda de ajuste 4 enquan-
to o aparelho néo estiver montado.

Colocar o aparelho com a ranhura 3, pelo lado,
sobre o pino excéntrico 6 €, em seguida colocar a
ranhura do lado oposto sobre o pino excéntrico 7 @.
¢ Agora devera premir a parte frontal do aparelho
completamente dentro da mola de fixagéo 5 .
Montando correctamente, as duas garras ao lado
do ressalto encontram-se nas duas nervuras ao
lado da mola de fixagéo 5.

Colocar o caixilho de rectificacdo sobre uma su-
perficie plana, com o aparelho introduzido. Soltar
o parafuso 9 (2x) e 10 (2x). Premir o aparelho
para baixo até que ele esteja uniformemente
apoiado sobre a superficie plana. Apertar firme-
mente os parafusos 9 (2x) e 10 (2x) nesta posi-
¢cao premida.

* Pré-seleccionar o desgaste do material com a
roda de ajuste 4:
maior = Girar a roda de ajuste 4
para a direita (+).
menor = Girar a roda de ajuste 4
para a esquerda (-).

Substituicao de fita de lixa

Primeiro retirar o aparelho da mola 5, por cima, e
em seguida dos pinos excéntricos 6 e 7.

Apo6s recolocar o aparelho, nao é necessario reali-
nhar o aparelho no caixilho de rectificagcdo.

Ajustar no caso de desgaste irregular

de material

Afrouxar um pouco o parafuso 10 no lado com de-
masiado desgaste de material. Em seguida girar o
parafuso 8 um pouco para a esquerda (assim o
aparelho é elevado) e reaperta-lo (parafuso 10).

Instrucoes para o trabalho

A profundidade e a qualidade de rectificagdo séo
determinadas pela posicdo da roda de ajuste 4 e
pelo grao da fita de lixa.

A aplicacdo para escova 1 é recomendada para
pecas sensiveis e melhora aspiragéo de po.

A aplicacdo de plastico 2 é recomendada para um
polimento exacto, principalmente ao longo das bor-
das das pecas a serem trabalhadas.

Colocar o caixilho de rectificagdo, com o aparelho
montado, sobre a peca a ser trabalhada.

Ligar o aparelho.

Trabalhar com a minima press@o de rectificagcdo
possivel. O peso do aparelho é suficiente para uma
boa poténcia de rectificagdo. Desta maneira a fita
de lixa é poupada, a superficie da peca a ser traba-
Ihada torna-se mais lisa e o consumo de energia é
reduzido.

Trabalhar com avango moderado, paralelamente e
com pistas sobrepostas. Lixar no sentido das fibras,
pistas de lixa em sentido transversal produzem efei-
tos perturbadores.

S6 desligar o aparelho depois que este ja ndo esti-
ver mais em contacto com a peca a ser trabalhada;
e aguardar que o aparelho pare completamente
antes de deposita-lo.

Reservado o direito a modificac6es
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Dati tecnici

Telaio per levigatrice a nastro

Codice di ordinazione
Peso

2 608 005 026
ca. 1,4 kg

Elementi della macchina

Innesto portaspazzola

Innesto in materiale sintetico
Scanalatura per telaio

Rotella di regolazione per levigatura
Molla di tenuta

Perno eccentrico

Perno eccentrico

Vite di taratura (2x)

Vite di fissaggio (2x)

Vite di fissaggio (2x)

CWOWONOOARWN-=
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& Per la Vostra sicurezza

Osservare meticolosamente le indicazioni di sicu-
rezza relative all’elettroutensile utilizzato.

B La Bosch garantisce un perfetto funzionamento
della macchina soltanto se vengono utilizzati acces-
sori originali.

Montaggio

Preparare la macchina

* Regolare la corsa del nastro alla levigatrice a nastro
conformemente alle istruzioni per I'uso.

¢ Disinserire la macchina ed attendere che si fermi
completamente.

Mettere dunque il nastro per smerigliatrice in
posizione tale che la superficie di adesione del
nastro abrasivo non sia visibile; se, allineando,
la superficie di adesione si trova sul pezzo in la-
vorazione, la macchina non puo essere allinea-
ta parallelamente nel telaio.

Passi di montaggio

* Non spostare la rotella di regolazione 4 fino a quando
la macchina non sia stata montata.

Posizionare lateralmente la macchina con la scanal-
tura 3 sul perno eccentrico 6 @; applicare dunque
sul perno eccentrico 7 la scanalatura della parte con-
traria @.

* Premere dunque completamente nella molla di tenu-
ta5 il naso della macchina €. Se il montaggio &
stato eseguito correttamente, entrambi i denti di inne-
sto vicino al naso si trovano nelle strisce ritagliate ac-
canto alla molla di tenuta 5.

¢ Appoggiare su una superficie piana il telaio con la
macchina applicata. Allentare le viti 9 (2x) e 10 (2x).
Premere la macchina verso il basso fino a quando
aderisce uniformemente alla superficie piana. Avvita-
re bene le viti 9 (2x) e 10 (2x) tenendo premuta la
macchina.

Preselezionare con la rotella di regolazione 4 I'aspor-
tazione di materiale:

maggiore = girare la rotella di regolazione 4 verso
destra (+).

minore = girare la rotella di regolazione 4 verso
sinistra (-).

Sostituire il nastro abrasivo

Estrarre la macchina dalla molla 5 prima verso l'alto e
poi dai perni eccentrici 6 e 7.

In seguito ad un reinserimento non & piu necessario al-
lineare nuovamente la macchina.

Registrare in caso di asportazione
non uniforme del materiale

Allentare leggermente la vite 10 dalla parte in cui
'asportazione del materiale risulta essere troppo alta.
Girare dunque verso sinistra la vite 8 (in questo modo
la macchina viene alzata) e riavvitare bene (vite 10).

Istruzioni per il lavoro

L’asportazione del materiale e la struttura di smeriglia-
tura vengono determinate dalla posizione della rotella
di regolazione 4 e dal tipo di grana del nastro abrasivo.
L’innesto portaspazzola 1 & consigliabile per pezzi in la-
vorazione piu delicati e migliora 'aspirazione polvere.
L’innesto in materiale sintetico 2 & consigliabile per le-
vigature esatte, in modo particolare lungo margini di
pezzi in lavorazione.

Applicare il telaio della levigatrice con la macchina sul
pezzo in lavorazione.

Inserire la macchina.

Lavorare esercitando la minore pressione possibile. Il
peso della macchina & gia sufficiente per buone presta-
zioni di levigatura. In questo modo si risparmia il nastro
abrasivo, la superficie del pezzo in lavorazione diventa
piu liscia ed il consumo di energia & minore.

Lavorare avanzando moderatamente, in maniera paral-
lela e sovrapponendo le corsie di smerigliatura. Smeri-
gliare nella direzione delle fibre. Tracce di smerigliatura
trasversali producono effetti poco piacevoli.

Disinserire la macchina solo dopo averla alzata dal
pezzo in lavorazione. Prima di appoggiarla, aspettare
che si sia fermata completamente.

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Stofraam
Bestelnummer 2 608 005 026
Gewicht ca. 1,4 kg

Bestanddelen van de machine

Borstelinzetstuk

Kunststof inzetstuk

Groef voor stofraam
Stelwiel voor schuurafname
Klemveer

Excenterbout

Excenterbout

Instelschroef (2x)
Vastzetschroef (2x)
Vastzetschroef (2x)

COONONRWN =
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& Voor uw veiligheid

De veiligheidsvoorschriften voor het gebruikte

elektrische gereedschap moeten strikt in acht

worden genomen.

B Bosch kan slechts een korrekte werking van de
machine garanderen wanneer origineel toebeho-
ren wordt gebruikt.

Montage

Machine voorbereiden

¢ Bandloop van de bandschuurmachine regelen vol-

gens de gebruiksaanwijzing.

* Machine uitschakelen en wachten tot deze tot stil-

stand is gekomen.

@ Vervolgens de schuurband zo instellen dat
de lasnaad niet zichtbaar is. Wanneer deze
zich bij het uitrichten op het werkstuk be-
vindt, kan de machine in het stofraam niet
parallel worden uitgericht.

Montagestappen

» Stelwiel 4 niet verstellen zolang de machine niet
is ingebouwd.

* Machine met groef 3 van opzij op de excenter-
bout 6 plaatsen €, daarna de groef op de tegeno-
verliggende zijde op de excenterbout 7 plaat-
sen .

* Nu de voorkant van de machine volledig in de
klemveer 5 duwen @. Bij een correcte montage
zitten beide klauwen naast de voorkant in de
beide ribben naast de klemveer 5.

Stofraam met gemonteerde machine op een
egaal oppervlak plaatsen. De schroeven 9 (2x)
en 10 (2x) losdraaien. De machine naar beneden
duwen tot deze gelijkmatig op het egale opperviak
ligt. In de aangeduwde positie de schroe-
ven 9 (2x) en 10 (2x) goed vastdraaien.

* Met stelwiel 4 materiaalafname vooraf instellen:
groter = Stelwiel 4 naar rechts draaien (+).
kleiner = Stelwiel 4 naar links draaien (-).

Schuurband vervangen

Machine eerst naar boven uit de veer 5 trekken,
daarna uit de excenterbout 6 en 7.

Na het opnieuw inzetten is opnieuw uitrichten van
de machine in het stofraam niet noodzakelijk.

Instellen bij ongelijkmatige
materiaalafname

Aan de zijde met te veel materiaalafname
schroef 10 iets losdraaien. Daarna schroef 8 iets
naar links draaien (machine wordt daardoor opge-
tild) en schroef 10 weer vast aandraaien.

Aanwijzingen voor het gebruik

Materiaalafname en schuurbeeld worden bepaald
door de stand van het stelwiel 4 en door de korrel
van de schuurband.

Het borstelinzetstuk 1 wordt geadviseerd voor
kwetsbare werkstukken en het verbetert de stofaf-
zuiging.

Het kunststof inzetstuk 2 kan goed worden gebruikt
voor nauwkeurig vlakschuren, in het bijzonder langs
opstaande randen van werkstukken.

Stofraam met machine op het te bewerken werkstuk
plaatsen.

Machine inschakelen.

Met een zo gering mogelijke schuurdruk werken.
Het eigen gewicht van de machine is voldoende
voor een goed schuurvermogen. Daardoor wordt de
schuurband ontzien, wordt het oppervlak van het
werkstuk gladder en het energieverbruik minder.

Met matige voorwaartse beweging, parallel en over-
lappend ten opzichte van de schuurbanen werken.
In de richting van de houtnerf werken, dwarse
schuursporen leiden tot storende schuureffecten.

Machine eerst uitschakelen nadat deze van het
werkstuk is opgetild. Voordat de machine wordt
neergelegd, wachten tot deze tot stilstand is geko-
men.

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Sliberamme

Best.nr.
Veegt

2 608 005 026
ca. 1,4 kg

Maskinelementer

Borsteindsats
Kunststofindsats

Not til sliberamme
Stilleknap til afslibningsgrad
Holdefjeder

Excenterbolt

Excenterbolt
Justeringsskrue (2x)
Stilleskrue (2x)

Stilleskrue (2x)
& For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkerhedsforskrifterne for det anvendte el-
veerktoj skal overholdes ngje.

M Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis der
benyttes originalt tilbehar.

COWONOORWN=

-

Montering

Vaerktoj forberedes

* Regulér bandlgbet p& bandsliberen iht. brugsvej-
ledningen.

* Sluk for veerktajet og vent, til det star helt stille.

n@ Placér derefter slibebandet pa en sadan
made, at klaebestedet pa slibebandet ikke er
synligt; hvis kleebestedet under justeringen
sidder pa det emne, som skal bearbejdes, er
det ikke muligt at justere veerktgjet parallelt i
sliberammen.

Monteringsskridt

* Indstil ikke stilleknappen 4, sa leenge veerktgjet
ikke er monteret.

* Anbring veerktojet pd excenterbolten 6 med
noten 3 @ pa siden, og szet derefter noten pa ex-
centerbolten 7 pa den modsatte side @.

¢ Tryk nu naesen pa veerktgjet helt ind i holdefiede-
ren 5 @. Ved korrekt montering sidder de to klger
ved siden af naesen i de to forbindelser ved siden
af holdefjederen 5.

Stil sliberammen med isat veerktgj pa en jeevn
flade. Skruerne 9 (2x) og 10 (2x) lgsnes. Tryk
veerktajet nedad, indtil det ligger jeevnt pa den lige
flade. | den trykkede position fastspaendes skruer-
ne 9 (2x) og 10 (2x) godt.

* Vaelg materialeafslibningsgrad med stilleknap-
pen 4:

storre = Stilleknap 4 drejes mod hgijre (+).
mindre = Stilleknap 4 drejes mod venstre (-).
Slibebandsskift

Veerktgjet traekkes farst opad og ud af fijederen 5,
derefter ud af excenterbolten 6 og 7.

Nar veerktajet er isat igen, er det ikke ngdvendigt at
indstille veerktgjet i sliberammen igen.

Justering ved ujaavn materialeafslibning

Skruen 10 lgsnes en smule pa den side, hvor der
konstateres for meget materialeafslibning. Derefter
drejes skruen 8 en smule mod venstre (hvorved
veerktojet loftes en smule) og spsendes fast igen
(skruven 10).

Arbejdshenvisninger

Materialeafslibning og slibebillede bestemmes af
stilleknappens 4 indstilling og af slibebandets korns-
tarrelse.

Det anbefales at benytte bgrsteindsatsen 1 til sarte
emner. Desuden forbedrer den stgvopsugningen.

Det anbefales at benytte kunststofindsatsen 2 il
ngjagtig planslibnig, isaer langs med emnets kanter.

Placér sliberammen med veerktgj p4 det emne, som
skal bearbejdes.

Teend for veerktojet.

Der bgr arbejdes med et sa lille slibetryk som
muligt.

Veerktojets egenvaegt er tilstreekkelig til at opna god
slibekapacitet. Derved skanes slibebandet, emnets
overflade gores glattere og energiforbruget reduce-
res.

Arbejd med jeevn fremfering, parallelt og overlap-
pende til slibebanerne. Slib i fiberretningen, tveerga-
ende slibespor efterlader en forstyrrende slibeeffekt.

Sluk farst for veerktojet, nar det er loftet veek fra
emnet; sorg for, at veerktojet star helt stille, for det
fraleegges.

Ret til @ndringer forbeholdes

11+2609 931 487 * 03.09

Dansk - 1



Tekniska data

Slipram
Artikelnummer 2608 005 026
Vikt ca. 1,4 kg

Maskinens komponenter

Borstinsats

Plastinsats

Spar for slipram

Stallratt for nedslipningsdjup
Hallarfjader

Excentertapp

Excentertapp

Stéllskruv (2x)
Fastspanningsskruv (2x)
Fastspanningsskruv (2x)

COWONORLRWN=
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& Sakerhetsatgarder

Sékerhetsanvisningarna for anvént elverktyg
skall absolut féljas.

B Bosch kan endast garantera att maskinen funger-
ar felfritt om originaltillbeh6r anvands.

Montering

Forberedande atgirder

» Stall in bandslipens bandstyrning enligt beskriv-
ning i instruktionsboken.

¢ Frankoppla maskinen och vanta tills den stannat.

Stall sedan in slipbandet sa att slipbandets
skarv &r osynlig; om skarven vid uppriktning
ligger mot arbetsstycket kan maskinen inte
inriktas parallellt i slipramen.

Monteringsmoment

» Stallraten 4 far ej mandvreras innan maskinen
monterats.

* Lagg fran sidan upp maskinen med spéret 3 pa
excentertappen 6 @ och darefter sparet p4 mot-
satta sidan pa excentertappen 7 @.

¢ Tryck sedan ned maskinen mot stopp i hallarfja-
dern 5@. Efter korrekt montering sitter bada
klorna intill nosen i stéden invid héallarfijadern 5.

¢ Lossa skruvarna 9 (2x) och 10 (2x). Tryck maskin-
en nedat tills den ligger plant mot underlaget. Hall
maskinen nedtryckt och dra kraftigt at skruvar-
na 9 (2x) och 10 (2x).

* VAlj med stéllratt 4 6nskat nedslipningsdjup:
stérre = Vrid ratten 4 at hoger (medurs) (+).
mindre = Vrid ratten 4 at vanster (moturs) (-).

Byte av slipband

Dra foérst upp maskinen ur fjadern 5 och lyft dérefter
bort den fran excentertapparna 6 och 7.

Efter atermontering kravs inte nagon ny uppriktning
av maskinen i slipramen.

Justering vid ojamn nedslipning

Lossa lite skruven 10 péa sidan med for stort nedslip-
ningsdjup. Vrid skruven 8 en aning &t vanster
(moturs) (varvid maskinen lyfts upp) och dra sedan
kraftigt at skruven 10.

Arbetsanvisningar

Nedslipningseffekten och slipytans kvalitet ar bero-
ende av stéllrattens 4 lage och av slipbandets
kornstorlek.

Borstinsatsen 1 rekommenderas fér 6mtéliga ar-
betsstycken och gér dammutsugningen effektivare.
Plastinsatsen 2 rekommenderas fér exakt planslip-
ning och speciellt Iangs arbetsstyckets kanter.
Placera slipramen med monterad maskin pa ar-
betsstycket och koppla pa maskinen.

Slipa med mojligast lagt tryck.

Maskinens egenvikt ar tillracklig for fullgod slipef-
fekt. Lagt mottryck skonar slipbandet, gor arbetss-
tyckets yta slatare och energiférbrukningen lagre.

Slipa med mattlig matningshastighet samt parallellt
och éverlappande mot slipbanorna. Slipa alltid i ma-
terialets fiberriktning; i annat fall finns risk for att st6-
rande slipspar uppstar.

Frankoppla maskinen forst sedan den lyfts bort fran
arbetsstycket; l4gg inte bort innan den stannat.

Andringar forbehalles

12+ 2609 931 487 * 03.09
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Tekniske data

Sliperamme

Bestillingsnummer
Vekt

2 608 005 026
ca. 1,4 kg

Maskinelementer

Borsteinnsats
Kunststoffinnsats
Not for sliperamme
Stillhjul for slipegrad
Holdefjar
Eksenterbolt
Eksenterbolt
Justeringsskrue (2x)
Laseskrue (2x)
Laseskrue (2x)

COWONONRARWN =
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& For Deres sikkerhet

Sikkerhetshenvisningene for dette elektroverk-
toyet ma folges noye.

W Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen hvis det brukes original-tilbehgr.

Montering

Forberedelse av maskinen

¢ Reguler bandbevegelsen pa bandsliperen i hen-
hold til bruksanvisningen.

» Sla av maskinen og vent til den stér stille.

Deretter innstilles slipebandet slik at slipe-
bandets klebested ikke er synlig. Hvis kle-
bestedet befinner seg pa arbeidsemnet
under oppretting kan maskinen ikke rettes
parallelt opp i sliperammen.

Monteringsskritt

o Stillhjul 4 ma ikke justeres sa lenge maskinen ikke
er bygd inn.

Sett maskinen med not 3 fra siden pa eksenterb-
olt 6 @, sett deretter noten pa motsatt side pa ek-
senterbolt 7 @.

N& trykkes nesen pa maskinen fullstendig inn i
holdefjur 5 @. Ved korrekt montering sitter begge
klgrne ved siden av nesen i de to kantene ved
siden av holdefjur 5.

Sett sliperammen med innsatt maskin pa en jevn
flate. Los skruene 9 (2x) og 10 (2x). Trykk maski-
nen nedover til den ligger jevnt p& den plane
flaten. | trykt posisjon trekkes skruene 9 (2x)
og 10 (2x) godt til.

Med stillhjul 4 velges slipegraden for materialet pa
forhand:

storre = drei stillhjul 4 mot hgyre (+).
mindre = drei stillhjul 4 mot venstre (-).
Slipebandskifte

Trekk maskinen forst oppover ut av fjur 5, deretter
ut av eksenterbolt 6 og 7.

Etter ny innsetting er det ikke nedvendig & rette opp
maskinen pa nytt i sliperammen.

Justering ved ujevn sliping

Pa siden med for sterk sliping leses skrue 10 litt.
Deretter dreies skrue 8 litt mot venstre (maskinen
loftes slik litt opp) og skrue 10 trekkes igjen godt
fast.

Arbeidshenvisninger

Slipemengde og slipebilde bestemmes av stillingen
til stillhjul 4 og av slipebandets korning.

Borsteinnsats 1 anbefales for gmfindtlige arbeid-
semner og forbedrer stovavsuget.

Kunststoffinnsats 2 anbefales for ngyaktig plansli-
ping, surlig langs arbeidsemnets kanter.

Sliperamme med maskin settes pa arbeidsemnet
som skal bearbeides.

Sla pa maskinen.

Arbeid med sa lite slipetrykk som mulig. Maskinens
egenvekt er tilstrekkelig for en bra slipeytelse. Slik
skanes slipebandet, arbeidsemnets overflate blir
glattere og energiforbruket reduseres.

Arbeid med jevn fremskyvning parallelt og overlap-
pende til slipebanene. Slip i fiberretning, tverrgaen-
de slipespor gir forstyrrende slipeeffekter.

Sla maskinen forst av etter at den er loftet opp fra
arbeidsemnet, vent til den star stille for den legges
ned.

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Hiontakehys

Tilausnumero
Paino

2 608 005 026
n. 1,4 kg

Koneen osat

Harjaosa

Muoviosa

Ura hiontakehysté varten
Hiontatehon s&atopyora
Jousipidike
Epékeskopultti
Epékeskopuliti
Séaatdruuvi (2x)
Kiinnitysruuvi (2x)
Kiinnitysruuvi (2x)

& Tyéturvallisuus

Kéytettdvan sahkoétybékalun turvaohjeita on nou-
datettava tarkasti.

B Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan ai-
noastaan jos kaytat alkuperdistarvikkeita.

COWONONRARWN =
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Asennus

Laitteen valmistelu

e Saada nauhahiomakoneen nauhan kulku kaytto-
ohjeen mukaan.

e Sammuta laite ja odota sen pysayttamista.

ﬂ@ S&aada sitten hiomanauha niin, etta liimaus-
kohtaa ei ndy; jos liimauskohta nauhaa
suunnattaessa on tyOkappaletta vasten ei
laitetta saa suunnattua suoraan hiomakehyk-
Sessé.

Asennusmenettely

o Ala saada saatdpyorad 4 ennen kuin laite on
asennettu.

» Asenna laitteen ura 3 epékeskopulttin 6 €, ja
sen jéalkeen ura vastakkaisen puolen epékesko-
pulttiin 7 @.

Paina nyt laitteen nokka taysin jousipidikkee-
seen 5 @). Oikein asennettuna asettuvat nokan
vieressa sijaitsevat kummatkin kynnet jousipidik-
keen 5 vieressé oleviin portaisiin.

Aseta hiontakehys asennetulla laitteella tasaiselle
pinnalle. HOllIAa ruuveja 9 (2x) ja 10 (2x). Paina
laitetta niin, etté se koskettaa pintaa tasaisesti. Ki-
ristd ruuvit 9 (2x) ja 10 (2x) hyvin laitetta nain pai-
nettaessa.

* Aseta hiontateho saatépyoralla 4:
suurempi = kierréd sdatépyoraa 4 oikealle (+).
pienempi = kierrd saatopyoraa 4 vasemmalle (-).
Hiomanauhan vaihto
Veda ensin laite irti jousesta 5 ja sen jalkeen epéa-
keskopulteista 6 ja 7.

Uudelleen asennettaessa ei tarvitse suunnata laitet-
ta uudelleen.

Saato hiontatehon ollessa epatasainen

HO6lI&& ruuvia 10 véhén silléa puolella, jonka hionta-
vaikutus on voimakkaampi. Kierrd sen jalkeen ruu-
via 8 vahan vasemmalle (tdmé nostaa laitetta) ja ki-
ristd ruuvi uudelleen (ruuvia 10).

Tyoskentelyohjeita

Hiontatehon ja hiontakuvion maaraavat saatépyo-
ran 4 asento ja hiomanauhan karkeus.

Harjaosa 1 soveltuu herkille tydkappaleille ja paran-
taa polyn poistoimun.

Muoviosa 2 soveltuu tésmélliseen tasohiontaan
etenkin tybkappalereunoja pitkin.

Aseta hiontakehys laitteineen tydstettavélle kappa-
leelle.

Kéynnista laite.

Tybskentele mahdollisimman pienelld paineella.
Laitteen omapaino riittdd hyvan hiontatuloksen saa-
vuttamiseksi. Tama tyéskentelytapa saastaa hioma-
nauhaa, johtaa ty6kappaleen tasaisempaan pintaan
ja kuluttaa vdhemman tehoa.

Tydskentele kohtuullisella sy6télla ja samansuuntai-
silla toisiaan limittavilla hiontaradoilla. Hio syiden
suuntaan, poikittaiset hiomajaljet johtavat héiritse-
viin hiontatuloksiin.

Pyséyté laite vasta kun olet nostanut sen irti tydkap-
paleesta; odota laitteen tayttd pysahtymistd ennen
kuin asetat sen kasistési.

Pidatdmme oikeuden muutoksiin

14+ 2 609 931 487 » 03.09
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XapakTnpIoTIKA epyaAciou

MAaiolo Asiavong

KwdIkdg aptbuog
Bapog

2608 005 026
nepinou 1,4 kg

Mepn epyaleiou

MNpooBeTo MAaiolo BoupTtoag
NpdcBeTo MAACTIKO TAQICLO
Eykorm yia A£lavTIKO TAdiolo
Tpoxiokog yia Tnv agaipeon UAIKoU
EAQTtnplo ouykpatnong

EKKEVTPOG TTipOg

EkkevTpog mipog

Bideg pUBuIONG (2X)

Bideg akivnrormnoinong (2x)

Bideg akivntomoinong (2x)

& Fa Thv ac@paleida oag

01 0dnyieg ucupa)\smq YIO TO EKAOTOTE

xpnmponomalpo nAsxrpmo pnxavnua npEnei va

TnpouvTal dUOTI‘]pd

B H Bosch syyuaml ™my QLIJOYT'] }\alToupyla TOU
pnxavn Hatog, poOvo OTav YiveTal Xpron yviolwyv
eLapTnuaTwy.

COWONOOURWN =

Y

MovTa(

MNposTolipacia Tou PNXavipaTog
¢ PuBuiote Vv Kivnon Tng Tawviag tou
TALWVIOAEIAVTNPA CUHPWVA HE TIG AVTIOTOIKES
Odnyieg xprong.
¢ AlGKOYTE TN AELTOUPYIA TOU UNYXAVAHATOG Kal
TIEPIPEVETE MEXPL VA TIAYEL OAOOXEPWG VA
KIveiTat.
ng 31N ouvéxela TOMOBETAOTE TNV TAlvia
Aelavong Katda TEToLo TPOTIo, WOTE VA N
paivetal n B£on ouyKOAANONG: og
TEPIMTWON TOU KATA TNV EUBUYPAUMION N
06€0on ouykOAAnong "kabetal" endvw oto
UTd KATEPYAOIa TEPAXLO, TO Unxavnua de
Uropel va euBuypauuIoTEL MApAAANAa peoca
oTo mAaiolo Aslavong.
tDuomq povm(
* Mn petakweite Tov TPOXioko 4 dTav To pnxavnpa
dev eival povmplopsvo
. TonoBSTnO'rs T0 ur]xqvnua ME TNV eykorn 3 ano
Ta TAQYLQ ETIAVW OTOV EKKEVTPO Tipo 6 @ kaiom
OUVEXELQ TOTIOBETNOTE TNV EYKOTT EMAVW OTOV
éKstrpo Mipo 7 oTnv anévavti MAeupd
* MigoTe TMOPA TNV MPOEEOXT TOU HNXAVIAHATOG
MEXPL TEPUA HECA OTO EAATNPLO
ouykpatnong 5 @. Otav To uovw( EXeL
dieEaxTel owotq, Ta duo ayklotpa "kabovtal"
dimAa otnv nposﬁoxr’], HEoa OTIq SUO UTIOBOXEG,
Sirm\a oto eAATNPLO CUYKPATNONG 5.

. Tonoesv'](rrs T0 TAaioclo }\siavonq padi Me TO
MOVTOAPIOMEVO UNXAVNUA eNAvew OF WA ETMedn
smcpavata Xa)\apwcrrs TIg Bideg 9 (2x) kat 10 (2x).
MéoTte To pnxavnpa mpog Ta KATW, HEXPL va
AKOUWTINOEL OHOLOHOPPA EMAVW OTNV ETUPAVELD.
3' autnyv, TV TueOUEVN BEom, §avaopifte Kala
TIG Bideg 9 (2x) kat 10 (2x).
MpoemAoyn TG agaipeong UAIKOU e TOV
TpOXioKO 4:
ueyaAUtepn = MeploTpeYPTe TOV TPOXIOKO 4

mMPOog Ta Se&La (+).
HikpOTEPN = [lePLOTPEYTE TOV TPOXIOKO 4

MPOog Ta aptotepd (-).
AvTIKaTaoTaon Tng Taiviag Asiavong
TpaBn&Te TO uNXAvVNUa amno To EMAVW HEPOG Yia va
Byel amod to eAaTnpLo 5 HETA A0 TOUG EKKEVTPOUG
mipoug 6 Kat 7.
Meta ™mv enavaronoesrnon oTo mMAaiolo Aelavonq
TO MNXAVNHA MPETEL VA EUBUYPAUMLOTEL EK VEOU.

PUOpION O MEPIMTWOEIG [N OHOIOHOPPNG
agaipeong UAIkoU

Xct)\apwors Alyo, oTnv mMAeupd pe mv nsplcor]
agaipeon UAkoU, Tn Bida 10. ZTpSLIJTS Twpa ™m
Bida 8 Aiyo mpog Ta aploTePA (U AUTOV TOV TPOTIO
AVACNKWOVETAL TO UNYXAVNA) KAl TN CUVEXELD
Eavao@i&te v (Bida 10).

Ymod<i&eIg yia TNV EKTEAEDN EPYACIOV

H ikavotnTta agaipeong UAIKOU Kat 1 eupavion g
emeavelag kabopilotal anod tn B€on Tou
Tpoxiokou 4, KaBwg KL arod TNV KOKKWON TNG
Tawviag Agiavong.

To npdobeTo MAaiolo 1 cuctaiveTal yia euttadn uto
KaTepPyaoia TERAxLa, eVe i MAEOV KaAuTepeUEL
™V avappo@nan oKovNng.

To npooBeTo MAaiolo 2 cuoTaiveTal yla akpipn
eminedn Aeiavon, 1BLaitepa KATA PHKOG TWV AKU®V
TOU Tepayiou.

TonoesrnOTs TO MAaioto Astavonq uaCL HE TO
HNXAvnua enavw oTo UTIO KaTepyaoia TePAxLo.
©¢ate 10 unxavnua oe Aeltoupyia.

EpyaCeoBe Je 600 To duvato TiLo lepn AELAVTIKY
riieon. To BApOg ToU 810U TOU PNXAVAATOG APKEL
Yla TNV EMITEUEN KAAWDV AELAVTIKOV
anoTeAeoudtTwy. M' auTOV Tov TPOTIo anogelyeTal
n UMEPUETPN GOBOPA TNG Taviag )\smvor]q,
auEavsml o Baeuoq Astavonq ™g EMPAVELAG TOU
UTIO KATEPYAOia TEHAXIOU KAl HELWVETAL N
KATavaAwon Tng EVEPYELQG.

Epyaleobe pe peTpla mpowOnon. AclaiveTe pe
KateUBuvon dla W' ekeivn TwV V@V, EMEdn KABeTa
TPOG TIG iveg (Ta vepa) ixvn Aelavong npo&evouv
eVOXANTIKA palvopeva Aelavong.

ALOKOTITETE TN AEITOUPYIA TOU UNYXAVAUATOG HOVO
agoU MP®WTA TO ONKWOETE AMd TO UTIO KATEPyaoia
TepAxLo. MepUEVETE VA OTAUATIOEL OAOOXEPWS VA
KLVEITAL TIPLV TO EvVAMOBECETE KATOU.

TnpoUpe To diKaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

Zimpara cercevesi

Siparis no.
Agirhgi

2608 005 026
yak. 1,4 kg

Aletin elemanlari

Firca

Plastik parca

Zimpara gergevesi olugu
Kazima kalinhgr ayar dugmesi
Tutucu yay

Eksantrik pim

Eksantrik pim

Ayar vidasi (2x)

Tespit vidalar (2x)

Tespit vidalar (2x)

& Giivenliginiz igin

Kullanilan elektrikli el aletinin guvenlik
talimatlarina mutlaka uyun.

B Bosch, ancak orijinal aksesuarlar kullanildigi
takdirte aletin kusursuz iglev gérecegini garanti
eder.

COWONORWN=
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Montaj

Aletin hazirlanmasi

* Tank zimparadaki serit hizi ayarini kullanim
kilavuzunda belirtildigi gibi yapin.

 Aleti kapatin ve tam olarak durmasini bekleyin.

Daha sonra zimpara seritini, yapisici yer
g6rulmeyecek bicimde ayarlayin; diizeltme
sirasinda yapigici yer is parcasina yapisacak
olursa, aletin zimpara gergevesine paralel
hale getiriimesi mimkin olmaz.

Montaj islemindeki adimlar

 Alet takilmadan énce ayar digmesinin 4
konumunu degistirmeyin.

Aletin olugunu 3 yan taraftan eksantrik pime 6
yerlestirin @), daha sonra karg taraftaki olugu da
eksantrik pime 7 yerlestirin @.

Aletin burnunu tam olarak tutucu yaya 5

bastirin @. Eger montaj islemi kusursuz
yapilmigsa, burun yanindaki iki cene, tutucu
yayin 5 yanindaki her iki mesnete oturur.

Aleti taktiktan sonra zimpara gergevesini diiz bir
yere birakin. Vidalar 9 (2x) ve 10 (2x) gevsetin.
Dliz zemine tam ve diizgln olarak oturuncaya
kadar aleti asagi bastirin. Aleti basili durumda
tutarak vidalari 9 (2x) ve 10 (2x) iyice sikin.

» Kazima kalinligi ayar diigmesi 4 ile kazinacak
malzeme miktarini énceden segin:

Daha fazla kazima = Ayar dugmesini 4
saga cevirin (+).
Daha az kazima = Ayar digmesini 4

sola ¢evirin (-).
Zimpara seritinin degistirilmesi

Aleti 6nce yukari dogru yaydan 5 disiri ¢ekin, sonra
eksantrik pimlerden 6, 7 kurtarin.

Yeni zimpara seriti takildiktan sonra aletin zimpara
cercevesi icinde yeniden ayarlanmasi gerekmez.

Diizensiz malzeme kazimasinda ayar

Fazla kazimanin yapildidi taraftaki viday1 10 biraz
gevsetin. Daha sonra viday! 8 biraz sola ¢evirin (alet
kalkar) ve tekrar sikin (vidayi 10).

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Malzeme kazima 6I¢iisl ve zimpara kalitesi, ayar
digmesinin 4 konumu ve zimpara seritinin kum
kalinhg tarafindan belirlenir.

Firca 1, hassas ylzelerde iyi sonug verir ve toz
emme islevini duzeltir.

Plastik parga 2 tam ve hassas diz yuzeylerin
zimparalanmasinda yararh olup, 6zellikle is
parcasinin kenari boyunca yapilan zimpara
islemlerinde kullaniimalidir.

Aletle birlikte zimpara gergevesini is pargasi Uzerine
yerlestirin.

Aleti caligtirin.

MUmkin oldudu kadar az bastirarak caligin.

Aletin kendi agirligi iyi bir zimpara kalitesi igin
yeterlidir. Az bastirarak ¢calisma sayesinde zimpara
seriti korunur, is parcasi ylizeyi daha parlak olur ve
enerji sarfiyati diser.

Aleti uygun ve yumusak bicimde hareket ettirerek,
zimparalanan kusaklara paralel bicimde caligin.
Elyaf yénlinde zimparalama yapin, elyafa dik
zimpara iglemleri sonunda ylzey gérintust bozuk
olur.

Aleti, is parcasinin lizerinden kaldirdiktan sonra
kapatin; bir yere birakmadan énce tam olarak
durmasini bekleyin.

Degisiklikler mimkindir
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Dane techniczne

Rama szlifierska
Numer katalogowy
Ciezar

2 608 005 026
ok. 1,4 kg

Elementy urzadzenia

Whkitadka szczotkowa

Wktadka z tworzywa sztucznego
Rowek dla ramy szlifierskiej
Gatka nastawcza usuwania
Sprezyna mocujaca

Trzpieh mimos$rodowy

Trzpieh mimos$rodowy

Sruba regulacji (2x)

Sruba zamocowania (2x)

Sruba zamocowania (2x)

C OWOoONOOOORWN =
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Zasady bezpieczenstwa

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa dla uzywanego
elektronarzedzia.

B Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie elektronarzedzia tylko w
przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzadowania.

Montaz

Przygotowac urzadzenie

» Nastawi¢ bieg taSmy na szlifierce taSmowej
wedtug instrukcji obstugi.

» Wytaczy¢ urzadzenie i odczeka¢ az do bezruchu.

g Nastepnie ustawi¢ tame szlifierska tak, by
miejsce sklejenia tasmy szlifierskiej nie byto
widoczne; w przypadku, gdy miejsce sklejenia
przy ustawieniu lezy na obrabianym
przedmiocie, urzagdzenia nie mozna ustawi¢ w
ramie szlifierskiej rownolegle.

Kroki montazu

+ Galki nastawczej 4 nie nalezy przestawiaé tak

dtugo, jak dtugo urzadzenie nie jest wbudowane.

» Urzadzenie z rowkiem 3 nasadzi¢ z boku na

trzpien momosrodowy 6 @, nastepnie rowek na
przeciwnej stronie nasadzi¢ na trzpien
mimosrodowy 7 @.

» Teraz wcisnaé nosek na urzadzeniu catkowicie w

sprezyne mocujaca 5 ©. Przy prawidtowym
montazu obydwa dociski obok noska znajduja sie

w obydwu mostkach obok sprezyny mocujacej 5.

* Postawi¢ rame szlifierskg z wiozonym
urzadzeniem na ptaska powierzchnie. Sruby 9
(2x) i 10 (2x) zwolni¢. Nacisna¢ urzadzenie do
dotu az do momentu, gdy lezy ono réwnomiernie
na ptaskiej powierzchni. W tej przycisnietej
pozycji dobrze dokreci¢ $ruby 9 (2x) i 10 (2x).

» Wybraé¢ usuwanie materiatu za pomoca gatki
nastawczej 4:

wigksze = gatka nastawcza 4 krecié¢
W prawo (+).

mniejsze = gatkg nastawczg 4 kreci¢
w lewo (-).

Wymiana tasmy szlifierskiej

Najpierw wyciagna¢ urzadzenie do gory ze
sprezyny 5, nastepnie z trzpni momosrodowych 6
i 7.

Po ponownym wtozeniu zbedne jest ponowne
ustawienie urzadzenia w ramie szlifierskiej.

Regulowanie przy nierdwnomiernym usuwaniu
materiatu

Na tej stronie, na ktérej usuwanie materiatu jest za
duze, nalezy troche rozluzni¢ $rube 10. Nastepnie
przekreci¢ $rube 8 troche w lewo (przez to
urzadzenie zostanie podniesione) i ponownie
dokrecié $rube 10.

Wskazowki robocze

Usuwanie materiatu i obraz szlifowania okresla
pozycja gatki nastawczej 4 i uziarnienie tasmy
szlifierskiej.

Whkiadka szcztotkowa 1 polecana jest dla
wrazliwych przedmiotéw obrabianych, polepsza ona
odsysanie pytow.

Whkiadka z tworzywa sztucznego 2 polecana jest dla
doktadnego szlifowania ptaskiego, przede
wszystkim wzdtuz krawedzi obrabianego
przedmiotu.

Nasadzi¢ rame szlifierskg z urzgdzeniem na
przedmiot do obrébki.

Wiaczyé urzadzenie.

Pracowaé nalezy mozliwie matym naciskiem. Ciezar
wiasny urzadzenia wystarcza dla dobrej wydajnosci
szlifowania. Przez to oszczedzana jest tasma
szlifierska, powierzchnia obrabianego przedmiotu
jest gtadsza i zuzycie energii mniejsze.

Pracowa¢ nalezy umiarkowanym posuwem i
zachodzacymi na siebie pasmami szlifowania.
Szlifowaé nalezy w kierunku wtdkien, przebiegajace
w poprzek $lady szlifowania przynoszg zaktécone
efekty szlifu.

Urzadzenie nalezy wytaczy¢ dopiero po
podniesieniu od obrabianego przedmiotu, przed
odtozeniem nalezy odczeka¢ do bezruchu.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Charakteristické udaje

Brusny ram
Objednaci ¢&islo 2 608 005 026
Hmotnost ca. 1,4 kg

Casti stroje
1 KartaCova viozka

2 Plastova vlozka

3 Drazka pro brusny ram

4 Nastavovaci kolec¢ko pro brusny ubér
5 Pridrzovaci pruzina

6 Excentricky ¢ep

7 Excentricky ¢ep

8 Staveéci Sroub (2x)

9 Zaijistovaci Sroub (2x)

10 Zajistovaci Sroub (2x)

Pro Vasi bezpecnost

PFisné dodrzujte bezpecnostni predpisy pro

pouzité elektronaradi.

B Firma Bosch muaze zaruéit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto stroji
pouzito ur€ené originalni pfislusenstvi.

Montaz

Priprava stroje

¢ Béh pasu ustavte na pasové brusce podle

navodu k obsluze.

» Stroj vypnéte a vyckejte klidového stavu.
Potom nastavte pas tak, aby slepené misto
brusného pasu nebylo vidét; sedi-li slepené
misto pfi vyrovnavani na obrobku, nelze stroj
v brusném ramu rovnobézné vyrovnat.

Postup montaze

¢ Nastavovaci kole¢ko 4 neprestavujte, dokud
neni zabudovan stroj.

* Stroj drazkou 3 nasadte ze strany na
excentricky ¢ep 6 @, potom drazku na protéjsi
strané nasadte na excentricky éep 7 @.

* Nyni nos na stroji zcela zatlacte do pfidrzovaci
pruziny 5 @. Pfi spravné montazi sedi obé celisti
vedle nosu v obou mustcich u pfidrzovaci
pruziny 5.

* Brusny ram s nasazenym strojem postavte na
rovnou plochu. Uvolnéte Srouby 9 (2x) a 10 (2x).
Stroj stlacte dold az rovhomérné pfiléha k rovné
ploSe. Ve stlacené poloze dobfe utahnéte
Srouby 9 (2x) a 10 (2x).

¢ Pomoci nastavovaciho kolec¢ka 4 predvolte ubér
materialu:

vétsi = nastavovaci kolecko 4 otocte
vpravo (+).

mensi = nastavovaci kole¢ko 4 otocte
vlevo (-).

Vymeéna brusného pasu

Stroj nejdfive vytahnéte nahoru z pruziny 5, potom
z excentrického ¢epu 6 a 7.

Po znovuvsazeni stroje neni nutné jeho nové
vyrovnani v brusném ramu.

Nastaveni pfi nerovhomérném tubéru materialu
Na strané s pfiliSnym ubérem materialu ponékud
uvolnéte Sroub 10. Potom otocte Sroub 8 o néco

vlevo (stroj se tim nadzdvihne) a Sroub 10 opét
pevné utahnéte.

Pracovni pokyny

Ubér materidlu a brusny obraz jsou uréeny
nastavenim nastavovaciho kole¢ka 4 a zrnitosti
brusného pasu.

Kartac¢ova vlozka 1 je vhodna pro choulostivé
obrobky a zlepSuje odsavani prachu.

Plastova vlozka 2 se doporucuje pro presné,
rovinné brouseni, zvlasté podél okraji obrobk.
Brusny ram se strojem nasadte na opracovavany
obrobek.

Stroj zapnéte.

Pracujte s co mozna nejmensim brusnym tlakem.
Vlastni hmotnost stroje dostacuje pro dobry brusny
vykon. Setfi se tim brusny pas, povrch obrobku je
hladsi a spotfeba energie mensi.

S mirnym posuvem pracujte rovnobézné a s
prekrytim brusnych drah. Bruste ve sméru viaken,
brusné stopy jdouci napfi¢ vyvolavaji rusivé brusné
efekty.

Stroj vypnéte az poté co byl nadzdvizen z obrobku;
pfed odloZenim vyckejte klidového stavu.

Zmény vyhrazeny
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A késziilék miiszaki adatai

Brisny ram
Megrendelési szam 2 608 005 026
Hmotnost cca. 1,4 kg

A késziilék részei

Kefova vlozka

Vlozka z plastu

Len pre brdsny ram
Nastavovacie koliesko Uberu
Pridrziavacia pruzina
Excentricky ¢ap

Excentricky ¢ap

Aretacna skrutka (2x)
Upeviiovacia skrutka (2x)
Upeviiovacia skrutka (2x)

C OWOoONOOOORWN =
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Az On biztonsagaért

Velmi prisne dodrziavajte Bezpe¢nostné

pokyny pouzivaného ruéného elektrického

naradia.

B Bosch csak akkor tudja szavatolni a berendezés
hibatlan miikédését, ha ahhoz kizardlag eredeti
tartozékok kertilnek alkalmazasra.

Montaz

Priprava naradia
¢ Chod pasu pasovej brusky upravte podfa
Néavodu na pouzivanie.

* Naradie vypnite a pockajte, kym sa Uplne

zastavi.

g Potom nastavte brusny pas tak, aby nebolo
miesto zlepenia brisneho pasu viditefné;
ked sa pri nastavovani nachadza miesto
zlepenia pasu na obrobku, neda sa naradie
v brisnom rame paralelne nastavit.

Postup montaze

* Nastavovacie koliesko 4 neprestavujte dovtedy,
kym nebude néradie zamontované.

* Naradie vkladajte drazkou 3 na excentricky
Gap 6 @ zboku, potom nasadte drazku na
protifahlej strane na excentricky ¢ap 7 @.

* Vystupok naradia teraz Uplne zatlacte do
pridrziavacej pruziny 5 ©. Ked je naradie
namontovanie spravne, obe ¢eluste zasahuju
do drazky vedfa pridrziavacej pruziny 5.

* Brusny ram s vlozenym naradim postavte na
rovnu plochu. Uvolnite skrutky 9 (2x) a 10 (2x).
Naradie stlacte smerom dole, aby rovnhomerne
priliehalo k rovnej ploche. V stlaenej polohe
dobre utiahnite skrutky 9 (2x) a 10 (2x).

* Pomocou nastavovacieho kolieska 4 predvolte
uber materialu:

vacsi = Nastavovacie koliesko 4 otacajte
smerom doprava (+).
mens$i = Nastavovacie koliesko 4 otacajte

smerom dofava (-).
Vymena brisneho pasu
Naradie najprv vytiahnite z pruziny 5 smerom hore,
potom z excentrickych ¢apov 6 a 7.
Po opatovnom vloZeni naradia nie je potrebné
nové nastavenie naradia v brdsnom rame.

Aretovanie pri nerovhomernom ubere
materialu

Na tej strane, na ktorej je prilis velky uber
materidlu, skrutku 10 trochu uvolnite. Potom otocte
skrutku 8 trochu smerom dofava (néaradie sa tym
nadvihne) a skrutku 10 opét utiahnite.

Alkalmazasi tanacsok

Uber materidlu a kvalita brisenia sti podmienené
polohou nastavovacieho kolieska 4 a zrnitostou
brusneho pasu.

Pouzitie kefovej vlozky 1 sa odporuca pri
citlivejsich obrobkoch; kefova viozka sucasne
zlepSuje odsavanie prachu.

Pouzitie vliozky z plastu 2 sa odporuca na
dosiahnutie presného rovinného vysledku
brusenia, predovSetkym pozdlz okrajov obrobkov.
Polozte brusny ram s naradim na obrobok.
Zapnite naradie.

Pracujte podia moznosti s malym pritlakom.
Vlastna hmotnost naradia je na dosiahnutie
dobrého brusneho vykonu dostatoéna. Tym sa
Setri brusny pas, povrchova plocha obrobku bude
hladSia a spotreba energie bude mensia.

Pracujte s malym posuvom, paralelne a s
prekryvanim dréah bruasneho pasu. Bruste v smere
vlaken, prieCne stopy po bruseni vytvaraju rusivé
brusne efekty.

Naradie vypinajte az vtedy, ked ste ho nadvihli od
obrobku; pred odloZzenim naradia pockajte, kym sa
Uplne zastavi.

A valtoztatas joga fenntartva
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A késziilék miiszaki adatai

Csiszolokeret
Megrendelési szam
Tédmeg

2 608 005 026
kb. 1,4 kg

A késziilék részei

Kefebetét

Mianyag betét

Horony a csiszol6keret szamara
Csiszolasi teljesitmény szabalyozdkerék
Tartérugé

Excenteres csap

Excenteres csap

Szabalyozdcsavar (2x)

Régzitécsavar (2x)

Régzitécsavar (2x)

& Az On biztonsagaért

Az alkalmazasra keriilo elektromos szerszam

biztonsagi eldirasait szigoriian be kell tartani.

B Bosch csak akkor tudja szavatolni a berendezés
hibatlan miikddését, ha ahhoz kizardlag eredeti
tartozékok kerlinek alkalmazasra.

C OWOoONOOOORWN =
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Beszerelés

A késziilék el6készitése

o A Kezelési Utmutaténak megfelelSen allitsa be a
szalag futasat a szalagcsiszolégépen.
* Kapcsolja ki a késziléket és varja meg, amig az
teljesen leall.
p>> Ezutan dllitsa ugy be a csiszoldszalagot, hogy
a csiszoldszalag ragasztasi fellilete ne legyen
lathato; ha a helyzet beallitasakor a ragasztasi
fellilet a megmunkalasra kerGlé
munkadarabon fekszik, a készliléket nem lehet
a csiszolokeretben parhuzamosan beallitani.

Szerelési lépések

* A 4 szabalyozo kerék helyzetét ne valtoztassa
meg, amig a készllék nincs beépitve.

e Tegye fel oldalrél a késziiléket a 3 horonnyal
a 6 excenteres csapra @, majd az ellenkezé
oldalon tegye fel a hornyot a 7 excenteres
csapra @.

* Most nyomja be a késziiléken talalhaté orrot
az 5 tartérugoba @ Helyes felszerelés esetén az
orr melletti két karmantyu beleilleszkedik
az 5 tartérugdé melletti két hidba.

—

e Tegye fel a csiszol6keretet az abba behelyezett
készulékkel egyutt egy sik fellletre. Oldja ki
a 9 (2x) és 10 (2x) csavarokat. Nyomja le a
készuléket, amig az egyenletesen felfekszik a sik
felliletre. Ebben a lenyomott helyzetben huzza
meg szorosra a 9 (2x) és 10 (2x) csavarokat.

« Allitsa be a 4 szabalyozé kerékkel a lemunkalasi
teljesitményt:

nagyobb = forgassa el jobbra (+)
a 4 szabalyozé kereket.
kisebb = forgassa el balra (-)

a 4 szabalyozé kereket.
Csiszoldszalagcsere
El6szor huzza ki a készlléket az 5 rugobal,
majd a 6 és 7 excenteres csapbdl.
Az ismételt behelyezésnél nincs szilkség a készlilék
helyzetének ujbdli bedllitdsara a csiszoldkeretben.
Beszabalyozas egyenetlen lemunkalas esetén
A tul nagy lemunkalés oldalan kissé engedije ki
a 10 csavart. Ezutan forgassa el kissé balra
a 8 csavart (a készulék ekkor kissé felemelkedik),
majd ismét huzza meg szorosra a 10 csavart.

Alkalmazasi tanacsok

A lemunkalasi teljesitményt és a csiszolasi képet
a 4 szabalyozd kerék helyzete és a csiszoldszalag
szemcsézettsége hatarozza meg.

Az 1 kefebetétet érzékenyebb munkadarabok
megmunkalasara célszer(i hasznalni, ez a
porelszivast is hatékonyabba teszi.

A 2 miianyag betétet mindenek el6tt a
megmunkalasra keriil6 munkadarab szélei mentén
végzett pontos parhuzamos csiszolashoz célszeri
alkalmazni.

Tegye fel a csiszolokeretet a készulékkel a
megmunkalasra kerllé munkadarabra.

Kapcsolja be a készuléket.

Lehetbleg alacsony csiszolasi nyomassal
dolgozzon. A késziilék dnsulya elegend6 egy j6
csiszolasi teljesitményhez. Ha igy dolgozik, ezzel
megkiméli a csiszolészalagot, a megmunkalasra
kerul6 munkadarab felilete simabb lesz és
kevesebb energiat hasznal.

Mérsékelt el6tolassal dolgozzon és a csiszolast
egymast atfed6 parhuzamos csikok
végigmunkalasaval hajtsa végre. A szalirannyal
parhuzamosan csiszoljon, a szaliranyra meréleges
csiszolasi nyomok zavaré hatasuak.

A készuléket csak azutan kapcsolja ki, miutan
leemelte a munkadarabrdl; mielétt a készuléket
letenné, varja meg, amig az teljesen leall.

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHuyeckue aaHHble npubopa

LinudosanbHaA pama
Homep ansa 3akasa 2608 005 026
Bec oK. 1,4 kr

AnemeHTbl Nnpubopa

BcTaBHan weTka

MnacTtmaccoBanA BCTaBka

Ma3 ana wnudosanbHoOW pambl
YCTaHOBOYHOE KONECUKO PEerynmpoBaHuA
nNpoV3BOANTENBHOCTU Cbema MaTepuana
Mpy>XuHa dukcaTop

OKCLEHTPUKOBBIA BUHT
OKCLEHTPUKOBbBIA BUHT

IOCTMPOBOYHbIV BUHT (2 WIT.)
DUKCUPYOLWUIA BUHT (2 LT.)
OUKCUPYIOLUMIA BUHT (2 WT.)

A ON =

O ©Wo0o~NO”O,

& [Ona Bawewn 6e3onacHocTu

TpebyeTtca cTporo cobnioaaTb yKasaHuA rno
TexHuke 6e3o0MacHOCTU ANA UCNOJNb3YeMOro
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

B ®dupma Bow moxeT rapaHTuposaThb
6esynpeyHyto paboTy npubopa TONbKO B TOM
cny4yae, ecnv 6yayT MCNONb30BaHbI
OpUrMHasnbHble AOMNONHUTESbHbIE U
KOMMMEKTYIoLWMNe NpUHaAIEXHOCTH,
npeAHasHaveHHble AnA JaHHoro npubopa.

Cbopka

MoproroBka npubopa
e XopA NeHTbl OTPErynMpoBaTb Ha JIEHTOYHO-
LNMoBanbHON MalLMHE COrNacHoO PYKOBOACTBY
no aKcnayarauumu.
* BbiknounTb NpMbop 1 AoXAAaTbCA ero
OCTaHOBKMW.
g [Mocne aToro abpasnBHyto NEHTY NpUBECTY B
MosiIoXXeHne, B KOTOPOM KITeEeBOW LLOB JIEHTbI
He BUAEH; eCN KNeeBoW OB Npu BbiBEPKE
npubopa 6yneT HaxoAMTbCA Ha
obpabaTbiBaeMoM npeameTe, TO
napannenbHas BbiBepKa LU oBanbHom
pamMbl He NPeACTaBNAETCA BO3MOXHOWN.
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Onepauum c60pku

* He U3MeHATb NONIOXKEHUE YCTaHOBOYHOIO
Konecuka 4, noka npmbop He byaeT ycTaHOBMEH
B pame.

e [lpubop nasom 3 cboKy nocaanTb Ha
3KCLEHTPMKOBIN BUHT 6 @, nocne aToro nas Ha
NMPOTWBOMOJIOXHOW CTOPOHE NocaanTb Ha
3KCLEHTPUKOBI BUHT 7 @.

e Tenepb HOCMK Ha NpuBOpPe NOMHOCTLIO 3aXKaTb B
npy>uHy domkcaTtop 5 ©. Mpu npasubHOM
cbopke ABe nanbl pAAOM C HOCUKOM CUAAT Ha
[ABYX OMOPHbIX y4acTKax PAAOM C MPY>XMHON
dunkcaTopom 5.

e LlinndosanbHyo paMy ¢ MOHTUPOBaHHbLIM
NprbopPOM NOCTaBUTb Ha MIOCKYH0 MOBEPXHOCTb.
Ocnabutb BUHTBI 9 (2 wT.) 1 10 (2 wT.). HaxkaTb
npnbop BHWU3 [O paBHOMEPHOIO NPUKOCHOBEHWA
K MI0CKOV NOBEPXHOCTW. B HaXkaTom COCTOAHMM
Kak crnepyeT 3aTAHYTb BUHTbI 9 (2 WT.)
n10 (2 wr.).

¢ C nomoLLbto YCTAHOBOYHOTO Konecvka 4
npeaBapuTenbHO YCTaHOBUTD
NpoM3BOAMTENBHOCTL ChbemMa MaTepuana:

yBENMYeHne = yCTaHOBOYHOE KONMecuko 4
NOBEPHYTb HaMpaBo (+).
YMEHbLUEHWEe = YCTaHOBOYHOE KONMecuko 4

NOBEPHYTb HaNeBo (-).
3ameHa abpa3nBHOM NeEHTbI

CHavana aBuXeHnem BBEPX BbiTawmTb Npnbop 13
NPY>XWHbI 5, 3aTeM CHATb €ro ¢ 3KCLIEHTPUKOBbIX
BUHTOB 6 1 7.

Mocne NoBTOpHOI ycTaHOBKM Npubopa He
TpebyeTcA NPOBOANTL MOBTOPHOE BbiPaBHNBAHWE
npubopa B WncoBaLHON pame.

IOcTupoBKa B cny4yae HepaBHOMEPHOro Cbhbema
maTepuana

Ha Ton cTopoHe, rae cbem matepvana CrMLLKOM
6onbluow, crnerka ocnabutb BuHT 10. MNocne aToro
HEMHOro NoBepHyTb HaNeBo BMHT 8 (BcneacTeme
3TOro npubop NpuUNoaHNUMaeTcA), a 3aTeM CHoBa
Kperko 3aTAHyTb BUHT 10.

212609 931 487 « 03.09

Pycckui - 1

@




%}% % 2609 931 487.book Seite 2 Donnerstag, 11. September 2003 9:14 09

YkasaHuA no paboTte c MHCTPYMEHTOM

Mpon3BoauTenbHOCTL CbeMa MaTepuana u
KayecTBO 06paboTaHHON WMdoBaHNEM
NOBEPXHOCTU ONPEeAEnATCA NONOXEHNEM
YyCTaHOBOYHOIO Konecuka 4 n 3epHUCTOCTbIO
abpasnBHON NIEHTHI.

Mcnonb3oBaHne BCTaBHOM LWeTKM 1
pekomeHayeTcA npun o6paboTke 6onee
YyBCTBUTESIbHbIX 3aroTOBOK, 3TUM Xe yny4ylaeTcA
0TCOC MbINW.

Vcnonb3oBaHne NnacTMaccoBOi BCTaBKu 2
pekomMmeHayeTcA Npu TO4YHOM NIOCKOM
LIJJ'IVICbOBaHVIVI, B HaCTHOCTM Npu NJIOCKOM
IJJI'IVICbOBaHI/IVI BAO/Ib KOOMOK 3aroTOBKMW.

LLinndoBanbHyto paMmy ¢ MOHTUPOBaHHbLIM
npvbopom nocaamTb Ha obpabaTbiBaeMbIv
npeamer.

Bkntountb npubop.

BbInonHATL WwnndosanbHble paboTsl Mo
BO3MO>XHOCTW C HEGONbLLIOW CUMON NpuXKaTuA
npubopa k o6pabaTbiBaEMON NOBEPXHOCTMU.
CobcTBeHHbIV Bec npubopa ABnAeTcA
[oCTaTOYHbIM AnA obecneveHnn
yO0BNETBOPUTENBHON NPON3BOANTENBHOCTH
wnundosanua. MNpu cobnogeHn aTon
pekomeHauum aocTuraeTcA 60MbLION CPOK
cny>x6bl abpasnBHON NeHTbl, 0bpabaTbiBaeMasn
noBepxHOCTb 6yaeT 6onee rnagkomn n pacxon
3HEeprMmn ymeHbLLaeTcA.

PaboTtaTb C yMepeHHoM nogader n Nponu3BoAnNTb
wnmcoBaHve No napannenbHbIM JOPOXKKam
wnndoBaHnAB pacnonaras nx BHaxnecTKy.
LLinndosaTk No HanpasBneHWIo BONOKOH;
npoxoasLume nonepek cneapl WnncosaHusa
BbI3bIBAIOT HEGNaronpuATHbIE 3PEKTbI.

Mpubop cHavana NpunogHATL ¢ o6pabaTbiBaemMoro
npeameTa, a 3aTeMm BbIKMIOYUTL ero; Npexae Yyem
NoNoXwuTb NPMBOP, AOXKAATLCA €ro OCTAaHOBKM.

(o npaBsomMm Ha U3mMeHeHuA
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XapaKkTepucTUKU iIHCTPYMEHTY

LWnicdyBanbHaA pama
Homep AnA 3amMoBneHHA
Bara

2608 005 026
6n13bKo 1,4 Kr

EnemMeHTU malinHu

BcTaBka i3 witkamm
MnacTmacosa BCTaBka

Ma3 nia wnigysansHy pamy
KoniwaTtko anA perynioBaHHA TOBLUMHN
3HiMaHHA maTepiany
Mpy>xuHa

EKCLEHTPMKOBUIA MPOroHNY
EKCLEHTPVKOBMIN MPOroHWY
IOcTupyBanbHW rBUHT (2X)
YCTaHOBOYHWI MBUHT (2X)
YCTaHOBOYHUIA TBUHT (2X)

A ON =

O ©Wo0o~NO”O,

AnA Bawoi 6e3neku

060’A3KOBO AOTPUMYTECA BKa3iBOK 3 TEXHIKU

6e3neKu 0 BUKOPUMCTOBYBaHOTro

eneKTponpunaay.

B Bosch rapaHTye gockoHany poboTy npunaay
nuwe y ToMy BUNaaKy, AKLO BUKOPUCTOBYETLCA

opuriHanbHe Npunaans, po3pobneHe AnA Hboro.

MoHTax

Niprotoska npunaay

e Bigperynionte pyx CTPiYKu Ha CTPIYKOBOMY
wnicpyBanbHOMy BepcTari.

e BUMKHITb Npunag i 3ayekawiTe, NOKW BiH He
3YMUHUTBLCA.

g TNicna uboro BCTaHOBITH WhidhyBanbHy
CTPIYKY Tak, Wob Micua CKIenku
LnicpyBanbHOi CTPiYKM He 6yno BUAHO; AKLLO
MicLe CKNenkn 3HaxoAnTbCA Ha
obpobntoBaHin aetani, Bigperyniosatu
npunag napanenbHo y whidysanbHi pami
HEe MOXINBO.

MoHTax

* He KpyTiTb KoniwaTko 4, AOKW Npunag He
MOHTOBaHUI.

e [locapitb Na3 3 360Ky Ha EKCLEHTPUKOBUIA
nporoxny 6 @, nicnA uboro nocadite nas 3
NPOTUNEXHOro 6OKY Ha eKCLIeHTPUKOBUIA
nporoxny 7 @.
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e Tenep BTUCHITb HOCUK Npunagy NOBHICTIO Y
npy>kuHy 5 ©. AKLO MOHTaX 3AiACHEeHNI
npaBwnbHO, ABA Kynaykn pAAOM 3 HOCUKOM
3HaxXOAATLCA B MOACKAX PAAOM 3 NPY>KMHO 5.

e BcTaHoBiTb WnidyysanbHy pamy i3 BCTPOMMAEHUM
npunagom Ha piBHy NoBepxHI0. BianycTiTb
rBuHTM 9 (2 wT.) i 10 (2 wT.). MpUTKCHITE NpUNag,
[OHW3Y, W06 BiH PIBHOMIPHO NpUnArae 4O PiBHOI
noBepxHi. B npuTucHyTOMY CTaHi gobpe
3aTArHiTL rBUHTN 9 (2 wT.) i 10 (2 WT.).

e 3a gonomoroto perynioBanbHOro Koniwarka 4
BCTa@HOBITb TOBLUMHY 3HIMaHHA MaTepiany:
6inblle = noBepTawTe perynioBanbHe

KonilaTko 4 npaBopyH (+).
MeHLle = mnoBepTanTe peryniosansHe
KoniwaTtko 4 nisopy- (-).

3amiHa wnicyBanbHOI CTPiUKK

Cno4aTKy, NOTArHyBLUM NpUnaa yropy, BUTArHITb

0ro 3 NPY>KMHM 5 i NOTiM 3 EKCLIEHTPUKOBUX

NPOroHnyiB 6 i 7.

lMicnA NOBTOPHOro MOHTaXy 3HOBY BUPIBHIOBATU

npunag y wnidysanbHii pami He Tpeba.

IOcTupoBka npu HepiBHOMIPHOMY 3HiMaHHi

maTepiany

3 Toro 60Ky, Oe 3HiMaeTbcA 3abaraTto maTepiany,

3nerka BignycTiTb reuHT 10. MicnA uboro Tpoxm

NOBEPHITb FBUHT 8 niBopyY (B pe3ynbTati npunag

nigHIMaEeTbCA) | 3HOBY 3aTArHITL rBMHT 10.

BkasiBku o pobotu

ToBLMHA 3HIMaHHA maTtepiany i KapTuHa
LwnicpyBanbHMX WTPUXIB 3anexXaTb Bif MONOXEHHA
perynioBanbHOro Koniwartka 4 i 3epHUCTOCTi
LnicpyBanbHOI CTPIYKM.

BcTaBky i3 Witkamn 1 pekomeHayeTbeA
BMKOPWUCTOBYBATU ANA YyTNMBUX MaTepianis, BOHa
NoKpaLlye BiACMOKTYBAHHA Nuny.

lMnacTmacoBy BCTaBKy 2 peKOMEHAYETbCA
BMKOPWUCTOBYBATM AJS1A TOYHOrO TopLeLuicpyBaHHA,
0COo6MBO Y340BX KpaiB.

MocTaBTe wWnichyBansHy pamy 3 NpunagaomM Ha
06po6ntoBaHy NOBEPXHIO.

YBIMKHITb npunag.

LLnicpyriTe 3 AKOMOra meHwmm 3ycunnam. BnacHoi
Barv npunagy AocTaTHbO AnA AOCATHEHHA J06poi
NPOAYKTUBHOCTI WwnidysaHHA. Lle 6epexe
wnidpyBanbHy CTPiyKy, 3abeaneyye 6inbll rnagky
NOBEPXHIO | NOTPebye MeHLIe eneKTpoeHeprii.
MpautoiTe 3 NOMipHAM NPOCYBaHHAM,
napanesibHMMM cMyramu, Kpai AKUX 3axoaAaTb OANH
Ha ofHoro. 3aiicHionTe WwnicpyBaHHA y340BX
HanpAMKY BOMTOKOH, MOMePeYyHi CMyrv faloTb
HEeKpacuBUA MastoHOK.

BumukariTe npunag nuwe nicnA Toro, AK BiH 6yae
nigHATWIA 3 06pobntoBaHoOl NOBEPXHi; Nepes TUM, AK
nigHiMaTn npunag, 3a4exkanTte, MoK BiH He
3YMUHUTBCA.

Mo>xnusi 3miHu
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Specificatii tehnice

Cadru de slefuit

Numar de comanda 2608 005 026

Greutate cca. 1,4 kg

Elementele maginii

Perie detasabila

Piesa detagabild din material plastic
Canelura pentru cadru de slefuit
Rozeta de reglare a volumului de material
indepartat prin slefuire

Arc de retinere

Bolt excentric

Bolt excentric

Surub de ajustare (2x)

Surub de fixare (2x)

Surub de fixare (2x)

AN

A se respecta cu strictete instructiunile privind

siguranta si protectia muncii referitoare la scula

electrica utilizata.

B Bosch va poate garanta functionarea perfecta a
masinii numai daca folositi accesorii originale.

A ON =

O ©Wo0o~NO”O,

Pentru siguranta
dumneavoastra

Montare

Pregatirea masinii

¢ Reglati rularea benzii slefuitorului cu banda

conform instructiunilor de folosire.

* Deconectati masina si asteptati sa se opreasca

complet.

[ Apoi pozitionali astfel banda de slefuit, incat
locul de lipire a benzii de slefuit sa nu fie
vizibil; daca la aliniere locul de lipire se
sprijina pe piesa de lucru, magina nu poate fi
aliniata paralel in cadrul de slefuit.

Etape de montare

* Nu ajustati rozeta de reglare 4 daca masina nu

este montata.

¢ Asezati masina cu canelura 3 din partea laterala

pe boltul excentric 6 @, apoi agezati canelura cu
partea opus pe boltul excentric 7 @.

—

e Acum apasati si impingeti complet cama de pe
masina in arcul de retinere 5 ©. Daci montarea
a fost corecta cele doua gheare vor fi agezate
langa cama, in cele doua nervuri de langa arcul
de retinere 5.

* Asezati cadrul de slefuit cu masina montata pe o
suprafata plana. Slabiti suruburile 9 (2x) si 10 (2x).
Apésati magina in jos pana cand se sprjina uniform
pe suprafata plana. In pozitie apasata strangeti
bine suruburile 9 (2x) si 10 (2x ).

* Preselectati cu rozeta de reglare 4 volumul de
material de indepartat:
mai mare = rotiti spre dreapta (+)

rozeta de reglare 4.
mai mic = rotiti spre stanga (-)
rozeta de reglare 4.

Schimbarea benzii de slefuit

Scoateti mai intai masina tragand-o in sus din

arcul 5, apoi din bolturile excentrice 6 si 7.

Dupa reintroducere nu este necesara o realinere a

masinii in cadrul de slefuit.

Ajustare in cazul indepartarii neuniforme de
material

Slabiti putin surubul 10 pe partea cu indepartare
prea mare de material. Apoi invartiti putin spre
stanga surubul 8 (prin aceasta masina se va ridica)
si strAngeti dn nou bine surubul 10.

Recomandari de lucru

indepartarea materialului si aspectul slefuirii sunt
determinate de pozitia rozetei de reglare 4 si de
granulatia benzii de glefuit.

Peria detasabila 1 este recomandabila pentru
piesele de lucru mai delicate si imbunatateste
aspirarea prafului.

Piesa detasabila dn material plastic 2 este
recomandabild pentru slefuirea plana exacta, in
special de-a lungul marginilor piesei de lucru.
Asezati cadrul de slefuit cu masina pe piesa de
prelucrat.

Porniti masina.

Lucrati cu o apasare cat mai redusa la slefuire.
Propria greutate a maginii este suficienta pentru un
bun randament la slefuire. Prin aceasta banda de
slefuit este menajata, suprafata piesei de lucru va fi
ma neteda iar consumul de energie se va diminua.
Lucrati cu avans moderat, paralel si suprapus pe
traiectoriile de slefuire. Slefuiti in directia fibrei,
darele de slefuire transversale dau un aspect
suparator.

Deconectati masina numai dupa ce in prealabil ati
ridicat-o de pe piesa de lucru; inainte de a o
depozita asteptati sa se opreasca complet.

Sub rezerva modificarilor

24« 2609 931 487 « 03.09

%

Romana - 1

%

@



TexHU4YECKU XapaKTepPUCTUKMU

Pamka 3a wnudgosaHe
KaTanoxeH Homep
Maca

2 608 005 026
npubn. 1,4 kg

EnemMeHTH Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA

Bnoxka ¢ 4eTkn

MnacTmacosa BRoOXxkKa

KaHan 3a pamkaTta 3a wnudosaHe
Perynupall BUHT 3a MHTEH3UBHOCTTA Ha
OTHEemMaHe

Mpuabpxkalla npy>kuHa
EKCUEeHTPUKOB WnT
EKCUEeHTPMKOB LWnT

Perynupauy BUHT (2x)
3acTonopABsall BHAT (2X)
3acTonopsaBaly BHUT (2Xx)

& 3a Bawara curypHocT

CTpukTHO TpAGBa Aa ce cna3BaT M yKasaHuATa
3a 6e3onacHa paboTta ¢ M3non3sBaHuA
€NeKTPOUHCTPYMEHT.

B duvpma Bow moxke pa rapaHTupa 6e3ynpeqyHoTo
(PYHKUMOHUPaHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa camo
aKo Cce n3nons3BaTt OpuUrMHanH AOMbAHUTENHU
npucnocobneHus.

A ON =

O ©Wo0o~NO”O,

MoHTupaHe

NMoaroTroBkKa Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTa
e PerynupanTe xoaa Ha nleHTaTa Ha
wnndosallaTa MallnHa, KakTo e onucaHo B
PBbKOBOACTBOTO 1 3a eKcrnoaTauus.
* V3knioyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA N n34akanTe
BbPTEHETO JAa Crpe HambIHO.
1> Cnep Tosa npemecTeTe wimndosawara
JleHTa Taka, Ye MACTOTO Ha crienBaHeTo Aa
He ce BKa; ako Npu NocTaBAHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa BbpXy obpaboTBaHuA
[JeTann MACTOTO Ha crienBaHeTo Jonvpa oo
AeTaina, no3mumATa Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTA He MOXe fa bbae
perynupaHa TO4HO.
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MoHTupaHe

* He npomeHaAiiTe perynupaluma BUHT 4, [OKATO B
pamkaTa He e NOCTaBeH eNeKTPOUHCTPYMEHT.

¢ [locTaBeTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTA C KaHana 3
CTPaHWYHO Ha eKCLeHTPUKOBMA WUdT 6 @,
Ccrief ToBa BKapamTe eKCLEHTPMKOBUA WUGT 7 B
KaHana Ha cpeLlynoroxHara ctpaHa @.

¢ [locne BkapawnTe 1 NpUTUCHETE A0Kpan 3bba Ha
€NIeKTPONHCTPYMEHTA B Npuabp>Kawjarta
npy>xwvHa 5 ©. Mpu npasunHo noctasAHe
CKObUTe OT ABETE CTpaHu Ha 3bba 3axBawaT
[BeTe TpaBepcu OTCTPaHN Ha NpuabpXxallara
npy>xwuHa 5.

e [locTaBeTe pamkarta 3a WnngoBaHe C BKMoYeH
€/1eKTPONHCTPYMEHT Ha paBHa NOBBPXHOCT.
PaseuiiTe BuHTOBETE 9 (2X) M 10 (2X).
MpUTUCHETE eNEeKTPOMHCTPYMEHTA HaA0NY,
[OKaTo A0Mpe paBHOMEPHO LiAnaTa paBHUHA.
KaTo ro 3agbp>xare npuTucHaT, 3aTerHete
nobpe BuHTOBETE 9 (2X) 1 10 (2X).

¢ [peaaputenieH N36op Ha MHTEH3MBHOCTTA Ha

OTHEeMaHe Ha maTepuana ¢ perynupawma
BUHT 4.

noBeye = 3aBbpTeTe perynupawma
BWHT 4 HaAACHO (+).
no-mMasiko = 3aBbpTeTe perynupawma

BVHT 4 HanABo (-).
CmAHa Ha wnudoBawaTa feHTa

MbpBO N3BageTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA OT
npuabpXxatiaTa npy>kuHa 5, Kato ro nsternute
Harope, cref ToBa 1 OT EKCLIGHTPUKOBUTE
wmdptoBe 6 1 7.

Cnep kaTto ro noctasute 06paTHO B paMKaTa, He e
Heo6X04MMO NMOBTOPHO perynmpaHe.

PerynupaHe npu HepaBHOMEPHO OTHEMaHe Ha
martepuan

OT cTpaHaTa, OT KOATO Ce OTHEMa noBeYe
maTtepuarn, passuinTe nexko suHTa 10. Cnep ToBa
3aBbpTeTE BMHTA 8 Manko HanABo (C ToBa
€NEeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce NoBAUra) n 3aTerHete
oTHOBO BuHTa 10.
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Yka3aHuA 3a paboTta

MHTEH3MBHOCTTa HA OTHEMaHe Ha martepvan u
Ka4yecTBOTO Ha MOBbPXHOCTTA Ce onpeaensaT oT
HacTpoyriKara Ha perynupawima BUHT 4 1
3bPHECTOCTTa Ha LnudoBalyaTa neHTa.
3nons3BaHeTo Ha Bro)Xkara ¢ 4eTku 1 ce
npenopbYBa 3a AeTanv ¢ MEKM NOBBPXHOCTU 1
nofo6pABa npaxoynaBAHETO.

MnacTmacoBaTa BMoXxka 2 ce nperopbysa 3a
NpeLn3HO paBHUHHO WMdoBaHe, 0CO6eHO
ycnopeaHo Ha pbboBeTe Ha aeTanna.
MocTtaBeTe wnudosawarta pamka ¢
€NeKTPOVHCTPYMEHTA Ha MOBbPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHuA geTann.

BknoyeTe enekTponHCTpyMeHTa.

PaboTeTe ¢ Bb3MOXHO No-Masnka cuna Ha
nputuckaHe. Co6CTBEHOTO TEFMO Ha
€NIeKTPONHCTPYMEHTA € JOCTaTbyHO 32
NnocTUraHeTo Ha aobpa NpoM3BoANTENHOCT. Taka
CbLUO ce nNpeanassa wnvgosallata sieHTa ot
npexxaeBpeMeHHo n3HocBaHe, obpaboTBaHaTa
NMOBBPXHOCT CTaBa no-rnagka U KoHcymmpaHata
eHepruA e no-Marnko.

PaboTeTe ¢ ymepeHo nogaBaHe, Ha ycrnopeaHv
MBULUM ¢ NpunokpueaHe. LLnudgosaiite no
npoabriXeHne Ha BflakHaTa Ha AbpBOTO,
LWMcoBaHETO B HANPeYHO HanpaeneHve Browasa
Ka4YeCTBOTO Ha NOBBPXHOCTTA.

M3knoyeTe eNnekKTPOMHCTPYMEHT], cries KaTo
MbPBO ro oTAenuTe oT obpaboTBaHaTa
NOBBPXHOCT; NPeaun Aa ro ocTaBuTe, n3yakante
LABVXXEHMETO Ja Crpe HambJHO.

MpaBaTa 3a U3BMEHEHUA 3ana3eHun
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Karakteristike aparata

Brusni okvir
Broj narudzbine 2 608 005 026
Tezina ca. 1,4 kg

Elementi aparata

Umetak cetke

Umetak od plastike

Zlieb za brusni okvir

Tocki¢ za podeSavanje za skidanje brusenja
Opruga drzaé

Ekscentar osovina

Ekscentar osovina

Zavrtanj za podeSavanije (2x)

Zavrtanj za fiksiranje (2x)

Zavrtanj za fiksiranje (2x)

C OWOoONOOOORWN =

=y

Radi vase sigurnosti

Morate se striktno pridrzavati sigurnosnih

uputstava za upotrebljeni elektricni alat.

B Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako se
upotrebi originalan pribor.

Montaza

Priprema aparata

* Podesiti rad trake na trac¢noj brusilici prema

uputstvu za opsluzivanje.

¢ Iskljucite aparat i saekajte da se umiri.

g Onda brusnu traku tako postaviti, da se
mesto slepljivanja brusne trake ne vidi. Ako
sleplieno mesto prilikom centriranja naleze
na radni komad, ne mozZe se aparat u
brusnom okviru paralelno centrirati.

Koraci pri montazi

* Tocki¢ za podeSavanje 4 ne pomerati sve dok
aparat ne bude ubacen.

¢ Ubacite aparat sa Zljebom 3 sa strane na
ekscentriénu osovinu 6 @, potom Zljeb na
suprotnoj strani na ekscentriénu osovinu 7 @.

* Sada ispust na aparatu potpuno pritisnite u
oprugu drzaé¢ 5 ©. Kod korektne montaze
nalezu obe kandze pored ispusta u oba nosaca
pored opruge drzaca 5.

» Stavite brusni okvir sa uba¢enim aparatom na
ravnu povrsinu. Odvrnite zavrtnje 9 (2x)
i 10 (2x). Pritisnite potom aparat na dole sve dok
ne nalegne ravnomerno na ravnoj povrsini.
U pritisnutoj poziciji dobro stegnite
zavrtnje 9 (2x) i 10 (2x).
* Sa tockicem za podeSavanje 4 izaberite
skidanje materijale:
veée = Okrenite tocki¢ za podeSavanje 4
u desno (+).
manje = Okrenite tocki¢ za podesSavanje 4
u levo (-).
Promena brusne trake
Najpre izvuci aparat na gore iz opruge 5, posle
toga iz ekscentri€ne osovine 6 7.
Posle ponovnog ubacivanja nije potrebno ponovno
centriranje aparata u brusnom okviru.

Podesavanje kod neravhomernog skidanja
materijala

Na strani sa previSe skidanja materijala odvrnite
malo zavrtanj 10. Potom zavrtanj 8 malo u levo
okrenite( aparat se na taj nacin podize) i
zavrtanj 10 ponovo ¢vrsto stegnite.

Nacin rada

Skidanje materijala i brusnu sliku odredjuje polozaj
tockica za podeSavanje 4 i veli¢ina zrna brusne
trake.

Upotreba Cetki 1 preporucuje se za osetljivije radne
komade i poboljSava usisavanje praSine.
Upotreba plastike 2 preporucuje se za egzakino
ravno brusenje, posebno duz ivica radnog komada.
Postavite brusni okvir aza aparatom na radni
komad koji treba obradijivati.

Ukljuciti aparat

Radite sa $to manjim pritiskom brusenja.
Sopstvena tezina aparata je dovoljna za dobar
ucinak brusenja. Na taj nacin uva se brusna traka,
gornja povrsina radnog komada je ravnija i maniji je
utro$ak energije.

Radite sa umerenim pomeranjem napred,
paralelno i sa preklopom brusnih traka. Brusite u
pravcu vlakana, dok popre¢ni tragovi brusenja daju
loSe efekte bruSenja. Aparat najpre iskljucite posto
ste ga podigli sa radnog komada. Pre ostavljanja
saCekajte da se umiti.

Zadrzavamo pravo na promene

27+ 2609 931 487 « 03.09

%

Srpski - 1

%

@



%}% é 2609 931 487.book Seite 1 Donnerstag, 11. September 2003 9:14 09

Tehniéni podatki

Brusilni okvir
KataloSka Stevilka
Teza

2 608 005 026
pribl. 1,4 kg

Sestavni elementi

Krtacni vstavek
Plasti¢ni vstavek

Utor za brusilni okvir
Kolesce za nastavitev odstranjevanja
materiala

Drzalna vzmet
Ekscentri¢ni svornik
Ekscentriéni svornik
Nastavitveni vijak (2x)
Fiksirni vijak (2x)
Fiksirni vijak (2x)

A ON =

O ©Wo0o~NO”O,

Za vaso varnost

Prosimo, da dosledno upostevate varnostna

navodila, ki veljajo za uporabo opisanega

elektriénega orodja.

B Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega dodatnega
pribora, predvidenega za to napravo.

Montaza

Priprava naprave

¢ V skladu z navodilom za uporabo naravnajte tek

traku na traénem brusilniku.

* |zklopite napravo in po¢akajte, da se popolnoma

ustavi.

g Brusilni trak nato naravnajte tako, da
Zlepljeno mesto ne bo vidno; ¢e bo zlepljeno
mesto pri poravnavanju nasedlo na
obdelovanec, vzporedno poravnavanje
naprave v brusilnem okviru ne bo mozno.

Montazne faze

* Dokler naprava ni vgrajena, nastavitvenega
vijaka 4 ne premikajte.

¢ Od strani namestite utor naprave 3 na
ekscentriéni svornik 6 @, utor na nasprotni strani
pa nato namestite na ekscentri¢ni svornik 7 @.

* |zboklino na napravi do konca potisnite v drzalno
vzmet 5 @. Pri pravilni montaZzi se morata oba
zoba poleg izbokline nahajati v obeh razpornikih
poleg drzalne vzmeti 5.

—

* Brusilni okvir z vstavljeno napravo postavite na
ravno podlago. Odvijte vijake 9 (2x) in 10 (2x).
Napravo potiskajte navzdol, dokler enakomerno
ne naleze na podlago. Med pritiskanjem
naprave navzdol trdno privijte vijake 9 (2x)
in 10 (2x).

¢ Z nastavitvenim kolescem 4 nastavite
odstranjevanje materiala:
ve¢ = obracanje nastavitvenega kolesca 4

v desno (+).
manj = obracanje nastavitvenega kolesca 4
v levo (-).

Zamenjava brusilnega traku

Napravo najprej v smeri navzgor izvlecite iz

vzmeti 5, nato pa Se iz ekscentri¢nih svornikov 6

in7.

Po ponovni vstavitvi novo naravnavanje naprave v

brusilnem okviru ni potrebno.

Nastavitev pri neenakomernem odstranjevanju
materiala

Na strani s prevelikim odstranjevanjem materiala
nekoliko popustite vijak 10. Vijak 8 nato obrnite
nekoliko v levo (naprava se pri tem nekoliko
dvigne) in ponovno zategnite vijak 10.

Navodila za delo

Odstranjevanje materiala in izgled brusene ploskve
sta odvisna od polozaja nastavitvenega kolesca 4
in od granulacije brusilnega traku.

Uporabo krtacnega vstavka 1 priporo¢amo za
brusenje obcutljivih obdelovancev. Vstavek tudi
pripomore k boljSemu odsesavanju prahu.
Plasti¢ni vstavek 2 priporo€amo za natanéno plano
brusenje, $e posebno vzdolz robov obdelovanca.
Brusilni okvir skupaj z napravo postavite na
obdelovanec, ki ga zelite brusiti.

Vklopite napravo.

Brusite s kar najmanjsim pritiskom. Za dobre
rezultate bruSenja zadoS¢a lastna teza naprave.
Na ta nacin boste obvarovali brusilni trak pred
obrabo, povrsina obdelovanca bo bolj gladka,
poraba energije pa manjsa.

Delajte z zmernim pomikom, vzporedno, pasovi
bruenja naj se na robovih prekrivajo. Vedno
brusite v smeri vlaken, saj bodo uéinki brusenja
pre¢no na vlakna dokaj moteci.

Napravo izkljucite Sele potem, ko ste jo dvignili z
obdelovanca; preden jo odlozite, po€akajte da se
popolnoma ustavi.

PridrZzujemo si pravico do sprememb
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Tehnicki podaci o uredaju

Brusni okvir
Katalo$ki broj 2 608 005 026
Tezina cca. 1,4 kg

Dijelovi uredaja

Umetak cetke

Plasti¢ni umetak

Utor za brusni okvir

Kotaci¢ za namjestanje skidanja brusenjem
Opruga za drzanje

Svornjak ekscentra

Svornjak ekscentra

Vijak za podeS$avanije (2x)

Vijak za utvrdivanje (2x)

Vijak za utvrdivanje (2x)

& Za vasu sigurnost

Treba se strogo pridrzavati uputa o sigurnosti

za koristen uredaj.

B Bosch moze osigurati besprijekorno djelovanje
uredaja ako se koristi originalni pribor predviden
za ovaj uredaj.

C OWOoONOOOORWN =

=y

Montaza

Uredaj pripremiti
* Kretanje trake na tra¢noj brusilici regulirati
prema uputama za uporabu.
¢ Uredaj iskljuciti i pricekati da se zaustavi.
Zatim brusnu traku tako namjestiti da nije
vidljivo mjesto lijepljenja brusne trake; ako
kod izravnavanja mjesto lijepljenja sjedi na
izratku, uredaj se u brusnom okviru ne moze
paralelno izravnati.
Operacije montaze
* Kotaci¢ za namjestanje 4 ne regulirati sve dok
uredaj nije ugraden.
* Uredaj s utorom 3 sa strane staviti na svornjak
ekscentra 6 @, a zatim utor staviti na

nasuprotnu stranu, na svornjak ekscentra 7, @.

* Sada nos na uredaju potpuno pritisnuti u oprugu
za drzanje 5, ©. Kod ispravne montaZe obje
kandze sjede pored nosa, u oba rebra pored
opruge za drzanje 5.

* Brusni okvir sa stavljenim uredajem poloziti na
ravnu povrsinu. Otpustiti vijke 9 (2x) i 10 (2x).
Uredaj pritisnuti prema dolje, sve dok jednoli¢no
ne nalegne na ravnu povrsinu. U pritisnutom
polozaju dobro stegnuti vijke 9 (2x) i 10 (2x).

¢ S kotaci¢éem za namjestanje 4 prethodno
odabrati skidanje materijala:

veée = kotali¢ za namjestanje 4
okrenuti u desno (+).
manje = kotaci¢ za namjestanje 4

okrenuti u lijevo (-).
Zamjena brusne trake
Uredaj najprije prema gore izvudi iz opruge 5,
a zatim iz svornjaka ekscentra 6 i 7.

Nakon ponovnog umetanja nije potrebno ponovno
izravnavanje uredaja u brusnom okviru.

Podesavanje kod nejednoli€énog skidanja
materijala

Na strani s prevelikim skidanjem materijala,

vijak 10 malo otpustiti. Zatim vijak 8 malo okrenuti
u lijevo (uredaj se time podize) i vijak 10 ponovno
¢vrsto stegnuti.

Upute za rad

Skidanje materijala i slika bruSenja odreduju se
polozajem kotaci¢a za namjestanje 4 i zrnatoScu
brusne trake.

Umetak ¢etke 1 se preporucuje za osjetljivije
materijale i poboljSava usisavanje prasine.
Plasti¢ni umetak 2 se preporucuje za precizno
plansko brusenje, osobito uzduz rubova izratka.
Brusni okvir s uredajem staviti na obradivani
izradak.

Ukljuciti uredaj.

Raditi s po moguénosti manjim pritiskom brusenja.
Vlastita tezina uredaja je dovoljna za dobar u¢inak
bruSenja. Na taj se nacin ¢uva brusna traka,
povrsina izratka je glada i manja je potro$nja
energije.

Raditi s umjerenim posmakom, paralelno i
preklopno na putanje brusenja. Brusiti u smjeru
vlakna, a poprecni tragovi bruSenja daju ometajuce
ucinke brusenja. Uredaj iskljuciti tek kada se
podigne sa izratka; prije odlaganja pri¢ekati da se
zaustavi.

Zadrzavamo pravo izmjena
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Tehnilised andmed

Lihvimisraam
2608 005 026
ca. 1,4kg

Tellimisnumber
Kaal

Seadme osad

Harjaraam

Plastraam

Soon lihvimisraami jaoks

Ratas tasandusvoimsuse reguleerimiseks
Kinnitusvedru

Ekstsentrikpolt

Ekstsentrikpolt

Reguleerimiskruvi (2x)

Lukustuskruvi (2x)

Lukustuskruvi (2x)

—
COWONOGOAWN-=

Tooohutus

Hoolikalt tuleb kinni pidada kasutatava
elektrilise tooriista ohutusjuhistest.

H Hoolikalt tuleb kinni pidada kasutatava elektrilise
tooriista ohutusjuhistest.

Montaazh

Seadme ettevalmistus
+ Reguleerige lintlihvmasina lindijooksu vastavalt
kasutusjuhendile.
+ Lulitage seade vélja ja oodake, kuni seade on
seiskunud.
Seejarel asetage lihvlint nii, et lihvlindi
liimimiskohta ei ole naha; kui liimimiskoht
jaab valjarihtimisel tdddeldavale pinnale,
ei ole voimalik seadet lihvimisraamis
paralleelselt vélja rihtida.

Monteerimine

- Arge keerake reguleerimisratast 4 seni, kuni
seade ei ole paigaldatud.

+ Asetage seadme soon 3 kiiljelt
ekstentrikpoldile 6 @, seejarel vastaskiiljel
asuvale ekstsentrikpoldile 7 @.

» Nuid suruge seadme ots taielikult
kinnitusvedrusse 5 ©. Korrektse paigalduse
puhul haakuvad kitinised seadme otsa korval
kahel pool kinnitusvedru 5 asuvatesse
siinidesse.

+ Asetage lihvimisraam koos paigaldatud
seadmega tasasele pinnale. Keerake lahti
kruvid 9 (2x) ja 10 (2x). Suruge seadet alla, kuni
see toetub Uhtlaselt tasasele pinnale.
Allasurutud asendis keerake hoolikalt kinni
kruvid 9 (2x) ja 10 (2x).

+ Reguleerimisrattast 4 reguleerige vélja
tasandusvoimsus:
suurem = keerake reguleerimisratast 4

paremale (+).
vaiksem = keerake reguleerimisratast 4
vasakule (-).

Lihvlindi vahetus

Tommake seadet lilespoole, eemaldades selle
kbigepealt vedrust 5, seejarel
ekstsentrikpoltidest 6 ja 7.

Parast uut paigaldamist ei ole seadet
lihvimisraamis enam uuesti valja rihtida vaja.

Reguleerimine ebaiihtlase tasandusvoimsuse
korral

Kiiljel, kus tasandusvdimsus on liiga suur,
vallandage pisut kruvi 10. Seejarel keerake kruvi 8
veidivasakule (seade tduseb sellega kdrgemale) ja
keerake kruvi 10 uuesti hoolikalt kinni.

Too6juhiseid
Tasandusvoimsus ja lihvimistulemus soltuvad
reguleerimisratta 4 asendist ja lihvlindi teralisusest.
Har 1 soovitame kasutada tundlikemate
materjalide puhul, see parandab tolmuimemist.
Plastraami 2 soovitame kasutada tapsel lihvimisel,
eriti piki detaili servi.
Asetage lihvimisraam koos seadmega
toodeldavale detailile.
Lilitage seade sisse.
Rakendage todriistale voimalikult vaikest survet.
Seadme omakaalust piisab hea lihvimistulemuse
saavutamiseks. Nii sdastate lihvlinti, muudate
lihvitava pinna siledamaks ja vahendate
energiakulu.
Tootage modduka ettenihkega, lihvige paralleelselt
ja kattuvalt. Lihvige kiusuunas, pdikisuunas
lihvimisjoontest tekivad soovimatud efektid.
Lulitage seade vdlja alles siis, kui olete selle
toodeldavalt pinnalt ara téstnud, enne seadme
kaestpanekut oodake, kuni seade on seiskunud.

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks

30+ 2609 931 487 « 03.09

%

Eesti- 1

%

@



%}% é 2609 931 487.book Seite 1 Donnerstag, 11. September 2003 9:14 09

Tehniskie parametri

ShipéSanas ramis

Pasitijuma numurs
Svars

2608 005 026
apt. 1,4 kg

Sastavdalas

=y

C OWOoONOOOORWN =

Sukas veida ieliktnis

Plastmasas ieliktnis

Grope slipéSanas ramja stiprinasanai
SlipéSanas biezuma regulators
Turétajatspere

Ekscentra bulta

Ekscentra bulta

Reguléjosa skrive (2x)

Stiprinajuma skrive (2x)
Stiprinajuma skrave (2x)

& Jiisu drogibai

Stingri ievérojiet izmantojama
elektroinstrumenta drosibas noteikumus.

Firma Bosch garanté instrumenta nevainojamu
darbibu tikai tad, ja kopa ar to tiek izmantoti
originalie piederumi, kas pieméroti §im
instrumentam.

SalikSana

Sagatavojiet instrumentu darbam

Noregulgjiet lentes slipmasinas sliplenti, ka
noradits instrumenta lietoSanas pamaciba.
Izslédziet instrumentu un nogaidiet, dz tas
apstajas.

<> Tad iestadiet sliplenti ta, lai nebatu redzama

tas Imejuma vieta; ja uzstadiSanas laika
sliplentes Iméjuma vieta piespie as
apstradajamajai virsmai, var notikt, ka
instruments netiek iestadits paraléli
shipéSanas ramim.

SalikSanas kartiba

31

%

Nemainiet regulatora 4 stavokli, pirms
instruments ir iestiprinats slipéSanas ramr.
Novietojiet instrumentu uz slipéSanas ramja ta,
lai ta grope 3 novietotos uz ramja ekscentra
bultas 6 @, tad novietojiet gropes pretéjo pusi uz
ekscentra bultas 7 @.

Péc tam idz galam iespiediet instrumenta
priek$gala izcilni turétajatspere 5 ©. Ja
salik§ana ir veikta pareizi, abi fiksatori, kas
atrodas blakus priek3gala izcilnim, ievietojas
abas fikséjosajas kabatas, kas atrodas blakus
turétajatsperei 5.

Novietojiet slipéSanas rami ar taja ievietoto
instrumentu uz ldzenas virsmas. Atskraveji
skraves 9 (2x) un 10 (2x). Nospiediet

instrumentu lejup, lidz tas pilnigi piespie as

—

et

virsmai, uz kuras ir novietots slipésanas ramis.

Turot instrumentu nospiestu, stingri
pieskrivéjiet skraves 9 (2x) un 10 (2x).

Ar regulatora 4 palidzibu izvElieties slipeSanas

biezumu:
lielaks shipésanas biezums =

grieziet regulatoru 4 pa labi (+
mazaks slipéSanas biezums =

).

grieziet regulatoru 4 pa kreisi (-).

Shiplentes nomaina
Vispirms izvelciet instrumentu no atsperes 5

virziena uz augsu, tad nonemiet to no ekscentra

bultam 6 un 7.

No jauna ievietojot instrumentu slipéSanas ramr, ta

atkartota iestadiS8ana nav nepiecieSama.

ReguléSana pie nevienada slipéSanas biezuma
Nedaudz atskrivéjiet skrivi 10 taja pusé€, kura
materials tiek noshpéts par daudz. Tad pagrieziet
skrivi 8 nedaudz pa kreisi (tas izsauc instrumenta

noliek§anos sanu virziena) un no jauna stingri
pieskrivéjiet skravi 10.

Darbs ar instrumentu

SlipéSanas atrums un virsmas apstrades kvalitate ir

atkariga no regulatora 4 iestadijuma un no
sliplentes abraziva parklajuma graudainibas.
Apstradajot neizturigus materialus, ieteicams |
sukas veida ieliktni 1, kas turklat lauj uzlabot
puteklu atsukSanas efektivitati.

Plastmasas ieliktni 2 ieteicams lietot, veicot

apstradajama priek8meta malu tuvuma.
Novietojiet shpeSanas rami ar taja iestiprinato

ietot

instrumentu uz apstradajama priekSmeta virsmas.

leslédziet instrumentu.
ShipéSanas laika ieturiet péc iespéjas mazaku

spiedienu uz apstradajama priekSmeta virsmu.
Instrumenta svars ir pietieko3s, lai nodro8inatu

nepiecieSamo slipéSanas raibu. Pie neliela

spiediena mazak nolietojas shplente, uzlabojas
apstradajamas virsmas kvalitate un samazinas

energijas patérins.
Stradajot parvietojiet instrumentu ar mérenu

atrumu, veidojot paral€lus darba gajienus, kas
daléji parklajas. Veiciet slipé3anu paraléli koksnes

Skiedram, jo slipé8ana Skérsvirziena nevélami
ietekme virsmas apstrades kvalitati.

Izslédziet instrumentu, pirms pacelat to no
apstradajamas virsmas, un pirms instrumenta
novietoSanas nogaidiet, lidz tas apstajas.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
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Techninéscharakteristikos

Slifavimo rémelis
2608 005 026
apie 1,4 kg

UZsakymo numeris
Svoris

Prietaiso elementai
Sepegiy jdéklas
Plastmasinis jdeklas
I18pjova Slifavimo rémeliui
Slifavimo gylio reguliavimo ratukas
Laikancioji spyruoklé
Ekscentrinis kaistis
Ekscentrinis kaistis
Reguliavimo var tas (2x)
Fiksuojantis var as (2x)
Fiksuojantis var tas (2x)

C OWOoONOOOORWN =
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Darby sauga

Batina grie tai laikytis naudojamo elektrinio

jrankio instrukcijoje pateikty saugos taisykliy.

B Bosch gali garantuoti nepriekaiStingg prietaiso
veikima tik tuo atveju, jei naudojama originali
Siam prietaisui skirta papildoma jranga.

Montavimas

Prietaiso paruosimas

+ Suderinkite juostinio Slifuoklio juostos judéjima,
kaip apraSyta prietaiso naudojimo instrukcijoje.

+ ISjunkite prietaisg ir palaukite, kol jis visiSkai
sustos.

> Po to nustatykite Slifavimo juosta taip, kad

nesimatyty suklijavimo sidles; jei suklijavimo
sitlé bus nukreipta j ruoSinio puse, prietaiso
su $lifavimo rémeliu nebus jmanoma
nustatyti lygiagreciai ruo8inio pavirSiui.

Montavimo veiksmy seka

+ Reguliavimo ratuko 4 nesukinékite, kol
prietaisas nesumontuotas §lifavimo remelyje.

+ U dékite prietaisg taip, kad iSpjova 3 i5 Sono u
simauty ant ekscentrinio kaiscio 6 @, o po to
kitoje puséje esancig iSpjova u maukite ant
priedingos pusés ekscentrinio kaistio 7 @.

+ Tuomet ant prietaiso esancig nosele iki galo
jspauskite j laikancigjg spyruokle 5 ©. Jei
prietaisas teisingai sumontuotas, abi Salia
noselés esancios iSkySos patenka j iSpjovas,
esancias Salia laikanciosios spyruoklés 5.

—

Slifavimo rémelj su prietaisu padékite ant lygaus
pavirSiaus. Atsukite var tus 9 (2x) ir 10 (2x).
Prietaisa spauskite emyn, kol jis tolygiai priglus
prie plok§tumos. Tokioje padétyje gerai u ver
kite var tus 9 (2x) ir 10 (2x).
Reguliavimo ratuku 4 pasirinkite Slifuojant
pasalinamo sluoksnio storj:
didesnis = ratuka 4 sukti j deSine (+).
ma esnis = ratukg 4 suktij kaire ().
Slifavimo juostos keitimas
Pirmiausiai iStraukite prietaisg, iS laikanCiosios
spyruoklés 5, po to nuimkite jj nuo ekscentriniy
kaisCiy 6ir 7.
Vel jstaCius prietaisg pakartotinai reguliuoti jo
padéties rémelyje nereikia.

Reguliavimas, atliekamas kuomet netolygiai
pasalinamas ruosinio med iagos sluoksnis
Toje puséje, kur paSalinamas per storas sluoksnis,
Siek tiek i8sukite var tg 10. Po to var tg 8 kiek
pasukite j kaire (prietaisas pakils aukstyn) ir vél
tvirtai priver kite var tg 10.

Darbo nuorodos

PaSalinamo sluoksnio storj ir Slifuojamo pavirSiaus
kokybe apsprend ia reguliavimo ratuko 4 padétis ir
§lifavimo juostos rupumas.

Sepetiy jdéklg 1 rekomenduojama naudoti
tuomet, kai Slifuojami jautresni pavirSiai, be to jis
pagerina dulkiy nusiurbima.

Plastmasinj jdéklg 2 rekomenduojama naudoti
tiksliam lygiy pavirSiy Slifavimui, ypa¢ tuomet, kai
Slifuojama iSilgai ruoSinio briauny.

Slifavimo rémelj su prietaisu u dékite ant
apdirbamo ruosinio.

liunkite prietaisg.

Dirbdami kuo ma iau spauskite prietaisa. Paties
prietaiso svorio pakanka geram §lifavimo naSumui
pasiekti. Kartu yra tausojama Slifavimo juosta,
gaunamas glotnesnis Slifuojamas pavirSius ir
sunaudojama ma iau energijos.

Dirbkite naudodami nedidele pastima, prietaisa,
ved iokite lygiagre€iomis trajektorijomis ir
stenkites, kad slifavimo juostos pédsakai
persidengty. Slifuokite iSilgai medienos pluosto.
Slifavimas skersine kryptimi duoda neigiamag,
efekta.

Pirmiausiai iSjunkite prietaisg ir tik tuomet nukelkite
ji nuo ruoSinio; prie$ padédami prietaisg palaukite,
kol jis visiSkai sustos.

Pasiliekame teis¢ daryti pakeitimus
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Service und Kundenberater

Explosionszeichnungen und Informationen
zu Ersatzteilen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de, das
fur Heimwerker und Gartenfreunde
www.dha.de, das komplette Service-Angebot
der Deutschen Heimwerker Akademie
Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

© Service: ... 0180-33554099
FaX: e +49 (0) 55 53 /20 22 37
® Kundenberater:..... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Stral3e 1

1232 Wien

© Service:......oo +43 (0)1/6103 80
Fax: .. +43 (0)1/61 03 84 91
© Kundenberater:.......... +43 (0)1 /797 22 3066
E-Mail: abe @ abe-service.co.at

Schweiz

© Service: ..., +41(0)1/847 16 16
Y T +41(0)1/847 1657
® Kundenberater ... 080055 1155

Service and
Customer Assistance

Exploded views and information on spare
parts can be found under:
www.bosch-pt.com

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
Middlesex UB 9 5HJ

© Service.....ooe. +44 (0)18 95/83 87 82
© Advice line +44 (0)18 95 /83 87 91
FaX oo +44 (0)18 95/ 83 87 89
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Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
Tallaght-Dublin 24

@ Service....eee. +353 (0)1 / 414 9400
S +353 (0)1/ 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton

3168 Clayton/Victoria
© oo +61 (0)1 /800 804 777
FaX oo, +61 (0)1/800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT @ au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited

14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

© +64 (0)9 / 47 86 158

+64 (0)9/47 82 914

Service Aprés-Vente

Vous trouverez des vues éclatées ainsi que
des informations concernant les piéces de re-
change sous :

www.bosch-pt.com

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin

93402 St. Ouen Cedex

© Service conseil client......... 0143 11 9002
Numéro Vert...........cceeeee. 0800 05 50 51
Belgique

+32 (0)2 /525 51 43
+32 (0)2 /525 54 20
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com
Suisse

@ o +41(0)1/847 16 16
FX o +41 (0)1/847 16 57
© Service conseil client....... 080055 1155
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Servicio técnico y
asistencia al cliente

Los dibujos de despiece e informaciones so-
bre las piezas de repuesto las encontrara en
internet bajo:

www.bosch-pt.com

Espafna

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas

Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

© Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97

Fax.. . +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

@ o, +58 (0)2 /207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

© Interior: +52 (0)1 /800 627 1286

@ D.Fiee, +52 (0)1 /52 84 30 62
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencion al Cliente

(3 R +54 (0)810 /555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

© . +51 (0)1/ 475-5453
E-Mail: vhe @ autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. _

Irarrazaval 259 — Nufioa

Santiago

© . +56 (0)2 / 520 3100

E-Mail: emasa@emasa.cl

34« 2609 931 487 « 03.09

%

%

—

Servico

Desenhos e informacoes a respeito das pe-
cas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

(5 R +351 21 /850 00 00
(72N S +35121/8511096
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

(3 R 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

Servizio post-vendita

Per prendere visione dei disegni in vista
esplosa e delle informazioni relative ai pezzi
di ricambio consultare il sito:
www.bosch-pt.com

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

20156 Milano
(3 R +39 02/ 36 96 26 63
|- 0 O +39 02/ 36 96 26 62

@ Filo diretto con Bosch:. +39 02 / 36 96 23 14
www.Bosch.it

Svizzera
© Servizio......ooooee. +41(0)1/847 16 16
FaX e +41(0)1/847 16 57

@ Consulente per la clientela: .. 0 800 55 11 55
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Technische dienst en
klantenservice

Explosietekeningen en informatie over ver-
vangingsonderdelen vindt u op:
www.bosch-pt.com

Nederland

© e +31(0)23 /56 56 613
FaX .o +31 (0)23 / 56 56 621
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

© o +32 (0)2/525 51 43
L5 V. GO +32 (0)2 /525 54 20

E-mail: Outillage.Gereedschappen @be.bosch.com

Service og kunderadgiver

Reservedelstegninger og informationer om
reservedele findes under:
www.bosch-pt.com

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
2750 Ballerup

© Service: ..., +45 44 89 88 55
Fax ..o . .. +45 44 89 87 55
© Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
© Den direkte linje: ................ +45 44 68 35 60

Service och kundtjanst

En sprangskiss och informationer om reserv-
delar lamnas under:
www.bosch-pt.com

+46 (0)20 41 44 55
+46 (0)11 18 76 91

Service og kundekonsulent

Eksplosjonstegninger og informasjoner om
reservedeler finner du under:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

1414 Trollaasen

@ Kundekonsulent: ................ +47 66 81 70 00

[V, GO ... +47 66 81 70 97
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Huolto ja asiakasneuvonta

Réjahdyspiirustuksia ja tietoja varaosista
I6ydat osoitteesta:
www.bosch-pt.com

Bosch-keskushuolto
Pakkalantie 21A
01510 Vantaa

© oo +358 (0)9 / 27 05 34 61
+358 (0)9/87023 18

Ynnpeoia eEunnpETnong mMeAaT®V

AvVOAUTIKG OXESIO Kal TTANPOPOPIES yia
avTaAAaKTIKG Ba BPEiTE OTNV NAEKTPOVIKA
di1eubuvon:

www.bosch-pt.com

Robert Bosch A.E.
Knoplooou 162
12131 MNeplotepl-ABrva

@ oo +30 210 57 01 200 KENTPO
© o +30 210 57 70 081 -83 KENTPO
= +30 210 57 01 263
= GO +30 210 57 70 080

www.bosch.gr
ABZ Service A.E.

.+30 210 57 01 375-378 SERVICE
........................................................ +30 210 57 73 607

Tamir Servisi

Daginik goriiniis ve yedek parcalara iligkin
bilgileri asagidaki sayfada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

© e +90 (0)212 / 335 06 00
FaKS o +90 (0)212 / 346 00 48-49
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Serwis

Rysunek w roztozeniu na czesci i informacje
dotyczace czesci zamiennych znajda
Panstwo pod adresem:

www.bosch-pt.com

BSC:

ul. Poleczki 3

02-822 Warszawa

© o +48 (0)22 / 643-92-36
© e +48 (0)22 / 715-44-60
N +48 (0)22 / 641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

Servis

Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim najdete na:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.
142 01 Praha 4 - Kr¢
Pod vidfiovkou 19

@ oo +420 2 /61 30 05 65-6
[V G +4202/44 401170

Servis a poradenské sluzby

Rozlozené obrazky a informacie k
nahradnym suéiastkam najdete na
web-stranke:

www.bosch-pt.com

BSC SLOVAKIA
Elektrické ruéné naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

@ e +421 (0)43 /429 33 24
[ 7= 0 QN +421 (0)43 /429 33 25

E-Mail: bsc @bosch-servis.sk

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacio a
kovetkez6 cimen talalhaté:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft
1103 Budapest
Gyomréi ut. 120

+36 (0)1/431-3835
+36 (0)1/ 431-3888
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CepBUC U KOHCYJIbTaLUOHHbIe
ycnyrm
AcKu3bl 3anacHbIX YacTen u cnpaBKu O HUX Bbl

HaungeTe no agpecy:
www.bosch-pt.com

Poccusa

00O «Pobept Bow»
129515, Mocksa, yn. Akagemunka Koponesa, 13

(3 B +7 095 / 935.88.06
DBKC oo +7 095 / 935.88.07

00O «PobepT Bow»

198188, CankT-lNeTepbypr, yn. 3anuesa, 41

.. +7(0)812/184.13.07
DAKC oo +7 (0)812/184.13.61

Anpeca permoHanbHbIX rapaHTURHBIX CEPBUCHBIX
LIeHTPOB yKa3aHbl B rapaHTUIAHON KapTe,
BblJABaEMOi MPK MOKYMNKe MHCTPYMEHTa

B MarasuHe.

Benapycb

CIl benopycbnonb
220 064 MuHck, yn. KypyaTtosa, 7

+375 (0)17 / 234 76 60

CepBic Ta KOHCYJIbTaHT ANA
KJliEHTIB
MantoHok B geTanAax i iHhopmauiio woao

3an4yacTuH AMB. 3a aApPecolo:
www.bosch-pt.com

YkpaiHa

ABTOPU30BaHWIN cepBicHUI LEeHTP «Enoc»

254071 m.Kwis, Byn. Bepxnin Ban, 32

+380 (0)44 / 463 67 46
+380 (0)44 / 463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

4@
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Service si asistenta clienti

Desene de ansamblu si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL

Romania

Splaiul Unirii nr. 74

751031 Bucuresti 4

© o +40 (0)21 /330 10 15
© e +40 (0)21 /330 10 35
FaX oo +40 (0)21 /330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

@ o +40 (0)21 /330 10 35
© o +40 (0)21 /330 92 72/ int. 8001
2 +40 (0)21/30 93 67

CepBU3HO 06CNy)XBaHe U
KOHcynTauum

MoHTaXXHU YepTeXxu u uHpopmauma 3a
pe3epBHM YacTU MOXKeTe fla HamepuTe B
UHTepHeT Ha aapec:

www.bosch-pt.com

Po6epTt Bow EOO/] - Bbnrapua

Bow Cepsus LieHTbp
lapaHUMOHHM 1 M3BBHIapaHLUMOHHN PEMOHTM
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Codpua

(3 +359 (0)2 / 962 5302
(3 +359 (0)2 / 962 5427
(3 +359 (0)2 / 962 5295
DAKC oo +359 (0)2/ 62 46 49
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Servis i savetnici kupaca

Prezentacione crteze i informacije o
rezervnim delovima nacicete:
www.bosch-pt.com

Bosch-Service
Takovska 46
11000 Beograd

+381 11-753-373
+381 11-753-373
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste nasli na
internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Top Service d.o.o.
Celovska 172
1000 Ljubljana

@ oo +386 (0)1 /5194 225
@ o +386 (0)1 /5194 205
FaX e +386 (0)1/5193 407

Strucni savjetnik

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naci na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o
Culinecka cesta 44

100 40 Zagreb
@ oo +385 (0)1 /295 80 51
[ S +385 (0)1 /295 80 60
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Klienditeenindus

Uksikasjalised joonised ja teabe varuosade
kohta leiate internetiaadressil:
www.bosch-pt.com

Eesti Vabariik

Helvar Merca Group AS

Boschi elektriliste kdsitdoriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

@ e +372679 1122
N +372679 1129
ApkalpoSana

Elektroinstrumenta kopsalikuma ziméjumi
un informacija par rezerves dalam ir
atrodama datortikla vietne:
www.bosch-pt.com.

Latvijas Republika

Darbnica ,Bebri®

Bosch elektroinstrumentu remonts un
apkalposana

Sarlotes iela 16

1001 Riga
@: oo +3717 371247
TelefaksSS: ... + 3717371247

Remonto tarnyba ir klienty
pataréjas
Datalizuotus bréZinius ir informacija apie
atsargines dalis rasite Internete:
www.bosch-pt.com
Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta“

Bosch instrumenty servisas
Naglio 4a

3014 Kaunas

©: o +37037 370 138
FaX: ..o +370 37 350 108
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BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.

AN

Robert Bosch GmbH
Chlor Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

% & www.bosch-pt.com
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