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Deutsch

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle dem Bohrerscharfgerit und
dem verwendeten Elektrowerkzeug beige-
fiigten Warnhinweise und Anweisungen.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicher-

heitshinweise und Anweisungen konnen elekt-

rischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Sicherheitshinweise fiir Bohrerscharfgerite
Tragen Sie eine Schutzbrille.

» Verwenden Sie das Bohrerscharfgerat niemals fiir den
Nassschliff. Das Eindringen von Wasser in ein Elektro-
werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion des
Produkts zusichern, wenn ausschlieBlich Original-
Zubehor verwendet wird.

Produkt- und Leistungsheschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerét ist bestimmt zum Scharfen (Trockenschliff) von
Stahlbohrern nach DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869
und DIN 1897 (Ausfiihrung Typ N). Hartmetallbohrer diirfen
nicht geschliffen werden.

Das Gerat ist bestimmt zur Montage auf elektrischen Bohrma-
schinen oder Schlagbohrmaschinen, nicht aber auf Bohrham-

mern.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellungen auf den Grafikseiten.

1 Mitnehmer

2 Spindelhals

3 Klemmschraube

4 Befestigungsschrauben

5 Distanzscheibe

6 Schleifscheibe

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehdrt nicht zum Stan-

dard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehor finden Sie in unse-
rem Zubehdrprogramm.

—

Technische Daten
Bohrerscharfgerit S41
Sachnummer 2607990050
fiir Bohrer-@ mm 2,5-10
Spitzenwinkel Bohrer ° 118
@ Anschluss Spindelhals mm 43
max. Drehzahl mint 3000

Konformititserklarung € €

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten“ beschriebene Produkt den Bestimmun-
gen der Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Technische Unterlagen (2006/42/EG) bei:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/WCK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

Mitnehmer anpassen (siehe Bild A)

Passen Sie vor der ersten Montage die Lange des Mitnehmers

1 an lhre Bohrmaschine an.

- Kiirzen Sie den Mitnehmer 1 mit einer Metallsége so, dass
derim Bild dargestellte Abstanda 110 mm (4 5/16") be-
tragt.

Sollte der Mitnehmer 1 fiir Ihre Bohrmaschine zu kurz sein,

verwenden Sie stattdessen eine handelsiibliche Sechs-

kantschraube M8 mit passender Lange.

Bohrerscharfgerit montieren (siehe Bild B)

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Das Bohrerscharfgerit darf nur auf der Bohrmaschine
montiert verwendet werden. Es ist nicht dafiir zugelas-
sen, Bohrer von Hand zu schleifen. Es besteht Verlet-
zungsgefahr.

- Ist auf dem Spindelhals 2 Ihrer Bohrmaschine ein Zusatz-
griff aufgeschraubt, dann nehmen Sie zuerst diesen Zu-
satzgriff ab.

- Spannen Sie den Mitnehmer 1 in das Bohrfutter Ihrer
Bohrmaschine ein.

Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung Ihrer Bohrma-
schine.

- Driicken Sie das Bohrerscharfgerat kraftig gegen das
Bohrfutter der Bohrmaschine und drehen Sie gleichzeitig
die Klemmschraube 3 fest zu.
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Die Klemmschraube muss {iber dem Spindelhals 2 der

Bohrmaschine geschlossen werden, nicht {iber dem Bohr-

futter.

Betrieb

Arbeitshinweise
Bohrer schleifen (siehe Bild C)

- Schleifen Sie schwer beschadigte Bohrer zuerst grob an ei-

nem Schleifbock vor.

- Falls die Drehzahl an Ihrer Bohrmaschine geregelt werden
kann, dann stellen Sie die Drehzahl auf 2000 bis
3000 min ein.
Stellen Sie bei einer Schlagbohrmaschinen die Betriebsart
,Bohren ohne Schlag* ein.

- Halten Sie die eingeschaltete Bohrmaschine mit aufgesetz-

tem Bohrerscharfgerat wie im Bild dargestellt.
Achten Sie darauf, dass die Liiftungsschlitze der Bohrma-
schine frei sind.

- Erste Schneide des Bohrers schleifen:
Fiihren Sie den Bohrer in die kleinste passende Bohrung
am Bohrerscharfgerat. Drehen Sie den Bohrer bei leich-
tem Druck locker und schnell zwischen dem linken und
dem rechten Anschlag etwa 10-mal hin und her (bei klei-
nen Bohrern etwa 5-mal).

- Zweite Schneide des Bohrers schleifen:
Ziehen Sie den Bohrer etwas heraus, drehen Sie ihn um
180° und fiihren ihn wieder bis zur Schleifscheibe 6 ein.
Drehen Sie den Bohrer wie beim Schleifen der ersten
Schneide.

- Wiederholen Sie den gesamten Vorgang gegebenenfalls,
bis beide Schneiden scharf und symmetrisch sind.

Kontrolle und Korrekturen (siehe Bild D)
Die Schneiden S des Bohrers miissen gleich lang sein.

- Falls nicht, richten Sie die kiirzere Schneide auf die innere
Markierung der passenden Bohrung am Bohrerscharfge-
rat.

- Fiihren Sie den Bohrer in dieser Position ein und drehen
Sie ihn etwa 3-mal von Anschlag zu Anschlag hin und her.

- Kontrollieren Sie das Ergebnis und wiederholen Sie den
Vorgang gegebenenfalls.

Wartung und Service

Wartung

Schleifscheibe nachstellen (siehe Bild E)

Nach etwa 100 Scharfungen sollten Sie die Schleifscheibe 6
nachstellen.

Dazu miissen Sie das Bohrerscharfgerat demontieren.

- Losen Sie die Befestigungsschrauben 4a und dann die Be-

festigungsschraube 4b.

- Entfernen Sie die Distanzscheibe 5.

- Montieren Sie das Bohrerscharfgerat ohne Distanzscheibe
in umgekehrter Reihenfolge.

—

Deutsch |5

Schleifscheibe wechseln

Wechseln Sie nach etwa 200 Scharfungen die Schleifscheibe
6.

Dazu miissen Sie das Bohrerscharfgerat demontieren.

- Losen Sie die Befestigungsschrauben 4a und dann die Be-
festigungsschraube 4b.

- Setzen Sie die Distanzscheibe 5 auf die neue Schleif-
scheibe.

- Montieren Sie das Bohrerscharfgerat in umgekehrter Rei-
henfolge.

Ersatzteile
Schleifscheiben 2608600029

Bei Verlust des Mitnehmers 1 kdnnen Sie eine Sechs-

kantschraube M8 mit 90 mm oder mehr Lange verwenden.

- Kiirzen Sie die Schraube auf die passende Lange (siehe
L,Mitnehmer anpassen®, Seite 4).

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft Ihnen gerne bei Fragen
zu Kauf, Anwendung und Einstellung von Produkten und Zu-
behéren.

www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

www.ewbc.de, der Informations-Pool fiir Handwerk und Aus-
bildung.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.com kdnnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: +43(01) 797222010

Fax: +43(01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Tel.: +41(044) 847 1511
Fax: +41(044) 847 1551

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Bosch Power Tools
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Entsorgung

Bohrerscharfgerat, Zubehdr und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

General Safety Rules

Read all warnings and instructions enclosed
with the drill bit sharpener and the power
tool. Failure to follow the warnings and in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all safety warnings and all instructions for future ref-

erence.

Safety Warnings for Drill Bit Sharpeners
Wear safety goggles.

» Never use the drill bit sharpener for wet sharpening.
The penetration of water into an electrical power tool in-
creases the risk of an electric shock.

» Bosch is only able to ensure proper operation of the
product when original accessories are used.

Product Description and Specifica-
tions

Intended Use

The device is intended for dry sharpening of steel drill bits ac-

cording to DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 and

DIN 1897 (type N). Carbide drill bits may not be sharpened.
The device is intended for mounting to electric drills orimpact
drills, but not to rotary hammers.

Product Features

The numbering of the product features refers to the illustra-
tions on the graphics pages.

1 Drive element

2 Spindle collar

3 Clamping screw

4 Fastening screws

5 Spacer

6 Grinding wheel

Accessories shown or described are not part of the standard deliv-

ery scope of the product. A complete overview of accessories can
be found in our accessories program.

—

Declaration of Conformity C €

We declare under our sole responsibility, that the product de-
scribed under “Technical data” is in conformity with the provi-
sions of the directive 2006/42/EC.

Technical file (2006/42/EC) at:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e o (Vo fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Technical Data

Drill bit sharpener S41

Avrticle number 2607990050
for drill bit diameter mm 2.5-10
Drill bit point angle ° 118
Diameter spindle collar mm 43
Max. speed mint 3000

Assembly

Adapting the Drive Element (see figure A)

Before mounting for the first time, adapt the length of the

drive element 1 to your drill.

- Shorten the drive element 1 with a metal saw, ensuring
that clearance a in the figure amounts to 110 mm
(45/16").

Should the drive element 1 be too short for your drill, use a

commercially available M8 hexagon bolt with the appropriate

length.

Mounting the Drill Bit Sharpener (see figure B)

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

» The drill bit sharpener may only be used when mounted
to adrill. It is not approved for manual sharpening of
drill bits. Danger of injury.

- When an auxiliary handle is mounted on the spindle collar
2 of your drill, remove the auxiliary handle first.

- Clamp the drive element 1 into the chuck of your drill.
For this, observe the operating instructions of your drill.

- Press the drill bit sharpener firmly against your drill and
tighten clamping screw 3 at the same time.

The clamping screw must be fastened against the spindle
collar 2 of the drill, not against the drill chuck.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Operation

Working Advice

Sharpening Drill Bits (see figure C)

- Pre-sharpen heavily damaged drill bits first using a bench
grinder.

- When the speed of your drill can be regulated, set the
speed to 2000 to 3000 min™.
On impact drills, set the operating mode to “drilling with-
outimpact”.

- Hold the switched on drill with the attached drill bit sharp-

ener as shown in the figure.
Pay attention that the ventilation slots of the drill are not
obstructed.

- Sharpening the first cutting edge of the drill bit:
Insert the drill bit into the smallest fitting hole of the drill bit
sharpener. Swiftly twist the drill bit approx. 10 times back
and forth between the left and right stop while applying
light pressure (for small diameter drill bits approx.
5 times).

- Sharpening the second cutting edge of the drill bit:
Pull the drill bit out a little, turn it by 180°and guide it back
in to the grinding wheel 6. Twist the drill bit as described
under sharpening the first cutting edge of the drill bit.

- Repeat the complete procedure as required until both cut-

ting edges are sharp and symmetrical.

Checking and Correcting (see figure D)
The cutting edges S of the drill bit must be uniformly long.

- Ifnot, point the shorter cutting edge toward the inner mark
of the matching hole of the drill bit sharpener.

- Guide in the drill bit in this position and twist it approx.
3 times back and forth from stop to stop.

- Check the result and repeat the procedure as required.

Maintenance and Service

Maintenance

Readjusting the Grinding Wheel (see figure E)

The grinding wheel 6 should be readjusted after approx.

100 sharpening applications.

The drill bit sharpener has to be disassembled for this.

- Loosen fastening screws 4a and then loosen fastening
screw 4b.

- Remove the spacer 5.

- Mount the drill bit sharpener in reverse order without the
spacer.

Replacing the Grinding Wheel

Replace the grinding wheel 6 after approx. 200 sharpening

applications.

The drill bit sharpener has to be disassembled for this.

- Loosen fastening screws 4a and then loosen fastening
screw 4b.

- Mount the spacer 5 on the new grinding wheel.

- Mount the drill bit sharpener in reverse order.

—

English |7
Spare Parts
Article number
Grinding wheels 2608600029

In case of loss of the drive element 1, use a 90 mm long (or
longer) M8 hexagon bolt.

- Shorten the bolt to the matching length (see “Adapting the
Drive Element”, Page 6).

After-sales Service and Customer Assistance

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
s0 be found under: www.bosch-pt.com

Our customer service representatives can answer your ques-
tions concerning possible applications and adjustment of
products and accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353(01) 466 67 00
Fax: +353(01) 4 66 68 88

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: +61 (01300) 307 044
Fax: +61 (01300) 307 045
Inside New Zealand:

Phone: +64 (0800) 543 353
Fax: +64 (0800) 428 570
Outside AU and NZ:

Phone: +61 (03) 9541 5555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: +27 (011) 6 51 96 00

Bosch Power Tools
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8| Frangais

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: +27(011) 4939375
Fax: +27 (011) 49301 26
E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: +27 (031) 70121 20
Fax: +27 (031) 701 24 46
E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: +27 (021) 5512577

Fax: +27 (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: +27 (011) 65196 00

Fax: +27 (011) 6519880
E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal
The drill bit sharpener, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Indications générales de sécurité
Lire tous les avertissements de sécurité et
toutes les instructions fournis avec I'appa-
reil d’affiitage de forets et Poutil électrique.
Ne pas suivre les avertissements et instruc-
tions peut donner lieu a un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-

tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Avertissements de sécurité pour appareils d’affi-
tage de forets
Portez toujours des lunettes de protection.

» Ne jamais utiliser I'appareil d’affitage de forets pour la
rectification sous arrosage. La pénétration d’eau a l'inté-

—

rieur d’'un outil électrique augmente le risque d’électrocu-
tion.

» Bosch ne peut garantir un fonctionnement impeccable
du produit que par une utilisation exclusive des acces-
soires Bosch d’origine.

Description et performances du
produit

Utilisation conforme

L’appareil est congu pour l'affltage (rectification a sec) des
forets en acier selon les normes DIN 338, DIN 340, DIN 345,
DIN 1869 et DIN 1897 (version type N). Le forets en carbure
ne doivent pas étre affltés.

L’appareil est congu pour étre monté sur des perceuses ou
perceuses a percussion électriques, mais pas sur des mar-
teaux perforateurs.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de 'appareil se référe aux re-
présentations sur les pages graphiques.

1 Toc d’entrainement

2 Collet de broche

3 Visde serrage

4 Vis de fixation

5 Rondelle d’écartement

6 Meule

Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans notre
programme d’accessoires.

Caractéristiques techniques

Appareil d’affitage de forets S41
N°d’article 2607990050
pour @ de foret mm 2,5-10
Foret pour percer les angles pointus ° 118
@ Raccord col de broche mm 43

Vitesse de rotation max. tr/min 3000

Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le pro-
duit décrit sous « Caractéristiques techniques » est conforme
aux spécifications de la directive 2006/42/CE.

Dossier technique (2006/42/CE) auprés de :

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/WCK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017
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Montage

Adapter le dispositif d’entrainement

(voir figure A)

Avant le premier montage, adaptez la longueur du dispositif
dentrainement 1 a votre perceuse.

- Raccourcissez le dispositif d’entrainement 1 a I'aide d’une
scie a métaux de fagon a ce que la distance a indiquée sur
|la figure soitde 110 mm (4 5/16").

Au cas ot le dispositif d’entrainement 1 serait trop court pour

votre perceuse, utilisez a sa place une vis a six pans M8 de lon-

gueur appropriée disponible dans le commerce.

Monter I'appareil d’affiitage de forets

(voir figure B)

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

» L’appareil d’affiitage de forets ne doit étre utilisé que
monté sur la perceuse. Il n’est pas congu pour affiiter
des forets manuellement. Risque de blessures.

- Siune poignée supplémentaire est vissée sur le col de la
broche 2 de votre perceuse, enlevez d'abord cette poi-
gnée.

- Serrez le dispositif d’entrainement 1 dans le mandrin de
votre perceuse.

Respectez les instructions d’utilisation de votre perceuse.

- Poussez I'appareil d'aff(itage de forets fermement contre
le mandrin de la perceuse tout en serrant fermement la vis
de serrage 3.

La vis de serrage doit étre verrouillée au-dessus du col de

labroche 2 de la perceuse, non pas au-dessus du mandrin.

Fonctionnement

Instructions d’utilisation
Affiiter le foret (voir figure C)

- Affltez d’abord les forets fort endommageés de fagon gros-

siere sur un touret.

- Aucas ou la vitesse de rotation de votre perceuse pourrait
étre réglée, régler la vitesse de rotation sur 2000 a
3000 tr/min.
Pour une perceuse a percussion, réglez le mode « percage
sans frappe ».

- Tenezlaperceuse mise en marche, l'appareil d’aff(itage de
forets monté, conformément a la figure.
Veillez a ce que les orifices de ventilation ne soient jamais
bouchés.

- Affiter la premiére lame du foret :
Introduisez le foret dans le plus petit percage de I'appareil
d'aff(tage de forets. En exercant une légére pression,
faites tourner le foret 10 fois env. sans contrainte et rapi-
demententre la butée droite et la butée gauche (5 fois env.
pour les petits forets).

- Affiter la deuxiéme lame du foret :

Tirez légerement le foret, tournez-le de 180° et réintrodui-

sez-le jusqu’a ce qu'il touche la meule 6. Faites tourner le
foret comme pour I'aff(itage de la premiére lame.

—

Francais |9

- Lecaséchéant, répétez toute I'opération jusqu’ace que les
deux lames soient coupantes et symétriques.

Controler et corriger (voir figure D)

Les lames S du foret doivent étre de la méme longueur.

- Sicen'est pas le cas, positionnez la lame la plus courte
conformément au marquage intérieur de 'alésage appro-
prié sur I'appareil d'aff(itage de forets.

- Introduisez le foret dans cette position et faites-le tourner
3 fois environ d’une butée a l'autre.

- Contrdlezle résultat et, le cas échéant, répétez 'opération.

Entretien et Service Aprés-Vente

Entretien

Réajuster la meule (voir figure E)

Aprés 100 opérations d'aff(itage env., il est recommandé de

réajuster lameule 6.

Pour ce faire, démontez I'appareil d'affiitage de forets.

- Desserrez les vis de fixation 4a et ensuite la vis de fixation
4b.

- Retirez larondelle d’écartement 5.

- Montez I'appareil d’aff(itage de forets sans rondelle d’écar-
tement dans 'ordre inverse.

Changer la meule
Aprés 200 opérations d’aff(itage environ, changez lameule 6.
Pour ce faire, démontez I'appareil d'affiitage de forets.

- Desserrez les vis de fixation 4a et ensuite la vis de fixation
4b.

- Montez larondelle d’écartement 5 a nouveau sur la meule.

- Montez I'appareil d'aff(itage de forets dans 'ordre inverse.

Piéces de rechange
N° d’article
Meules 2608 600 029

Au cas ol le dispositif d’entrainement 1 serait perdu, il est
possible d’utiliser une vis a six pans M8 d’une longueur de
90 mm ou davantage.
- Raccourcissez la vis a la longueur appropriée (voir

« Adapter le dispositif d’entrainement », page 9).

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
Sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques Bosch sont a votre disposition
pour répondre avos questions concernant'achat, I'utilisation
et le réglage de vos produits et de leurs accessoires.

Bosch Power Tools
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France

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.:0811360122

(colt d’'une communication locale)

Fax:+33(0) 149454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: +33(0) 143119006

Fax:+33(0) 143119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com
Suisse

Tel.: +41(044) 847 1512
Fax:+41(044) 847 1552

Elimination des déchets

Les appareils d'aff(tage de forets, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de re-
cyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.
i
Oy

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguridad
Leaintegramente todas las advertencias de
peligro e instrucciones que se adjuntan con
el dispositivo para afilar brocas y la herra-

mienta eléctrica utilizada. En caso de no ate-

nerse a las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones siguientes, puede ocasionarse una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesion grave.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e instruccio-
nes para posibles consultas futuras.

—

Instrucciones de seguridad para dispositivos pa-
ra afilar brocas

Use unas gafas de proteccion.

» Jamas utilice el dispositivo para afilar brocas en hiime-
do. Puede exponerse a una descarga eléctrica si penetran
ciertos liquidos en la herramienta eléctrica.

» Bosch tinicamente puede garantizar un funcionamien-
to correcto del producto si se utilizan exclusivamente
accesorios originales.

Descripcion y prestaciones del pro-
ducto

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para afilar en seco brocas para
metal de ejecucion seglin DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869y DIN 1897 (ejecucion tipo N). No deberan afilarse
brocas de metal duro.

El dispositivo ha sido disefiado para acoplarse a taladradoras
eléctricas con o sin percusion, pero no a martillos perforado-
res.

Componentes principales

La numeracion de los componentes estd referida a las image-
nes en las paginas ilustradas.

1 Arrastrador

2 Cuello del husillo

3 Tornillo de apriete

4 Tornillos de sujecion

5 Arandela distanciadora

6 Disco de amolar

Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie. La gama completa de accesorios opciona-
les se detalla en nuestro programa de accesorios.

Datos técnicos

NO de articulo 2607990050
para brocas de @ mm 2,5-10
Angulo de la punta de la broca ° 118
@ de conexion al cuello del husillo mm 43
Revoluciones max. min’t 3000

Declaracién de conformidad € €

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto de-
tallado en los “Datos técnicos” cumple con las disposiciones
de la directiva 2006/42/CE.

Expediente técnico (2006/42/CE) en:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

1609 92A 2EU[(30.3.16)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



OBJ_BUCH-1723-002.book Page 11 Wednesday, March 30,2016 2:18 PM

Henk Becker Helmut Heinzelmann
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Robert Bosch Power Tools GmbH

70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaje

Adaptacion del arrastrador (ver figura A)
Antes del primer montaje corte el arrastrador 1 a la longitud
precisada en su taladradora.

- Corte el arrastrador 1 con una sierra para metal de modo
que la distancia a mostrada en la figura sea 110 mm
(45/16").

Si el arrastrador 1 fuese demasiado corto para la taladradora

empleada, utilice en su lugar un tornillo de cabeza hexagonal

M8 de tipo comercial con la longitud apropiada.

Acoplamiento del dispositivo para afilar brocas
(ver figura B)
» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta

eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corrien-

te.

» El dispositivo para afilar brocas solamente debera
usarse teniéndolo acoplado a una taladradora. No esta
permitido utilizarlo para afilar brocas a mano. Podria
llegar a accidentarse.

- Siprocede, desmonte primero la empufadura adicional
montada en el cuello del husillo 2 de su taladradora.

- Sujete el arrastrador 1 en el portabrocas de su taladrado-
ra.

Observe las instrucciones de servicio de su taladradora al
respecto.

- Empuje con fuerza el dispositivo para afilar brocas contra
el portabrocas de la taladradora al tiempo que aprieta fir-
memente el tornillo de apriete 3.

El tornillo de apriete debera apretarse al encontrarse éste
sobre el cuello del husillo 2 de la taladradora y no sobre el
portabrocas.

Operacion

Instrucciones para la operacion

Afilado de brocas (ver figura C)

- Silabroca esta muy dafada afilela primero de forma
aproximada en una esmeriladora.

- Sies posible ajustar las revoluciones en su taladradora
ajlstelas entre 2000 y 3000 min™.
En taladradoras de percusion seleccione el modo de ope-
racion “Taladrar sin percutor”.

- Sujete lataladradora conectada y el dispositivo para afilar
brocas acoplado a la misma segun figura.

—

Espafol | 11

Preste atencion a no tapar las rejillas de refrigeracion de la
taladradora.

- Afilado del primer filo de la broca:
Introduzca la broca en el taladro més pequefio todavia po-
sible del dispositivo para afilar brocas Vaya girando rapida-
mente la broca entre ambos topes izquierdo y derecho
ejerciendo poca presion unas 10 veces (en brocas peque-
fas unas 5 veces).

- Afilado del segundo filo de la broca:
Saque un poco labroca, girela 180°, e introduzcala de nue-
vo hasta el disco de amolar 6. Proceda de igual modo que
al afilar el primer filo.

- Siprocede, vuelva a repetir el procedimiento completo
hasta lograr que ambos filos estén bien afilados y simétri-
CoS.

Control y correcciones (ver figura D)
Los filos S de la broca deberan ser igual de largos.

- Sinofuese asi, haga coincidir el filo mas corto conla marca
interior del taladro apropiado del dispositivo para afilar
brocas.

- Introduzca la broca en esa posicion y vaya girandola de un
tope a otro unas 3 veces, aprox.

- Controle el resultado y repita el procedimiento en caso de
necesidad.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento

Reajuste del disco de amolar (ver figura E)

Después de aprox. 100 afilados debera reajustarse el disco

de amolar 6.

Paraello es necesario desensamblar el dispositivo para afilar

brocas.

- Afloje los tornillos de sujecién 4ay a continuacion el torni-
llo de sujecion 4b.

- Retire laarandela distanciadora 5.

- Monte el dispositivo para afilar brocas, sin la arandela dis-
tanciadora, siguiendo los pasos en orden inverso.

Cambio del disco de amolar

Tras 200 afilados, aprox., debera cambiarse el disco de amo-

lar 6.

Para ello es necesario desensamblar el dispositivo para afilar

brocas.

- Afloje los tornillos de sujecion 4ay a continuacion el torni-
llo de sujecion 4b.

- Monte la arandela distanciadora 5 en el disco de amolar
nuevo.

- Ensamble el dispositivo para afilar brocas siguiendo los
mismos pasos en orden inverso.

Piezas de repuesto

No de articulo
2608600029
Si ha perdido el arrastrador 1 puede emplear en su lugar un

tornillo de cabeza hexagonal M8 con una longitud de 90 mm o
mas.

Discos de amolar

Bosch Power Tools
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- Corte el tornillo a la longitud precisada (ver “Adaptacion
del arrastrador”, pagina 11).

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Espaiia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Tel. Asesoramiento al cliente: +34 902 53 15 53
Fax: +34 902531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: +58 (02) 207 45 11

México

Robert Bosch S. deR.L.de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe- 01210 - Mexico DF
Tel. Interior: +52 (01) 800 627 1286
Tel.D.F.: +52(01) 52 84 30 62

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cérdoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: +54 (0810) 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perti

Robert Bosch S.A.C.

Av. Republica de Panama 4045

Buzdn Postal Lima 34 (Surquillo) - Lima
Tel.: +51 1706 1100

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle San Eugeénio, 40
Nufioa - Santiago

Buzon Postal 7750000
Tel.: +56 (02) 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

—

Eliminacion
El dispositivo para afilar brocas, accesorios y embalajes de-

beran someterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicacoes de seguranca

Indicacdes gerais de seguranca

Leia todas as indicacdes de seguranca e to-
das as instrucoes da ferramenta eléctrica e
do afiador de brocas utilizados. O desrespei-
to das instrugdes de seguranga pode causar
choque eléctrico, incéndios e/ou graves le-
soes.

Guardar todas as indicacdes de seguranca e as instrucoes
para futuras consultas.

Indicacées de seguranca para afiadores de
brocas

Usar dculos de proteccao.

» Jamais utilize o afiador de brocas para lixar em molha-
do. Ainfiltragao de agua numa ferramenta eléctrica au-
menta o risco de choque eléctrico.

» ABosch s6 pode garantir um funcionamento impecavel
do produto se s6 forem utilizados acessorios originais.

Descricao do produto e da poténcia

Utilizacao conforme as disposicoes

0 aparelho é destinado para afiar (lixar em molhado) brocas
de aco conforme DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 e
DIN 1897 (modelo do tipo N). Brocas de metal duro ndo po-
dem ser afiadas.

O aparelho é destinado paraa montagem em berbequins eléc-
tricos ou em berbequins de percussao e ndo em martelos per-
furadores.

Componentes ilustrados

A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentagdo nas paginas de esquemas.

1 Arrastador

2 Golado veio

3 Parafuso de aperto

4 Parafusos de fixacdao

5 Arruela distanciadora

6 Disco abrasivo

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Acessorios apresentados ou descritos niao pertencem ao volume
de fornecimento padrao. Todos os acessorios encontram-se no
nosso programa de acessorios.

Dados técnicos

N°do produto 2607 990050
para @ de brocas mm 2,5-10
Broca de angulo agudo ° 118
@ Conexao a gola do veio mm 43
méx. n° de rotacdes mint 3000

Declaracio de conformidade C €

Declaramos em exclusiva responsabilidade que o produto
descrito nos “Dados técnicos” corresponde as disposicdes da
directiva 2006/42/CE.

Processo técnico (2006/42/CE) em:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montagem

Adaptar o arrastador (veja figura A)

Antes da primeira montagem é necessario adaptar o compri-

mento do arrastador 1 ao seu berbequim.

- Encurte oarrastador 1 com uma serra para metal, de modo
que a distancia a apresentada na figura sejade 110 mm
(45/16").

Se o arrastador 1 for curto demais para o seu berbequim, use

em vez disso um parafuso sextavado M8 de tipo comercial

com o comprimento apropriado.

Montar o afiador de brocas (veja figura B)

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-
ra puxar a ficha de rede da tomada.

» 0 afiador de brocas sé deve ser utilizado quando mon-
tado em um berbequim. Ele nao foi homologado para
afiar brocas manualmente. Ha risco de lesdes.

- Senagoladoveio 2 do seu berbequim estiver montado um
punho adicional, retire-o antes.

- Fixar o arrastador 1 no mandril de brocas do berbequim.
Observe as instrugdes de servico do seu berbequim.

- Pressione oafiador de brocas firmemente contra o mandril
de brocas do berbequim e atarraxe ao mesmo tempo o pa-
rafuso de aperto 3.

0 parafuso de aperto deve ser fechado acima da gola do
veio 2 do berbequim e nao acima do mandril de brocas.

—

Portugués |13
Funcionamento

Indicacdes de trabalho

Lixar brocas (veja figura C)

- Brocas fortemente danificadas devem primeiramente ser
lixadas a grosso com um bloco de lixar.

- Seonumero de rotagdes do seu berbequim puder ser re-
gulado, ajuste o nimero de rotagdes entre 2000 e
3000 min,
Em um berbequim com percussao devera ser ajustado o
modo de funcionamento “Furar sem percussao”.

- Segurar o berbequim ligado, com o afiador de brocas mon-
tado, como indicado na figura.
Observe que as aberturas de ventilagao do berbequim es-
tejam livres.

- Lixar o primeiro gume da broca:
Conduzir a broca para dentro do menor orificio possivel do
afiador de brocas. Girar a broca, com leve pressao, facil e
rapidamente entre o limitador esquerdo e o direito, aprox.
10 vezes, parala e para ca (no caso de brocas pequenas,
aprox. 5 vezes).

- Lixar o segundo gume da broca:
Puxar a broca um pouco parafora, gira-la 180°introduzi-la
novamente até o rebolo 6. Girar abroca como ao lixar o pri-
meiro gume.

- Senecessario devera repetir todo o procedimento até am-
bos os gumes estarem afiados e simétricos.

Controle e correccoes (veja figura D)

Os gumes S da broca devem ter o mesmo comprimento.

- Senao for o caso, aponte o gume mais curto para a marca-
cdo interior do respectivo orificio do afiador de brocas.

- Introduzir a broca nesta posicao e gira-la aprox. 3 vezes,
completamente, de um lado para o outro.

- Controle o resultado e repita o procedimento se for neces-
sario.

Manutencao e servico

Manutencao

Reajustar o rebolo (veja figura E)

Depois de aprox. 100 afiamentos é necessario reajustar o re-
bolo 6.

Paraisto é necessario desmontar o afiador de brocas.

- Solte o parafuso de fixagao 4a e em seguida o parafuso de
fixacdo 4b.

- Removaaarruela distanciadora 5.

- Montar o afiador de brocas, sem a arruela distanciadora,
em sequéncia invertida.

Trocar o rebolo

Trocar o rebolo 6 apos aprox. 200 afiamentos.
Paraisto € necessario desmontar o afiador de brocas.

- Solte o parafuso de fixagdo 4a e em seguida o parafuso de
fixacao 4b.

- Colocar a arruela distanciadora 5 sobre o novo rebolo.

- Montar o afiador de brocas na sequéncia invertida.

Bosch Power Tools
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Pecas sobressalentes
N° do produto
Discos de lixa 2608600029

Se o arrastador 1 for extraviado, podera usar um parafuso

sextavado M8 com 90 mm ou mais de comprimento.

- Encurtar o parafuso até obter o comprimento apropriado
(veja “Adaptar o arrastador”, pagina 13).

Servico pds-venda e assisténcia ao cliente

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pegas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito da compra, aplicagao e ajus-
te dos produtos e acessorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Tel.: +351 (021) 8 50 00 00
Fax: +351(021) 851 1096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: +55 (0800) 70 45446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacdo
0 afiador de brocas, os acessdrios e as embalagens devem

ser dispostos para reciclagem da matéria prima de forma eco-
légica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni allegate al dispositivo affilapunte
ed allelettroutensile utilizzato. In caso di
mancato rispetto delle indicazioni di sicurezza
e delle istruzioni operative possono verificarsi
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

—

Indicazioni di sicurezza per dispositivi
affilapunte
Indossare degli occhiali di protezione.

» Non utilizzare mai il dispositivo affilapunte per la retti-
fica a umido. La penetrazione diacqua in un elettroutensi-
le aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Bosch puo garantire un perfetto funzionamento del
prodotto solamente se vengono utilizzati esclusiva-
mente accessori originali.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Uso conforme alle norme

L’apparecchio & idoneo per I'affilatura (rettifica a secco) di
punte in acciaio secondo DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 e DIN 1897 (versione Tipo N). Punte in metallo du-
ro non devono essere rettificate.

L’apparecchio & idoneo per il montaggio su trapani elettrici o
trapani battenti ma non su martelli perforatori.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti rappresentati si riferisce alle
illustrazioni sulle pagine con la rappresentazione grafica.

1 Trascinatore

2 Collare alberino

3 Vitediarresto

4 Viti di fissaggio

5 Spessore

6 Mola

L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel volu-
me di fornitura standard. L’accessorio completo & contenuto nel
nostro programma accessori.

Dati tecnici

Dispositivo affilapunte S41
Codice prodotto 2607990050
Per punte con @ mm 2,5-10
Angolo punta ° 118
@ Attacco collare alberino mm 43
Numero di giri max. mint 3000

Dichiarazione di conformita C €

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il pro-
dotto descritto nei «Dati tecnici» & conforme alla direttiva
2006/42/CE.

Fascicolo tecnico (2006/42/CE) presso:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
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Robert Bosch Power Tools GmbH

70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaggio

Adattamento del trascinatore (vedi figura A)

Prima del primo montaggio adattare la lunghezza del trascina-

tore 1 al trapano elettrico.

- Accorciare il trascinatore 1 con una sega per metalli in mo-

do tale che ladistanza a illustrata nella figura sia di
110mm (4 5/16").
Qualora il trascinatore 1 dovesse essere troppo corto per il
trapano elettrico, utilizzare invece dello stesso unavite a testa
esagonale M8 comunemente in commercio con la lunghezza
adatta.

Montaggio del dispositivo affilapunte
(vedi figura B)

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Il dispositivo affilapunte deve essere utilizzato esclusi-

vamente montato sul trapano elettrico. Lo stesso non &
omologato per rettificare manualmente le punte. Esiste
pericolo di lesioni.

- Se sul collare alberino 2 del trapano elettrico & avvitata
un'impugnatura supplementare, rimuovere innanzitutto
questa impugnatura supplementare.

- Serrare il trascinatore 1 nel mandrino del trapano elettri-
co.

Osservare ariguardo le istruzioni per 'uso del trapano elet-

trico.

- Premere con forza il dispositivo affilapunte contro il man-
drino del trapano elettrico e avvitare contemporaneamen-
te la vite di arresto 3 saldamente.

La vite di arresto deve essere chiusa sopra il collare alberi-

no 2 del trapano elettrico, non sopra il mandrino.

Uso

Indicazioni operative

Affilatura delle punte (vedi figura C)
- Innanzitutto rettificare di sgrosso su una rettificatrice per
sgrossare punte molto danneggiate.

- Seilnumero di giri sul trapano elettrico pud essere regola-
to, regolare poi il numero di giri su 2000 fino a 3000 min™*.

In caso di un trapano battente regolare il modo operativo
«forature non battenti».

- Tenere il trapano elettrico acceso con il dispositivo affila-
punte applicato come illustrato nella figura.

—
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Prestare attenzione affinché le fessure di ventilazione del
trapano elettrico siano libere.

- Affilatura del primo tagliente della punta:
Inserire la punta nel foro pili piccolo adatto sul dispositivo
affilapunte. Con una leggera pressione ruotare leggermen-
te e velocemente avanti ed indietro tra I'arresto sinistro e
destro per circa 10 volte (in caso di punte piccole circa 5
volte).

- Affilatura del secondo tagliente della punta:
Estrarre un poco la punta, ruotarla di 180° ed inserirla di
nuovo fino alla mola 6. Ruotare la punta come durante I'af-
filatura del primo tagliente.

- Se necessario ripetere 'intera operazione fino a quando
entrambi i taglienti sono affilati e simmetrici.

Controlli e correzioni (vedi figura D)

| taglienti S della punta devono essere lunghi uguali.

- Incaso contrario, allineare il tagliente piti corto alla marca-
tura interna del foro adatto sul dispositivo affilapunte.

- Inserire la puntain questa posizione e ruotarla avanti ed in-
dietro da arresto ad arresto per circa 3 volte.

- Controllareil risultato e, se necessario, ripetere 'operazio-
ne.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione

Regolazione successiva della mola (vedi figura E)

Dopo circa 100 affilature la mola 6 dovrebbe essere regolata

di nuovo.

Per effettuare questa operazione & necessario smontare il di-

spositivo affilapunte.

- Allentare le viti di fissaggio 4a e poi la vite di fissaggio 4b.

- Rimuovere lo spessore 5.

- Montare il dispositivo affilapunte senza spessore in se-
quenzainversa.

Sostituzione della mola

Dopo circa 200 affilature cambiare la mola 6.

Per effettuare questa operazione & necessario smontare il di-
spositivo affilapunte.

~ Allentare le viti di fissaggio 4a e poi la vite di fissaggio 4b.
- Applicare lo spessore 5 sulla nuova mola.

- Montare il dispositivo affilapunte in sequenza inversa.

Parti di ricambio

Codice prodotto

Mole abrasive 2608600029
In caso di perdita del trascinatore 1 & possibile utilizzare una
vite a testa esagonale M8 con 90 mm di lunghezza o piti lunga.

- Accorciare lavite allalunghezza adatta (vedi «Adattamento
del trascinatore», pagina 15).

Servizio di assistenza ed assistenza clienti

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista

Bosch Power Tools
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esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito: www.bosch-pt.com

Il team assistenza clienti Bosch & a Vostra disposizione per ri-

spondere alle domande relative all'acquisto, impiego e rego-
lazione di apparecchi ed accessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: +39(02) 36 96 26 63

Fax: +39 (02) 36 96 26 62

Fax: +39(02) 36 96 86 77

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com
Svizzera

Tel.: +41(044) 847 1513
Fax: +41(044) 847 1553

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente dispositivo
affilapunte, accessori ed imballaggi non pit utilizzabili.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsvoorschriften
Lees alle waarschuwingen en voorschriften
die bij het borenslijpapparaat en het ge-
bruikte elektrische gereedschap zijn ge-

voegd. Als de veiligheidsvoorschriften en aan-

wijzingen nietinacht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand en/of ernstig let-
sel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen
voor de toekomst.

Veiligheidsvoorschriften voor borenslijpappara-
ten

Draag een veiligheidsbril.

» Gebruik het borenslijpapparaat nooit voor nat slijpen.
Het binnendringen van water in het elektrische gereed-
schap vergroot de kans op een elektrische schok.

» Bosch kan alleen een juiste werking van het product
waarborgen als uitsluitend origineel toebehoren wordt
gebruikt.

—

Product- en vermogensheschrijving

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het (droog) slijpen van
spiraalboren DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 en

DIN 1897 (uitvoering type N). Hardmetaalboren mogen niet
worden geslepen.

Het gereedschap is bestemd voor de montage op elektrische
boormachines en klopboormachines, maar niet op boorha-
mers.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingen
op de pagina’s met afbeeldingen.

1 Meenemer

2 Ashals

3 Klemschroef

4 Bevestigingsschroeven

5 Afstandsschijf

6 Slijpschijf

Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard

meegeleverd. Het volledige toebehoren vindt u in ons toebehoren-
programma.

Technische gegevens

Borenslijpapparaat sS4
Zaaknummer 2607990050
voor boor-@ mm 2,5-10
Punthoek boor ° 118
@ Aansluiting ashals mm 43
Max. toerental mint 3000

Conformiteitsverklaring € €

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat het onder
LTechnische gegevens” beschreven product voldoet aan de
bepalingen van de richtlijn 2006/42/EG.

Technisch dossier (2006/42/EG) bij:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/WCK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

Meenemer aanpassen (zie afbeelding A)

Pas voor de eerste montage de lengte van de meenemer 1 aan
uw boormachine aan.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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- Kortde meenemer 1 met een metaalzaag zo af dat de op de
afbeelding weergegeven afstanda 110 mm (4 5/16") be-
draagt.

Als de meenemer 1 te kort is voor uw boormachine, gebruikt
uin plaats daarvan een in de handel verkrijgbare zeskantbout
M8 van de passende lengte.

Borenslijpapparaat monteren (zie afbeelding B)

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

» Het borenslijpapparaat mag alleen op de boormachine
gebruikt worden. Het mag niet worden gebruikt om bo-
ren met de hand te slijpen. Er bestaat verwondingsge-
vaar.

- Als op de ashals 2 van uw boormachine een extra hand-
greep is vastgeschroefd, verwijdert u eerst deze extra
handgreep.

- Spande meenemer 1in de boorhouder van uw boormachi-
ne.

Raadpleeg daarvoor de gebruiksaanwijzing van uw boor-
machine.

- Druk het borenslijpapparaat stevig tegen de boorhouder
van de boormachine en draai tegelijkertijd de klemschroef
3 goed vast.

De klemschroef moet boven de ashals 2 van de boormachi-
ne worden gesloten, niet boven de boorhouder.

Gebruik

Tips voor de werkzaamheden

Boren slijpen (zie afbeelding C)

- Slijp ernstig beschadigde boren eerst grof voor op een
slijpbok.

- Alshettoerental op uw boormachine kan worden geregeld,
stelt u het toerental op 2000 tot 3000 mint in.

Stel bij een klopboormachine de functie ,boren zonder
slag”in.

- Houd de ingeschakelde boormachine met het aangebrach-
te borenslijpapparaat vast zoals op de afbeelding weerge-
geven.

Let er daarbij op dat de ventilatiesleuven van de boorma-
chine vrij zijn.

- Eerste snijkant van boor slijpen:

Steek de boor in het kleinste passende boorgat van het bo-
renslijpapparaat. Draai de boor met lichte druk losjes en
snel tussen de linker en rechter aanslag ongeveer 10 keer
heen en weer (bij kleine boren ongeveer 5 keer).

- Tweede snijkant van boor slijpen:

Trek de boor iets naar buiten, draai de boor 180° en steek
deze weer tot aan de slijpschijf 6 naar binnen. Draai de
boor, net als bij het slijpen van de eerste snijkant.

- Herhaal de hele bewerking indien nodig, tot beide snijkan-
ten scherp en symmetrisch zijn.

Controle en correcties (zie afbeelding D)
De snijkanten S van de boor moeten even lang zijn.

—

- Indien dit niet het geval is, richt u de korte snijkant op de
binnenste markering van het passende boorgat van het bo-
renslijpapparaat.

- Steek de boor in deze stand naar binnen en draai de boor
ongeveer drie keer van aanslag tot aanslag heen en weer.

- Controleer het resultaat en herhaal de bewerking indien
nodig.

Nederlands |17

Onderhoud en service

Onderhoud

Slijpschijf bijstellen (zie afbeelding E)

Na ongeveer 100 keer slijpen moet de slijpschijf 6 worden bij-

gesteld.

Daarvoor moet u het borenslijpapparaat demonteren.

- Draai de bevestigingschroeven 4a en vervolgens de beves-
tigingsschroef 4b los.

- Verwijder de afstandsschijf 5.

- Monteer het borenslijpapparaat zonder afstandsring in
omgekeerde volgorde.

Slijpschijf vervangen

Vervang de slijpschijf 6 na ongeveer 200 keer slijpen.

Daarvoor moet u het borenslijpapparaat demonteren.

- Draai de bevestigingschroeven 4a en vervolgens de beves-
tigingsschroef 4b los.

- Zet de afstandsschijf 5 op de nieuwe slijpschijf.

- Monteer het borenslijpapparaat in omgekeerde volgorde.

Vervangingsonderdelen

Slijpschijven 2608600029
Bij verlies van de meenemer 1 kunt u een zeskantbout M8 met
een lengte van 90 mm of meer gebruiken.

- Kortde bout tot de passende lengte in (zie ,Meenemer aan-
passen”, pagina 16).

Klantenservice en advies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

De medewerkers van onze klantenservice adviseren u graag
bij vragen over de aankoop, het gebruik en de instelling van
producten en toebehoren.

Nederland

Tel.: +31(076) 57954 54
Fax: +31(076) 5795494
E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié
Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2 588 0595
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Bosch Power Tools
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Afvalverwijdering

Borenslijpapparaat, toebehoren en verpakkingen dienen op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Almindelige sikkerhedsinstrukser

Laes alle advarsler og anvisninger, der fol-
ger med borsliberen og det anvendte

el-vaerktaj. Overholdes sikkerhedsinstrukser-
ne og anvisningerne ikke, er der risiko for elek-

trisk sted, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Sikkerhedsinstrukser til borslibere
Brug sikkerhedsbriller.

» Brug aldrig borsliberen til vadslibning. Indtrangning af
vand i et el-vaerktej gger risikoen for elektrisk sted.

» Bosch kan kun sikre en korrekt funktion af produktet,
hvis der benyttes originalt tilbeher.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Beregnet anvendelse

Vaerktajet er beregnet til at slibe (terslibning) stalbor iht.
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 og DIN 1897 (udfe-
relse type N). Hardmetalbor ma ikke slibes.

Varktajet er beregnet til at blive monteret pa elektriske bore-

maskiner eller slagboremaskiner, men ikke pd borehamre.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationerne pa illustrationssiderne.

1 Medbringer

2 Spindelhals

3 Klemmeskrue

4 Fastgarelsesskruer

5 Afstandsskive

6 Slibeskive

Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i brugsanvisningen, er ik-

ke indeholdt i leveringen. Det fuldstandige tilbeher findes i vores
tilbehgrsprogram.

—

Tekniske data

Borsliber S41
Typenummer 2607990050
til bor-@ mm 2,5-10
Spidsvinkel bor ° 118
@ tilslutning spindelhals mm 43
maks. omdrejningstal mint 3000

Overensstemmelseserklaering C €

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at det produkt, der er
beskrevet under , Tekniske data“, er i overensstemmelse med
bestemmelserne i EF-direktivet 2006/42/EF.

Teknisk dossier (2006/42/EF) ved:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/WCK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

Medbringer tilpasses (se Fig. A)

Tilpas lzengden pa medbringeren 1, sa den passer til borema-

skinen, far den monteres farste gang.

- Afkort medbringeren 1 med en metalsav, sa afstandenapa
billedeter 110 mm (4 5/16").

Skulle medbringeren 1 vaere for kort til boremaskinen, erstat-

tes den af en almindelig sekskantskrue M8 med passende

leengde.

Borsliber monteres (se Fig. B)

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-verktgjet.

» Borsliberen ma kun bruges, nar den er monteret pa bo-
remaskinen. Den er ikke godkendst til at slibe bor i han-
den. Fare for kvaestelser.

- Erder skruet et ekstragreb pa boremaskinens spindelhals
2, tages ferst dette ekstragreb af.

- Spand medbringeren 1 ind i borepatronen pa boremaski-
nen.

Lees og overhold brugsanvisningen til boremaskinen.

- Tryk borsliberen kraftigt mod borepatronen pa boremaski-
nen samtidigt med, at klemmeskruen 3 drejes fast.
Klemmeskruen skal lukkes over spindelhalsen 2 pa bore-
maskinen, ikke over borepatronen.
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Brug

Arbejdsvejledning

Bor slibes (se Fig. C)

- Slib meget beskadigede bor farst groft pa en slibebuk.

- Kan hastigheden reguleres pa boremaskinen, stilles det pa
mellem 2000 og 3000 min’*.
Indstil funktionen ,,Boring uden slag" pa en slagboremaski-
ne.

- Hold den taendte boremaskine med pasat borsliber som
vist pa billedet.
Sarg for, at ventilationsabningerne pa boremaskinen altid
er fri.

- Borets farste skeer slibes:
Fer boret ind i det mindste, passende hul pa borsliberen.
Drej boret med et let tryk roligt og hurtigt mellem det ven-
stre og hgjre anslag ca. 10 gange frem og tilbage (ved sma
bor ca. 5 gange).

- Borets andet sker slibes:
Trek boret en smule ud, drej det 180°og for det helt ind til
slibeskiven igen 6. Drej boret pa samme made, som da det
farste skeer blev slebet.

- Gentagigivetfald hele processen, til begge skeer er skarpe
og symmetriske.

Kontrol og korrektur (se Fig. D)

Skaerene S skal vaere lige lange pa boret.

- Huvis det ikke er tilfeeldet, rettes det korte skeer mod den
indvendige markering af det passende hul pa borsliberen.

- Faerboretindidenne position og drej det ca. 3 gange frem
og tilbage fra anslag til anslag.

- Kontroller resultatet og gentag processen, hvis det er nad-
vendigt.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse

Slibeskive justeres (se Fig. E)

Efter ca. 100 slibninger bar slibeskiven 6 justeres.

Hertil skal borsliberen demonteres.

- Lasn fastgerelsesskruerne 4a og sa fastgerelsesskruen
4b.

- Fjern afstandsskiven 5.

- Monter borsliberen uden afstandsskive i omvendt raekke-
falge.

Slibeskive skiftes
Skift slibeskiven 6 efter ca. 200 slibninger.
Hertil skal borsliberen demonteres.

- Losn fastgarelsesskruerne 4a og sa fastgarelsesskruen
4b.

- Anbring afstandsskiven 5 pa den nye slibeskive.

- Monter borsliberen i omvendt raekkefalge.

Reservedele
Slibeskiver 2608600029

—

Svenska |19

Gar medbringeren 1 tabt, kan man anvende en sekskantskrue

M8 med en leengde pa 90 mm eller mere.

- Afkort skruen til den passende lengde (se ,Medbringer til-
passes”, side 18).

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Reservedel-
stegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch kundeservice-team vil gerne hjalpe dig med at besvare
spergsmal vedr. keb, anvendelse og indstilling af produkter
og tilbehar.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

TIf. Service Center: +45 (4489) 8855

Fax: +45 (4489) 87 55

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Borsliber, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljg-
venlig made.

Ret til endringer forbeholdes.

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar

Las noga alla varningsanvisningar och
instruktioner som bifogats borrsliparenoch
anvint elverktyg. Fel som uppstar till foljd av
att sakerhetsanvisningarna och instruktio-
nerna inte foljts kan orsaka elstot, brand
och/eller allvarliga personskador.

Ta vil vara pa sakerhetsanvisningarna och instruktio-
nerna for senare behov.

Sakerhetsanvisningar for borrslipare

Bar skyddsglasogon.

» Borrsliparen far aldrig anvéndas for vatslipning.
Tranger vatten in i elverktyget okar risken for elstot.

» Bosch kan endast garanteraatt produkten fungerar fel-
fritt om endast avsedda originaltillbehor anvinds.

Bosch Power Tools
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Produkt- och kapacitetsheskrivning

Andamalsenlig anvindning

Verktyget ar avsett for slipning (torrslipning) av stalborrar
enligt DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 och DIN 1897
(utforande typ N). Hardmetallsborrar far inte slipas.
Verktyget ar avsett for montering pa elektrisk borrmaskin
eller slagborrmaskin, men inte pa borrhammare.

lllustrerade komponenter

Numreringen avkomponenterna hanvisar till illustrationen pa
grafiksidan.

1 Medbringare

2 Spindelhals

3 Klamskruv

4 Fastskruvar

5 Distansbricka

6 Slipskiva

I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingér inte i

standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram heskrivs allt tillbe-
hor som finns.

Tekniska data

Borrslipare sS4
Produktnummer 2607990050
for borr-@ mm 2,5-10
Spetsvinkelborr ° 118
@ Spindelhalsens anslut-

ning mm 43
max. varvtal mint 3000

Forsikran om overensstimmelse C €

Viforsakrar under exklusivt ansvar att produkten som
beskrivs i "Tekniska data” 6verensstammer med bestammel-
sernai direktivet 2006/42/EG.

Teknisk tillverkningsdokumentation (2006/42/EG) fas fran:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e o (Vo fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

Anpassning av medbringare (se bild A)
Fore forsta monteringen ska langden pa medbringaren 1
anpassas till aktuell borrmaskin.

- Kortaavmedbringaren 1 med en metallsag s att pa bilden
visatavstand aar 110 mm (4 5/16").

—

Om medbringaren 1 ar for kort for aktuell borrmaskin anvand
i stallet en vanlig sexkantskruv M8 med lamplig langd.

Montering av borrsliparen (se bild B)

» Drastickproppen ur nituttagetinnan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Borrsliparen far endast anvindas monterad pa en borr-
maskin. Det &r inte tillatet att anvianda den for manuell
slipning av borr. Risk for personskada.

- Ett pa borrmaskinens spindelhals 2 eventuellt monterat
stodhandtag maste forst tas bort.

- Spann fast medbringaren 1 i borrmaskinens chuck.

Folj instruktionerna i borrmaskinens bruksanvisning.

- Tryck borrsliparen kraftigt mot borrmaskinens chuck och
dra samtidigt stadigt at klamskruven 3.

Klamskruven ska spannas fast kring borrmaskinens spin-
delhals 2 och inte kring chucken.

Drift

Arbetsanvisningar

Slipning av borr (se bild C)

- Kraftigt skadade borrar ska forst grovslipas pa en slipbock.

- Om borrmaskinens varvtal kan regleras ska varvtalet stal-
las in p& 2000 till 3000 mint.
Pa en slagborrmaskin ska driftsattet "borrning utan slag”
stallas in.

- Hall den inkopplade borrmaskinen med pasatt borrslipare
som bilden visar.
Se till att borrmaskinens ventilationsoppningar inte ar
igentappta.

- Slipaborrens forsta egg:
For in borren i borrsliparens minsta mojliga borrhal. Vrid
borren med latt tryck ett tiotal ganger snabbt fram och
tillbaka mellan vanster och hoger anslag (en liten borr
5 ganger).

- Slipaborrens andra egg:
Dra ut borren en aning, svang den 180° och skjut ter in
den mot slipskivan 6. Vrid borren pa samma satt som vid
slipning av forsta eggen.

- Upprepa proceduren tills bada eggarna ar valskarpta och
symmetriska.

Kontroll och justering (se bild D)
Borrens eggar S maste vara lika langa.

- Omdettainte ar fallet, rikta den kortare eggen mot inre
markeringen i lampligt borrhal pa borrsliparen.

- Forinborren i detta lage och vrid den ungefar 3 ganger
fram och tillbaka fran anslag till anslag.

- Kontrollera resultatet och upprepa vid behov proceduren.

Underhall och service
Underhall

Justering av slipskiva (se bild E)

Efter ca 100 slipningar skall slipskivan 6 justeras.
For justering ska borrsliparen demonteras.
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- Lossa fastskruvarna 4a och sedan fastskruven 4b.

- Tabort distansbrickan 5.

- Montera borrsliparen utan distansbricka i omvand ord-
ningsfoljd.

Byte av slipskiva

Byt slipskivan 6 efter ca 200 slipningar.

For justering ska borrsliparen demonteras.

- Lossa fastskruvarna 4a och sedan fastskruven 4hb.
- Laggupp distansbrickan 5 pa den nya slipskivan.
- Atermontera borrsliparen i omvéand ordningsféljd.

Reservdelar
Produktnummer
Slipskivor 2608600029

Om medbringaren 1 gar forlorad, kan en sexkantskruv M8

med en langd pa 90 mm eller langre anvandas.

- Avkorta skruven till limplig langd (se "Anpassning av med-
bringare”, sidan 20).

Kundservice och kundkonsulter

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskissar och
informationer om reservdelar limnas dven pa adressen:
www.bosch-pt.com

Bosch kundkonsultgruppen hjalper garna nar det galler fragor
betréaffande kop, anvandning ochinstallning av produkter och
tillbehor.

Svenska

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: +46 (020) 41 44 55
Fax: +46 (011) 1876 91

Avfallshantering
Borrslipare, tillbehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Generelle sikkerhetsinformasjoner

Les alle varselhenvisninger og veiledninger
som er vedlagt borsliperen og det benytte-
de elektroverkteyet. Feil ved overholdelsen
av sikkerhetsinformasjonene og instruksene
kan forarsake elektrisk stet, brann og/eller al-
vorlige skader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinformasjonene og instruksene
for fremtidig bruk.

—
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Sikkerhetsinformasjoner for borslipere
Bruk vernebriller.

» Bruk aldri borsliperen for vatsliping. Nar vann trenger
inniet elektroverktay gker dette risikoen for elektrisk stat.

» Bosch kanbare tilsikre feilfri funksjon av produktet nar
det utelukkende brukes originaltilbeher.

Produkt- og ytelsesbeskrivelse

Formalsmessig bruk

Apparatet er bestemt for sliping (terrsliping) av stalbor iht.
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 og DIN 1897 (utfarel-
se type N). Hardmetallbor mé ikke slipes.

Apparatet er bestemt for montering pa elektriske boremaski-
ner eller slagbor, men ikke pa borhammere.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildene pd illustrasjonssidene.

1 Medbringer

2 Spindelhals

3 Klemskrue

4 Festeskruer

5 Avstandsring

6 Slipeskive

lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveran-
sen. Det komplette tilbehgret finner du i vart tilbehgrsprogram.

Tekniske data

Borsliper S41
Produktnummer 2607990050
for bor-@ mm 2,5-10
Spissvinkel bor ° 118
@ Tilkobling spindelhals mm 43
Maks. turtall mint 3000

Samsvarserklaering C E

Vi erkleerer som eneansvarlig at produktet som beskrives un-
der «Tekniske data» oppfyller kravene i direktivet
2006/42/EF.

Tekniske data (2006/42/EF) hos:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

b LoV Nowl—

Bosch Power Tools
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Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

Tilpasning av medbringeren (se bilde A)

Tilpass far farste montering medbringerens lengde 1 bore-

maskinen.

- Forkort medbringeren 1 med en metallsag slik at avstan-
den fremstilt i bildetaer 110 mm (4 5/16").

Dersom medbringeren 1 skulle veere for kort for din boremas-
kin, bruk istedenfor en vanlig sekskantskrue M8 med passen-

de lengde.

Montering av borsliperen (se bilde B)

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Borsliperen ma bare brukes nar den er montert pa bo-
remaskinen. Den er ikke godkjent for a slipe bor for
hand. Det er fare for skader.

- Hvis et ekstrahdndtak er skrudd pa spindelhalsen 2 til din
boremaskin, ta forst av dette ekstrahandtaket.

- Spenn medbringeren 1 inn i chucken til boremaskinen.
Veer dertil oppmerksom pa driftsinstruksen til din bore-
maskin.

- Trykk borsliperen kraftig mot boremaskinens chuck og drei
samtidig klemskruen 3 fast til.

Klemskruen ma lases over spindelhalsen 2 til boremaski-
nen, ikke over chucken.

Bruk

Arbeidshenvisninger

Sliping av bor (se bilde C)

- Grovslip bor som er svaert skadet farst pa en slipeblokk.

- Dersom turtallet pa din boremaskin kan reguleres, sa still
turtallet inn p& 2000 til 3000 min’™.
Ved en slagboremaskin stiller du inn driftsmodusen «Bo-
ring uten slag».

- Hold den innkoblede boremaskinen med pasatt borsliper
som fremstilt i bildet.
Pass pa at boremaskinens luftslisser er frie.

- Slipe borets farste skjeer:
Far boret i den minste passende boringen pa borsliperen.
Drei boret ved lett trykk last og raskt omtrent 10 ganger
frem og tilbake mellom det venstre og hayre anslaget (ved
mindre bor omtrent 5 ganger).

- Slipe borets andre skjer:
Trekk boret litt ut, drei det med 180° og fer det igjen inn

inntil slipeskiven 6. Drei boret som ved slipingen av det far-

ste skjaeret.
- Gjentahele prosessen om ngdvendig til begge skjeerene er
skarpe og symmetriske.

—

Kontroll og korrekturer (se bilde D)

Borets skjeer S ma ha samme lengde.

- Huvis ikke, rett det kortere skjaeret mot den indre markerin-
gen til den passende boringen pa borsliperen.

- Ferinnboretidenne posisjonen og drei det omtrent 3 gan-
ger frem og tilbake fra anslag til anslag.

- Kontroller resultatet og gjenta prosessen om ngdvendig.

Service og vedlikehold
Vedlikehold

Etterjustering av slipeskiven (se bilde E)

Etter omtrent 100 slipinger bar du etterjustere 6 slipeskiven.

Til dette ma du demontere borsliperen.

- Lasne festeskruene 4a og sa festeskruen 4b.

- Fjern avstandsringen 5.

- Monter borsliperen uten avstandsring i omvendt rekkefal-
ge.

Utskifting av slipeskiven

Skift ut slipeskiven etter omtrent 200 slipinger 6.

Til dette ma du demontere borsliperen.

- Lasne festeskruene 4a og s festeskruen 4b.

- Sett avstandsringen 5 pa den nye slipeskiven.

- Monter borsliperen i omvendt rekkefalge.

Reservedeler
Slipeskiver 2608600029

Hvis du har mistet medbringeren 1 kan du bruke en seks-

kantskrue M8 med 90 mm lengde eller mer.

- Forkort skruentil den passende lengden (se «Tilpasning av
medbringeren», side 22).

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Deltegninger
og informasjoner om reservedeler finner du ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch-kundeservice er gjerne til hjelp ved sparsmél om kjap,
bruk og innstilling av produkter og tilbehar.

Norsk

Robert Bosch AS

Postboks 350

1402 Ski

Tel.: (+47) 64 87 89 50

Faks: (+47) 64 87 8955

Deponering

Borsliper, tilbehar og emballasje skal tilfares en miljgvennlig
gjenvinning.

Rett til endringer forbeholdes.
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Turvallisuusohjeita

Yleisia turvallisuusohjeita

Lue kaikki poranteroituslaitteen ja sen
kanssa kaytettavan sahkotyokalun mukana
tulleet varo-ohjeet ja kdyttoohjeet. Turvalli-
suus- ja kdyttoohjeiden noudattamisen laimin-
lyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon
ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailytd kaikki turvallisuusohjeet ja kiyttoohjeet myhem-
pad kayttoa varten.

Poranteroituslaitteiden turvallisuusohjeet

Kaytd suojalaseja.

» Al koskaan kiyti poranteroituslaitetta markéhion-
taan. Veden tunkeutuminen sahkotyokalun sisadn kasvat-
taa sahkoiskun riskia.

» Bosch voi taata tuotteen moitteettoman toiminnan ai-
noastaan, jos kaytat alkuperiisia lisatarvikkeita.

Tuotekuvaus

Maardyksenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu terdsporanterien teroitukseen (kuivahion-
ta) DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 ja DIN 1897 mu-
kaan (rakenne malli N). Kovametalliporia ei saa teroittaa.
Laite on tarkoitettu asennettavaksi sahkoporakoneisiin tai is-
kuporakoneisiin, ei kuitenkaan poravasaroihin.

Kuvassa olevat osat

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivuissa ole-
viin kuviin.

1 Vaantio

2 Karankaula

3 Kiristysruuvi

4 Kiinnitysruuvit

5 Vililaatta

6 Hiomalevy

Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisdtarvike ei kuulu vakiotoi-

mitukseen. Loydat taydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjell
tamme.
Tekniset tiedot
Poranteroituslaite S41
Tuotenumero 2607990050
Porantera-@ mm 2,5-10
Poranteran karkikulma ° 118

—

Suomi|23
Poranteroituslaite S41
Karankaulan liitdnta-@ mm 43
maks. kierrosluku mint 3000

Standardinmukaisuusvakuutus  C €

Vakuutamme yksin olevamme vastuussa siita, etta kohdassa
"Tekniset tiedot” selostettu tuote on direktiivin
2006/42/EY:n mukainen.

Tekninen tiedosto (2006/42/EY):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Asennus

Vaantion sovitus (katso kuva A)

Sovita ennen ensimmaista asennusta vaantion 1 pituus pora-

koneesi mukaan.

- Lyhennavaantio 1 metallisahalla niin, ettd kuvassa merkit-
ty etdisyysaon 110 mm (4 5/16").

Jos vaantio 1 on liian lyhyt porakoneeseesi voit kdyttad sen ti-

lalla yleismallista, sopivan pituista M8 kuusiokantaruuvia.

Poranteroituslaitteen asennus (katso kuva B)

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Poranteroituslaitetta saa kdyttaa vain porakoneeseen
asennettuna. Sitd ei saa kdyttaa poranterien teroituk-
seen kasin. On olemassa loukkaantumisvaara.

Jos porakoneesi karan kaulaan 2 on kiinnitetty lisdkahva,
poista tama ensin.

Kiinnitad vaantio 1 porakoneesi istukkaan.

Ota huomioon porakoneesi kayttoohje.

Paina poranteroituslaite voimakkaasti porakoneen istuk-
kaa vasten ja kiristd samalla kiristysruuvi 3 hyvin.
Kiristysruuvin tulee kiristyd porakoneen karan kaulaan 2,
ei istukkaan.

Kaytto
Tyoskentelyohjeita

Poranterien teroitus (katso kuva C)

- Hio vaikeasti vaurioituneet poranterat ensin karkeasti tah-
kolla.

- Jos pystyt saatamaan porakoneesi kierroslukua, saada se
arvoon 2000 ... 3000 min.

Bosch Power Tools
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Aseta iskuporakoneiden toimintamuodoksi "poraus ilman
iskua”.
- Pida kaynnissa oleva porakone asennettuine poranteroi-
tuslaitteineen kuvan osoittamalla tavalla.
Tarkista, ettd jadhdytysripojen tuuletusaukot ovat vapaita.
Poranteran ensimmdisen leikkuusarman hionta:
Ty6nna poranterd poranteroituslaitteen pienimpaan sopi-
vaan reikaan. Kierrd poranteraa kevyesti painaen vdljasti ja
nopeasti vasemman ja oikean vasteen valissa noin 10 ker-
taa edestakaisin (pienet porat noin 5 kertaa).
- Poranteran toisen leikkuusarman hionta:
Veda porantera hieman ulos, kdanna se 180° ja tydnna se
taas sisdan hiomalevyyn 6 asti. Kierra poranterda samoin
kuin ensimmaista leikkuusarmaa hiottaessa.
- Toista tarvittaessa koko toimenpide, kunnes molemmat
leikkuusarmat ovat teravia.

Tarkistus ja korjaus (katso kuva D)

Poranteran leikkuusarmien S pitda olla samanpituiset.

- Elleivét ole, aseta lyhyempi leikkuusarma poranteroitus-
laitteen sopivan reian sisempaan merkkiin.

- Tydnnd porantera sisaan tdssd asennossa ja kierrd sita
noin 3 kertaa edestakaisin vasteesta vasteeseen.

- Tarkista tulos ja toista toimenpide tarvittaessa.

Hoito ja huolto

Huolto

Hiomalevyn s&ito (katso kuva E)

Noin 100 hionnan jdlkeen tulee hiomalevya 6 saataa.

Tatd varten poranteroituslaite on purettava.

- Avaa kiinnitysruuvit 4a ja sitten kiinnitysruuvi 4b.

- Poista valilaatta 5.

- Asenna poranteroituslaite ilman vélilaattaa kadnteisessa
jarjestyksessa.

Hiomalevyn vaihto

Vaihda hiomalevy 6 noin 200 teroituksen jalkeen.

Téatd varten poranteroituslaite on purettava.

- Avaa kiinnitysruuvit 4a ja sitten kiinnitysruuvi 4b.

- Aseta vdlilaatta 5 uuden hiomalevyn paalle.

- Kokoa poranteroituslaite kddnteisessa jarjestyksessa.

Varaosat
Hiomalevyt 2608600029

Jos vaantio 1 on havinnyt, voit kayttaa 90 mm pitkaa tai pi-

dempaa M8 kuusiokantaruuvia.

- Lyhenna ruuvi sopivaan pituuteen (katso "Vaantion sovi-
tus”, sivu 23).

Huolto ja asiakasneuvonta

Huolto vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka varaosia
koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja vara-
osista [6ydat myds osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Bosch-asiakasneuvonta auttaa mielelladn sinua tuotteiden ja

—

lisatarvikkeiden ostoa, kayttda ja sadtod koskevissa kysymyk-
sissd.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Puh.: 0800 98044

Faksi: +358 102 961 838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita poranteroituslaite, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaa-
li ymparistoystavalliseen jatteiden kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén.

EAANVIKa

Ynobeitelc aopaAeiac

Fevikég umodeilelc aopaleiag

AwaBdaoTe 0Aeg TI¢ ouvnppéveg umodeitelg
aopaleiag Kat Tig 06nyieg yia To TPOXIOTIKO
TPUIIAVIWV Kal To NAEKTPIKO epyaAeio mou
Xenowomoteire. Auéeleg oty TNENON TWV
unobeitewv aopaleiag kat Twv odnywv propel
va odnynoouv oe nAektponAnéia, mupkayld
1i/kat soBapolc TpaupaTiopouc.

Awulalre Tig unodeilelc acpaleiag kat g odnyieg yua
K@0e evoexopevn peAdovTiki xprion.

Ynobeifeig acpaleiac yia To TpOXIOTIKO TpUTAVL-
v

Dopdre mpooTareuTika yuaAid.

» Mnv XpnGIHOTOL)GETE MOTE TO TPOXLOTIKO TPUTIAVIGV Yia
uypO Tpoxopa. H Sieiobuon vepol o€ Eva NAEKTPIKO €pya-
Aeio au&avel Tov kivbuvo nAextpomAngiag.

» HBosch eyyudrai Tnv apiotn Actroupyia Tou mpoidvrog
pévo GTaV TO XPNOLOTIOLEITE GE GUVEUAOHO piE yvijoLa
efapTipara.

Teptypacr) TOU MPOTOVTOC KAl TN LOXU-
0¢ TOU

Xpfion cUpPWVaA HE TOV TPOOPLOHO

H ouokeun mpoopileTat yia To Tpoxiopa (0TeyVO TPOXIOUA) XAAU-
Béwvwv Tpumaviey kata DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 kat DIN 1897 (tumog N, kavovikij €kdoon). Aev ent-
TPEMETALTO TPOXIOHA TPUTIAVI®Y aTid OKAnpopETaAAo.
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H ouokeur) mpoopileTat yia ouvappoAdynon o€ nAekTpika 6pa-
Tava I o€ KPOUaTIKG Hpdamava, Oxl OLWC 0 KPOUGTIKA TIOTOAE-
Ta.

Anewovi{opeva eToixeia

H amapiBunon Twv aneovi{OPEVWY OTOIXEIWV aVaPEPETAL OTIC
€IKOVEC OTIG OENOES YPAPIKWV.

1 Tipog epnAokng

2 Aawog afova

3 Biba olopiéng

4 Bibec oTepéwonc

5 Pob6éha anodoTaong

6 Aiokoc Aelavong

EZapTijpara mou anewkoviovral i meptypdgovrat Sev mepiéxovrat
ot oTdvrap ouckeuacia. Ma Tov mAfjpn kardAoyo e€apTnpaTwv Koi-
Ta To mpoypappa eZapTNHATWV.

TeXVIKG XapaKTnEIoTIKA

TPOXIOTIKO TpUTIAVIOV S41
Ap1Buoc eupetnpiou 2607990050
yla Tpunavia e @ mm 2,5-10
lwvia aung Tpunaviot ° 118
@ olvbeanc Aawou atova mm 43
MéytaToc apif. aTpoPRHV mint 3000
AfAwon oupparomrag C €

AnA®voupe uneuBuvwe OTLTO TIPOIOGV ITOU TIEPLYPAPETAL OTA
«TEXVIKA XapakTnpLoTIKA» eKmAnpvel TIc Slatdgelg Tng odnyiag
2006/42/EK.

Texvikog pakehog (2006/42/EK) ano:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

ZuvappoAoynon

Tpocappoyr} Tou mipou EPAOKIC

(BAéne ekova A)

TTpv TNV IPWTN XA 0N TIPETEL VA TPO0APHOCETE 0T0 Hpanavo 1o

unKog Tou Tipou epmAoknc 1.

- KovtUveTe Tov mipo epmAokn¢ 1 pe €va olbepompiovo Katd
TETOLO TPOMO, WOTE N ANOOTACN @ TOU PAIVETAL TNV EIKOVA
va avépyetaloe 110 mm (4 5/16").

Ye nepintwon mou o mipog epnAokic 1 eivat moAU kovTdg yia To

Spamnavo oag, TOTE va xpnatyorolnoete pia Bida M8 and To kot

VO epnoplo Pe e€aywvn Ke@aAr kat kataAnAo prkoc.

—
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ZuvappoAoynon Tou TpOXIGTIKOU TPUNaVIV

(BAéne ewkéva B)

» Byalete To PI¢ amd Tnv mpila mpLv amé omotadimote ep-
yaoia oTo nAekTpiko epyaleio.

> To TPOXIGTIKO TPUTIAVIWV EMTPEMETAL VA XPNGLHOMOLE-
TawLpovo oTav auto eivai suvappoloynpévo oe éva Hpa-
navo. Aev €ivatl EYKEKPLHEVO Yid TPOXIOHA TPUMAVIMV HE
T0 X€pL. Kivbuvoc TpaupaTiopou.

- Xemepimmwon mou oTo Aao 2 Tou Gova Tou pamavol oag
eivat idwpévn pia mpoabetn Aafr, TOTE MPEMeL va apatpé-
OETE TIPWTA AUTAV TNV TIPOaOeTN Aapn.

- Xoigre Tov ipo epmhokig 1 oto T00K Tou Hpanavou oag.
AwfaoTe mpwTa Kal EiTe TIg 06nyiec xprnong Tou pana-
vou oac.

- TlaTnoTe 6uvaTa TO TPOXIOTIKO TPUTIAVIGV HEGA OTO TOOK TOU
Spanavou ogiyyovtag Tautoxpova T Bida clopigne 3.

H Biba olo@IEng mpémet va maceL mavw amo 1o Aaipé 2 Tou
a€ova kat o1 mavw and TO TOOK.

Aetroupyia

Ynobeileig epyaoiag

Tpoxiopa Tpumraviwv (BAéme ewova C)

- TIoAU xahaopéva Tpumavia mpénelL mpwTd va TPoeTolpalo-
VTaL o€ €va aKOvL.

- 'Otav o apiBuoc oTpoPwv Tou Gpanavou oag pubpicetal, To-
Ie oubpiote Tov aptBPo otpopav and 2000 €wg 3000 min”

'OTav XpNOLUOTIOLEITE KPOUOTIKO Hpamnavo pubpioTe Tn Aet-
Toupyia «TpUMNUa XwpIC Kpouan».

- Na kpaTdTe To o€ AetToupyia eupLokOpEVo Hpdmavo e Tormo-
OeTnpévo To TPOXIOTIKO TPUTIAVIGV OTIWC PAIVETAL OTNV EIKO-
va.

TTPOGEXETE, VA LNV ElVaL OKEMAGHEVEC Ol OXIOUES AEPLOpOU
Tou 6pdmavou.

- TpOxiopa TG MPWTNGE KOWNC TOU TpUMaviou:

EloayeTe 10 TPUMAVL 0N PIKPOTEEN TEUMA TOU TPOXIOTIKOU
TPUMAVIWV TTou Talpldlel o auto. Mupiote To Tpunavi evaag
ypriyopa kat xahapa 10 gpopéc nepinou petalli Tou aploTe-
pouU kat be€lol avaaToléa (dTav To TpuMAVL elval PIKPO yUpw
otic 5 POpEc).

- Tpoxiopa Tng SeUTEPNC KOWNE TOU TPUNAVIOU:

ToapPnére o Tpumavi Aiyo mpog Ta é€w, yupioTe To Kata 180°
Kat matoTe To maAL €oa €wg To Sioko Tpoxiopatoc 6. Mupi-
OTE TO TPUMAVL OM)C TO YUPIGATE YIa VA TPOXIOETE TNV MPWTN
Kown.

- TupioTe TO TPUMAVL OTIKE TO YUPLOATE YIa VA TPOXIOETE TV
TIPWTN KOWn.

‘EAeyxo¢ Kat S10p0acerc (BAéme ewova D)

OLkOWeLC S Tou TpUMavioU MPEMELVA EXOUV Kat ot 6uo To ilo pi-

KOG.

- Edv 0y, euBuypappiote TNV KOVTUTEPN KOWN LE TO ECWTEQL-
K0 onuadi e avriotoixng kataAMnAng TpUmac Tou TpoXIOTI-
KOU TpUMaVvIGV.

- Eloayete Twpa To TpUMAvL, Xwpic va aAatete T 6€on Tou,
kal yupiote To mepinou 3 popé¢ evaMag petagl Twv duo
avaoToAEwv.
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- EAéyEre 1o amoTéAeopa Kat, av xpelaoTei, emavahaBere Tn O1-
abikaoia.

Zuvtijpnon Kat Service
ZuvTijpnon

EnavappuOpion Tou diokou Tpoxioparog (BAéme ewkova E)
MeTta and 100 nepinou Tpoxiopata Oa mpénet va enavappubpi-
ote To bioko TpoxiopaTog 6.

I’ auT MPEMELTIPWTA VA aMoouUVAPLOAOYNOTE TO TPOXIOTIKO
TEUTIAVIQV.

- Auore ¢ Bibec oTepéwaonc 4a kat akoAoUbwg T Biba oTepé-
wonc 4b.

- Agalpéate Tn pobéAa andoTaonc 5.

- YuvappoAoyioTe TO TPOXIOTIKO TPUTIAVIWY, XWEIC TN podéAa
anoaTaonc, akohouBwvTag Tnv avtioTpopn oelpd.

AvTikardoTaon Tou diokou TpoxiopaTog

AMaEre To bioko Tpoxiopatog 6 peta and 200 nepinou TPOKi-

opara.

[ auT MPEMEL TIPWTA VA aMooUVAPLOAOYNOTE TO TPOXIOTIKO

TOUNAVIWV.

- Aote Ti¢ Bibeg oTepéwonc 4a kat akohoubwg T Bida otepé-
wonc 4b.

- TonoBetnote T podéAa andoTaong 5 enavw oto véo 6ioko
TpoxiopaTog.

- YUuvapHOoAOyroTE TO TPOXIOTIKO TPUMIAVIWY akoAouBwvTag
TNV avTioTpoPn Oelpd.

AvraAAakTika
Ap1Bp0¢ eupetnpiou
Tpoxoi Aeiavong 2608600029

'Otav xdoeTe Tov mipo eunAoKNC 1 UMOPELTE va XpNoLOoTOLNoETE
pa Biba M8 pe e€aywvn ke@aAr kat prikog TouAdytotov 90 mm.
- Kovtlvere Tn Biba €101, WOTE VO AMOKTAOELTO KATAAMNAO pR-

koG (BAéme «TTpooappoyr Tou mipou epmAokrig», oeAiba 25).

Service kat cUppoulog meAatwv

To Service anavta oTIC EPWTAOELS GAC OXETIKA |IE TNV EMOKEUN
KaLTn GUVTAENON Tou POiOVTOG 0ac Kabwe Katyla Ta avioTola
avTaAakTIKd. AenTopepr} oxedia kat mAnpogopiec yia Ta avtaA-
AakTika Oa Bpeite otnv nAekTpOVIKN HleuBuvon:
www.bosch-pt.com

H opdada oupBouAwv e Bosch oag unootnpidet euxapiotwg
OTAV EXETE EPWTNOEIC OXETIKEC HE TNV ayopd, TN Xpron Kat
oUBION TWV MPOIOVTWVY Kal AVTAAAKTIKWY.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.

Epxeiag 37

19400 Kopwi - ABrva
Tel.: +30(0210) 57 01 270
Fax: +30(0210) 57 01 283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

—

ABZ Service A.E.
Tel.: +30(0210) 57 01 380
Fax: +30(0210) 57 01 607

Anooupon

To TPOXIOTIKO TPUTIAVIWY, Ta EAPTALATA KAl Ol GUCKEUAGIES
TIPEMEL VA AVAKUKAGVOVTAL e TPOMO GLAKO TPOG TO MePIBAA-
Aov.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa alayav.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Genel giivenlik talimati

Matkap ucu bileme aleti ve kullanilan elek-
trikli el aleti ekinde teslim edilen uyarilan
ve giivenlik talimati hiikiimlerini okuyun.
Uyarilara ve giivenlik talimatr hiikiimlerine
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina, yan-
gina ve/veya ciddi yaralanmalara neden oluna-
bilir.

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilari ileride basvurmak

iizere saklayin.

Matkap ucu bileme aleti icin giivenlik talimati
Koruyucu gozliik kullanin.

» Matkap ucu bileme aletini hicbir zaman sulu tagla-
ma/bileme isleri i¢in kullanmayin. Elektrikli el aletinin
icine su sizmasi elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bosch iiriiniin kusursuz islevini ancak sadece orijinal
Bosch aksesuar kullanildig1 takdirde garanti eder.

Uriin ve islev tanimi

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 ve DIN 1897
kapsamina giren (Model tip N) ¢elik matkap uclarinin bilen-
mesi (kuru taglama/bileme) icin tasarlanmistir. Sert metal
matkap uclari bilenemez.

Bu alet elektrikli matkaplara veya darbeli matkaplara takilmak
lizere tasarlanmis olup, kirici-delicilere takilamaz.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekligosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki se-
kilde bulunan numaralarla aynidir.

1 Siirict

2 Mil boynu

3 Kiskag vida

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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4 Tespit vidalar
5 Aradiski
6 Taslama diski

$Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar programimizda bu-

labilirsiniz.

Uygunluk beyam  C €

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” bolimiinde tanimlanan
liriinin 2006/42/AT yonerge hiikiimlerine uygun oldugunu
beyan ederiz.

Teknik belgelerin bulundugu merkez (2006/42/AT):
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Teknik veriler

Matkap ucu bileme aleti S41
Uriin kodu 2607 990 050
ilgili matkap ucu-@ mm 2,5-10
Matkap ucu ug agisi ° 118
@ Mil boynu baglantisi mm 43
maks. devir sayisi dev/dak 3000
Montaj

Siiriiciiniin uyarlanmasi (Bakiniz: Sekil A)

ilk montaj isleminden nce siiriiciiniin 1 uzunlugunu matkabi-

niza uyarlayin.

- Siiriiciiyii 1 bir metal testeresi ile resimde gosterilen a me-
safesi 110 mm (4 5/16") olacak bigimde kisaltin.

Siirlicti 1 matkabiniz igin gok kisa ise, bunun yerine uygun

uzunluklu bir altigen vida M8 kullanin.

Matkap ucu bileme aletinin takilmasi
(Bakiniz: Sekil B)

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» Bu matkap ucu bileme aleti sadece matkaba monte edi-
lebilir. Matkap ucunun elle bilenmesine izin yoktur. Ya-
ralanma tehlikesi.

- Matkabinizin mil boynuna 2 bir ek tutamak vidali ise, 6nce
bu ek tutamagi ¢ikarin.

- Siiriiciiyii 1 matkabinizin mandrenine takin ve sikin.

Bu islem esnasinda matkabinizin kullanim kilavuzuna uyun.

- Matkap ucu bileme aletini kuvvetli bir icimde matkabin
mandrenine itin ve ayni anda kiskag vidayi 3 gevirerek si-
kin.

—

Kiskag vida mandren {izerinde degil matkabin mil boynun-
da 2 kapanmalidir.

Tiirkce | 27

isletme
Calisirken dikkat edilecek hususlar

Matkap ucunun bilenmesi (Bakiniz: Sekil C)

- Hasarli matkap uglarini 6nce bir taglama tezgahinda kaba
olarak taslayin.

- Matkabinizda devir sayisi ayarlanabiliyorsa, devir sayisini
2000 - 3000 dev/dak olarak ayarlayin.
Bir darbeli matkap kullaniyorsaniz isletme tiiriinii “Darbe-
siz delmeye” ayarlayin.

- Matkap ucu bileme aleti takili matkabi sekilde gosterildigi
gibi tutun.
Matkabin havalandirma araliklarinin agik olmasina dikkat
edin.

- Matkap ucunun ilk kesici kenarinin bilenmesi:
Matkap ucunu matkap ucu bileme aletindeki en kiigiik deli-
ge siiriin. Matkap ucunu hafif bastirarak ve hizla sag ve sol
dayamak noktalari arasinda yaklasik 10 kez ileri geri gevi-
rin (kiiciik matkap uclarinda yaklasik 5 kez).

- Matkap ucunun ikinci kesici kenarinin bilenmesi:
Matkap ucunu biraz disari ¢ekin, 180° cevirin ve tekrar tas-
lama diskine 6 kadar iceri itin. Matkap ucunu ilk kesici ke-
narin bilenmesinde yaptiginiz gibi cevirin.

- Her iki kesici kenar da keskin ve simetrik oluncaya kadar
gerekiyorsa biitlin islemi tekrarlayin.

Kontrol ve diizeltme (Bakiniz: Sekil D)

Matkap ucunun kesici kenarlari S ayni uzunlukta olmalidir.

- Eger ayni uzunlukta degillerse kisa kesici kenari matkap
ucu bileme aletinin uygun deliginin i isaretine dogrultun.

- Matkap ucunu bu pozisyonda igeri itin ve yaklakis 3 kez bir
dayamaktan digerine hareket ettirin.

- Sonucu kontrol edin ve gerekiyorsa islemi tekrarlayin.

Bakim ve servis
Bakim

Taslama diskinin ayarlanmasi (Bakiniz: Sekil E)

Yaklasik 100 bileme isleminden sonra taslama diskini 6 ayar-

lamaniz gerekir.

Bu islem icin matkap ucu bileme aletini sékmeniz gerekir.

- Tespit vidalarini 4a gevsetin ve sonra tespit vidasini 4b
gevsetin.

- Aradiskini 5 ¢ikarin.

- Matkap ucu bileme aletini ara diski olmadan ayni islemleri
ters sira ile uygulayarak monte edin.

Taglama diskinin degistirilmesi

Yaklasik 200 bileme isleminden sonra taslama diskini 6 degis-

tirin.

Bu islem igin matkap ucu bileme aletini sokmeniz gerekir.

- Tespit vidalarini 4a gevsetin ve sonra tespit vidasini 4b
gevsetin.

- Aradiskini 5 taslama diski iizerine yerlestirin.

Bosch Power Tools
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- Matkap ucu bileme aletini ayni islemleri ters sira ile uygula-
yarak monte edin.

Yedek parca

Taglama diskleri 2608600029
Siirlicliyl 1 kaybedecek olursaniz, 90 mm veya daha uzun bir
altigen vida M8 kullanabilirsiniz.

- Vidayr uygun uzunluga kadar kisaltin (Bakiniz: “Stirliciiniin
uyarlanmas!”, sayfa 27).

Miisteri servisi ve miisteri danismanhgi

Miisteri servisleri Griiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek par-
calarina ait sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriintsler ve
yedek parcalara ait bilgileri su adreste de bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch musteri servisi timi satin alacaginiz iriintin 6zellikleri,
bu tiriintin kullanimi ve ayar islemleri hakkindaki sorularinizile
yedek parcalarina ait sorulariniz memnuniyetle yanitiandirir.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul
Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Istklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 35997 10

Tel.: 03223591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 038221512 46

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 346 58 76

Tel.: 0242 346 28 85

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 262 06 66

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 218 3559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 223 09 59

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger Is Bobinaj

Ismetpasa Mah. Ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 034223164 32

Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun
Hatay

Tel.: 032661375 46

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212872 00 66

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 0232457 1465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 035233642 16

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 228 90 90

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Matkap ucu bileme aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢ev-
re dostu tasfiye amaciyla bir geri kazanim merkezine génderil-
melidir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy w catosci przeczytac wskazowki bez-

pieczenstwa oraz instrukcje, ktore zostaty

dostarczone wraz z osetka do wiertet, a tak-

ze z uzytkowanym elektronarzedziem. Nie-
przestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa

i zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia pra-

dem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazer ciata.

Wszystkie instrukcje i wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
przechowywac dla dalszego zastosowania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
osetkami do ostrzenia wiertet

Nalezy stosowac okulary ochronne.

» Osetki do ostrzenia wiertet nie wolno stosowac do szli-
fowania na mokro. Przedostanie si¢ wody do elektrona-
rzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Firma Bosch gwarantuje bezawaryjne funkcjonowanie
produktu tylko i wylacznie w przypadku stosowania
oryginalnego osprzetu.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przyrzad przystosowany jest do ostrzenia (praca na sucho)
wiertet stalowych wg DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869
i DIN 1897 (Model, typ N). Nie wolno szlifowac wiertet z we-
glikow spiekanych.

Przyrzad przewidziany jest do montazu na elektrycznych
wiertarkach i wiertarkach udarowych. Nie wolno stosowac go
w potaczeniu z mtotami udarowymi.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do rysunkéw, umieszczonych na stronie graficznej.

1 Zabierak

2 Szyjka wrzeciona

3 Srubazaciskowa

4 Sruby mocujace

5 Podktadka dystansowa

6 Sciernica

Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-

nia nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kompletny asor-
tyment osprzetu mozna znalez¢ w naszym katalogu osprzetu.

—
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Dane techniczne

Przyrzad (osetka) do ostrze-

nia wiertet S41
Numer katalogowy 2607990050
do wiertet @ mm 2,5-10
Kat wierzchotkowy wiertta ° 118
@ Przytacze szyjki wrzeciona mm 43
maks. predkos¢ obrotowa mint 3000

Deklaracjazgodnosci C €

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt przed-
stawiony w rozdziale »Dane techniczne« jest zgodny z wymo-
gami dyrektywy 2006/42/WE.

Dokumentacja techniczna (2006/42/WE):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

Dopasowanie zabieraka (zob. rys. A)

Przed przystapieniem do pierwszego montazu nalezy dopaso-

wac dtugo$c¢ zabieraka 1 do wiertarki.

- Zabierak 1 nalezy skrdci¢ za pomoca pity metalowej w taki
sposob, aby przedstawiony na rysunku odstep a wynosit
110mm (4 5/16").

Jezeli zabierak 1 okazatby sie zbyt krétki dla posiadanej wier-

tarki, nalezy zamiast niego uzy¢ zwyktej, dostepnej w handlu

Sruby M8 o odpowiedniej dtugosci.

Montaz przyrzadu do ostrzenia wiertet
(zob. rys. B)

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnaé wtyczke z gniazda.

» Przyrzad do ostrzenia wiertet wolno montowac tylko na
wiertarkach. Nie jest on przystosowany do recznego
ostrzeni awiertel. Istnieje niebezpieczenstwo doznania
obrazen.

- Jezeli na szyjce wrzeniona 2 posiadanej wiertarki zamoco-
wana jest rekojes$¢ dodatkowa, nalezy ja najpierw zdemon-
towac.

- Osadzi¢ zabierak 1 w uchwycie wiertarskim wiertarki.
Nalezy przy tym przestrzegac zalecen instrukcji uzytkowa-
nia wiertarki.

- Mocno docisna¢ przyrzad do ostrznia wierter do uchwytu
wiertarskiego, réwnoczesnie mocno przekrecajac Srube
zaciskowa 3.

Bosch Power Tools
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Sruba zaciskowa powinna zamknac sie na szyjce wrzenio-
na 2, anie na uchwycie wiertarskim.

Praca urzadzenia

Wskazowki dotyczace pracy

Szlifowanie wiertet (zob. rys. C)

- Mocno zuzyte wiertta nalezy najpierw oszlifowac zgrubnie
na szlifierce-toczku.

- Jezeli mozliwa jest regulacja predkosci obrotowej wiertar-
ki, ustawi¢ nalezy 2000 do 3000 min™.
W przypadku wiertarki udarowej nalezy ustawic tryb pracy
»Wiercenie bez udaruc.

- Wiaczona wiertarke z natozonym przyrzadem do ostrzenia
wiertert nalezy trzymac¢ w sposéb ukazany na rysunku.

Nalezy przy tym uwazac, aby otwory wentylacyjne wiertar-

ki nie byty zastoniete.
- Ostrzenie pierwszego ostrza wiertta:
Wsunac wiertto do najmniejszego otworu przyrzadu do

ostrzenia wiertet, do ktérego to wiertto pasuje. Lekko doci-

skajac obracac wiertto lekko i szybko ok. 10 razy od lewe-

go do prawego ogranicznika w te i nazad (w przypadku ma-

tych wiertet 5 razy).
- Szlifowanie drugiego ostrza wiertta:

Wysuna¢ nieco wiertto, obrdcic¢ je o 180°i wsuna¢ ponow-

nie, dosuwajac je do tarczy szlifierskiej 6. Obracac wiertto
tak, jak w przypadku ostrzenia pierwszego ostrza.

- Wrazie potrzeby powtdrzy¢ proces - az oba ostrza beda
dobrze i symetrycznie naostrzone.

Kontrola i korekty (zob. rys. D)

Ostrza S wiertta musza by¢ rownej dtugosci.

- Jezeli ostrza nie sa réwne, krétsze ostrze nalezy skierowaé

nawewnetrzny znacznik odpowiedniego otworu w przyrza-

dzie do ostrzenia.

- Wsuna¢ ostrze w tej pozycji i obrécic je trzy razy od ogra-
nicznika do ogranicznika w te i nazad.

- Skontrolowac¢ wynik i w razie ptrzeby powtérzy¢ proces.

Konserwacja i serwis

Konserwacja

Regulacja tarczy szlifierskiej (zob. rys. E)

Po ok. 100 procesach ostrzenia tarcze szlifierska 6 nalezy wy-

regulowac.

W tym celu nalezy zdemontowac przyrzad do ostrzenia wier-
tet.

- Zwolni¢ $ruby mocujace 4a, a nastepnie $rube 4b.

- Usunac¢ podktadke dystansowa5.

- Zamontowa¢ przyrzad do ostrzenia wiertet - bez podktad-

ki dystansowej — wykonujac wszystkie czynnosci w od-
wrotnej kolejnosci.

Wymiana tarczy szlifierskiej

Po ok. 200 procesach ostrzenia tarcze szlifierska 6 nalezy wy-

mienic.
W tym celu nalezy zdemontowac przyrzad do ostrzenia wier-
tet.

—

- Zwolni¢ $ruby mocujace 4a, a nastepnie $rube 4b.

- Natozy¢ podkfadke dystansowa 5 na nowa tarcze szlifier-
ska.

- Zamontowac przyrzad do ostrzenia wiertet, wykonujac
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Czesci zamienne

Numer katalogowy
2608600029
W razie zagubienia zabieraka 1 mozna uzy¢ sruby szesciokat-
nej M8 o dtugosci 90 mm lub dtuzszej.
- Srube nalezy skréci¢ do odpowiedniej dtugosci (zob. »Do-
pasowanie zabierakac, str. 29).

Tarcze szlifierskie (Sciernice)

Obstuga klienta oraz doradztwo techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwacji
nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych prosi-
my zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki technicz-
ne oraz informacje o cze$ciach zamiennych mozna znalez¢
pod adresem: www.bosch-pt.com

Zesp6t doradztwa technicznego firmy Bosch stuzy pomoca w
razie pytan zwigzanych z zakupem produktu, jego zastosowa-
niem oraz regulacja urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp. z0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60

Faks: +48 (022) 71544 41

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: +48 (801) 100 900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Przyrzad do ostrzenia wiertet, osprzet i opakowanie nalezy
oddac do powtornego przetworzenia zgodnego z obowiazuja-
cymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna bezpecnostni upozornéni
Ctéte viechna k ostfici vrtaki a k pouzité-
mu elektronaradi pfiloZzena varovna upozor-
néni a pokyny. Zanedbani pfi dodrZovani bez-
pecnostnich upozornéni a pokynt mohou zp(-
sobit zasah elektrickym proudem, pozar a/ne-
bo tézka zranéni.
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Vsechna bezpec¢nostni upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

Bezpeénostni upozornéni pro ostiice vrtaki
Noste ochranné bryle.

» Nikdy nepouzivejte ostFi¢ vrtakii pro brouseni za mok-
ra. Vniknuti vody do elektronaradi zvysuije riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Firma Bosch miiZe zarucit bezvadnou funkci vyrobku
jen tehdy, pokud se pouzije vyhradné originalni pfislu-
Senstvi.

Popis vyrobku a specifikaci

Urcujici pouziti

Nastroj je urc¢en k ostreni (brouseni za sucha) ocelovych vrta-
ki podle DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 a DIN 1897
(provedeni typu N). Nesmi se brousit vrtaky z tvrdokovu.

Nastroj je urcen k montazi na elektrické vrtacky nebo prikle-
poveé vrtacky, avsak nikoli na vrtaci kladiva.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na vyobrazeni
na grafickych stranach.

1 Unasec

2 Krk vietene

3 Svérny Sroub

4 Upevnovaci Srouby

5 Distan¢ni podlozka

6 Brusny kotouc

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi k standardnimu ob-
sahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi naleznete v naSem progra-
mu prislusenstvi.

Technicka data

Ostfic vrtaki s41
Objednaci ¢islo 2607 990050
Pro vrtaky o @ mm 2,5-10
Vrcholovy thel vrtaku ° 118
@ pfipojeni krku vietene mm 43
Max. poéet otacek mint 3000
Prohlasenioshodé (€

Prohlasujeme ve vyhradni odpovédnosti, Ze v odstavci,, Tech-
nicka data“ popsany vyrobek odpovida ustanovenim smérni-
ce 2006/42/ES.

Technicka dokumentace (2006/42/ES) u:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

—

Cesky| 31
Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

PFizpiisobeni unasece (viz obr. A)

Pred prvni montézi pfizplsobte délku unasece 1 na Vasi vr-

tacku.

- Unasec 1 zkratte pilkou na kov tak, aby v obrazku zobraze-
navzdalenost a ¢inila 110 mm (4 5/16").

Je-liunasec 1 pro Vasi vrtacku prilis kratky, pouzijte misto néj

bézny Sroub M8 se Sestihrannou hlavou vhodné délky.

Montaz ostfice vrtaki (viz obr. B)

» Pred kaZdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

» Ostfi¢ vrtaki se smi pouzivat pouze namontovany na
vrtacce. Neni proto pfipustné brousit vrtak rukou. Exis-
tuje nebezpeci poranéni.

- Je-linakrku vietene 2 Vasivrtacky naSroubovana pfidavna
rukojet, pak tuto pridavnou rukojet nejprve odejméte.

- Upnéte unasec 1 do vrtaciho sklicidla Vasi vrtacky.

K tomu dbejte navodu k obsluze Vasi vrtacky.

- Zatlacte ostfic vrtaku silou proti skli¢idlu vrtacky a soucas-
né pevné utahnéte svérny Sroub 3.

Svérny $roub se musi svirat na krku vietene 2 vrtacky, ni-
koli na vrtacim sklicidle.

Provoz

Pracovni pokyny

Brouseni vrtakii (viz obr. C)

- Silné poskozené vrtaky nejprve predbruste nahrubo na
stojanové brusce.

- Jestlize Ize na Vasi vrtacce regulovat otacky, pak nastavte
pocet otacek na 2000 az 3000 min’™.
U priklepové vrtacky nastavte druh provozu ,vrtani bez pfi-
klepu®.

- Zapnutouvrtacku s nasazenym ostficemvrtakd podrzte jak
je zobrazeno na obrazku.
Dbejte na to, aby vétraci otvory vrtacky byly volné.

- Brouseni prvniho bfitu vrtaku:
Zavedte vrtak do nejmensiho vhodného otvoru na ostfici
vrtak(. Otocte vrtak lehkym pfitlakem volné a rychle mezi
levym a pravym dorazem asi 10-krat tam a zpét (u malych
vrtakid zhruba 5-krat).

- Brouseni druhého bfitu vrtaku:
Vrtak povytahnéte trochu ven, otocte jej 0 180°a zavedte
opét az k brusnému kotouci 6. Vrtakem otacejte jako pfi
brouseni prvniho britu.

Bosch Power Tools
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- Cely postup pripadné zopakujte az jsou oba bfity ostré a
symetrické.

Kontrola a korekce (viz obr. D)

Brity S vrtaku museji byt stejné dlouhé.

- Pokud ne, namirte krats brit na vnitfni rysku vhodného
otvoru na ostfi¢i vrtakad.

- Vrtak v této poloze zavedte a otocte jej priblizné 3-krat od
dorazu k dorazu tam a zpét.

- Zkontrolujte vysledek a postup pfipadné zopakujte.

Udrzba a servis

Udriba

Sefizeni brusného kotouce (viz obr. E)

Po asi 100 ostrenich byste méli brusny kotouc 6 sefidit.

K tomu musite ostfi¢ vrtak(i demontovat.

- Ktomu uvolnéte upeviiovaci Srouby 4a a poté upeviovaci
Sroub 4b.

- Odstrante distancni podlozku 5.

- Ostfi¢ vrtakid smontujte v opacném poradi bez distancniho
podlozky.

Vyména brusného kotouce

Po asi 200 ostrenich vyménte brusny kotouc 6.

K tomu musite ostfi¢ vrtakd demontovat.

- Ktomu uvolnéte upeviiovaci Srouby 4a a poté upeviiovaci
Sroub 4b.

- Nanovy brusny kotou¢ nasad'te distancni podlozku 5.
- Ostfi¢ vrtakl smontujte v opa¢ném poradi.

Nahradni dily
Objednaci ¢islo
Brusné kotouce 2608600029

Pri ztraté unasece 1 mizete pouzit Sroub M8 se Sestihrannou

hlavou a délkou 90 mm ¢i vice.

~ Sroub zkratte na vhodnou délku (viz ,Pfizpiisobeni unase-
¢e”, strana 31).

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a (drzbé Va-
Seho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-
formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomize pfi otazkach
ke koupi, pouzivani a nastaveni vyrobku a pfislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420(519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

—

Zpracovani odpadi
Ostric vrtakd, prislusenstvi a obaly maji byt dodany k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Vseobecné bezpecnostné pokyny
Precitajte si vetky Vystrazné upozornenia
apokyny prilozené k pouzitému ruénému
elektrickému naradiu. Nedostatky pri dodr-
Ziavani bezpec¢nostnych pokynovaupozorneni
mdzu mat za nasledok zasah elektrickym pru-
dom, vznik poziaru a/alebo spdsobit vazne po-
ranenia osob.

Uschovajte vsetky Bezpecnostné pokyny a upozornenia

na pouzivanie v budticnosti.

Bezpecnostné pokyny pre zariadenia na ostrenie
vrtakov

Pouzivajte ochranné okuliare.

» Nikdy nepouzivajte zariadenie na ostrenie vrtakov na
briisenie namokro. Vniknutie vody do ru¢ného elektrické-
ho ndradia zvy3uije riziko mozného zasahu elektrickym pru-
dom.

» FirmaBosch mdZe zaruéit bezchybné fungovanie tohto
produktu ibavtom pripade, ak sas nim pouzivavyluéne
originalne prislusenstvo.

Popis produktu a vykonu

Pouzivanie podla urcenia

Toto naradie je urené na ostrenie ocelovych vrtakov (brise-
nim nasucho) podla DIN 338, DIN 340, DIN 345,DIN 1869 a
DIN 1897 (vyhotovenie typu N). Vrtaky z tvrdokovu sa nesmu
brisit.

Toto naradie je urcené na namontovanie na elektrické vitacky
alebo na priklepové vrtacky, nie vsak na vrtacie kladiva.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobra-
zenie vyrobku na grafickych stranach tohto Navodu na pouzi-
vanie.

1 Unasac

2 Krcok vretena

3 Aretacna skrutka

4 Upevnovacie skrutky
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5 Distancna podlozka
6 Brusny kotuc
Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri celé do zakladnej

vybavy produktu. Kompletné prislusenstvo najdete v naSom prog-

rame prislusenstva.

Technické udaje

Zariadenie na ostrenie vrtakov S41
Vecné ¢islo 2607990050
navrtaky @ mm 2,5-10
Uhol hrotu vrtaka ° 118
@ Pripojenia kr¢ka vretena mm 43
max. pocet obratok mint 3000

Vyhlasenie o konformite € €
Vyhlasujeme na vlastnti zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok

veniam smernice 2006/42/ES.
Subor technickej dokumentacie (2006/42/ES) sa nachadza

u:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

Prispdsobenie unasaca (pozri obrazok A)

Pred prvou montaZou prispdsobte dizku unasaca 1 svojej

vitacke.

- Pomocou pilky na Zelezo skratte unasac 1 tak, aby bola
podla obrazka vzdialenosta 110 mm (4 5/16").

Ak by bol unasac 1 pre Vasu vrtacku prili$ kratky, pouZite na-

miesto neho beZn skrutku so Sesthrannou hlavou M8, ktora

ma potrebnu dizku.

Montaz zariadenia na ostrenie vrtakov

(pozri obrazok B)

» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

» Zariadenie na ostrenie vrtakov sa smie pouzivat iba na-

montovany na vitacke. Nie je dovolené pouZivat ho na
rucné ostrenie vrtakov. Hrozi nebezpecenstvo porane-
nia.
- Ak je na kitku vretena 2 Vasej vitacky naskrutkovana pri-
davna rukovat, najprv tito pridavnt rukovat demontujte.
- Upnite unasac 1 do sklucovadla Vasej vitacky.
Dévajte pritom pozor na to, aby ste postupovali podla Na-
vodu na pouZivanie Vasej vrtacky.

—

Slovensky | 33

- Zariadenie na ostrenie vrtakov energicky zatlacte proti sk-
[ucovadlu vitacky a sticasne dobre utiahnite aretacnt
skrutku 3.

Aretacna skrutka musi byt uzavreta nad kf¢tkom vretena 2
vrtacky, nie nad skl'u¢ovadlom.

Pouzivanie

Pokyny na pouzivanie

Brusenie vrtakov (pozri obrazok C)

- Velmi poskodené vrtaky najprv naostrite nahrubo pomo-
cou stojanovej brasky.

- Ak sa na pouzitej vitacke da regulovat pocet obratok, na-
stavte obratky na hodnotu 2000 az 3000 mint.
Na priklepovych vitackach nastavte rezim prevadzky
LVrtanie bez priklepu®.

- Zapnutu vitacku s namontovanym zariadenim na ostrenie
vrtakov drZte podla obrazka.
Davajte pozor nato, aby bolo vetracie Strbiny vrtacky vzdy
volné.

- Nabrisenie prvej reznej hrany vrtaka:
Zasunite vrtak do najmensieho otvoru na zariadenia na os-
trenie vrtakov, do ktorého sa este da zasundt. Jemnym tla-
kom otacajte vrtak volne a rychlo medzi lavym a pravym
dorazom cca 10-krat na jednu a na druhu stranu (mensie
vrtaky staci priblizne 5-krat).

- Nabrisenie druhej reznej hrany vrtaka:
Povytiahnite trochu vrtak, oto¢te ho o 180°a znova ho pri-
suvajte k brisnemu kotucu 6. Vrtak otacajte podobne ako
pri briseni prvej reznej hrany.

- Vpripade potreby cely postup opakujte dovtedy, az budu
obe rezné hrany vrtaka ostré a symetrické.

Kontrola a korektiiry (pozri obrazok D)

Rezné hrany S vrtaka musia byt rovnako dlhé.

- Ak tomu tak nie je, nastavte kratSiu reznt hranu na vndtor-
nt znacku vhodného otvoru zariadenia na ostrenie vrta-
kov.

- Vtejto polohe vrtak zasurite do otvoru a otocte cca 3-krat o
jedného dorazu po druhy.

- Skontrolujte dosiahnuty vysledok a v pripade potreby ten-
to postup zopakujte.

Udrzba a servis

Udrzba

Nastavenie briisneho kotti¢a (pozri obrazok E)

Po naostreni priblizne 100 vrtakov treba brisny kotié 6 na-

stavit.

Na tento Ucel treba zariadenie na ostrenie vrtakov demonto-

vat.

- Uvolnite upevriovacie skrutky 4a a potom upevifiovaciu
skrutku 4b.

- Demontuijte distan¢ni podlozku 5.

- Zmontujte zariadenie na ostrenie vrtakov bez diStan¢nej
podlozky v opa¢nom poradi.

Bosch Power Tools
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Vymena briisneho kotica

Po naostreni cca 200 vrtakov vymerite brisny kotuc 6.

Na tento Ucel treba zariadenie na ostrenie vrtakov demonto-

vat.

- Uvolnite upeviovacie skrutky 4a a potom upevnovaciu
skrutku 4b.

- Nasadte distancnt podlozku 5 na novy brisny kotuc.

- Zmontujte zariadenie na ostrenie vrtakov analogicky v
opacnom poradi.

Nahradné suciastky
Brusne kottce 2608600029

V pripade straty unaSaca 1 moZete pouzit skrutku so Sest-

hrannou hlavou M8 s dizkou 90 mm alebo dlhSiu.

~ Skrutku skrétte na potrebnt dizku (pozri odsek ,Prispdso-
benie undsaca“, strana 33).

Servisné stredisko a poradenska sluzba pre za-
kaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-
Zené obrazky ainformacie k ndhradnym stciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch Vam rad pomo-
Ze aj pri problémoch tykajtcich sa kipy a nastavenia produk-
tov a prislusenstva.

Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421(02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

Likvidacia
Zariadenie na ostrenie vrtakov, prisluenstvo a obal treba dat
na recyklaciu Setriacu Zivotné prostredie.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

Altalanos biztonsagi eldirasok

Olvassa el a fiiré élezd késziilékhez és a fel-
hasznalt elektromos kéziszerszamhoz mel-
lékelt valamennyi figyelmeztetd megjegy-
zést és utasitast. A biztonsagi eléirasok és
utasitasok betartdsanak elmulasztasa aram-
litésekhez, tlizhoz és/vagy sulyos testi sériilé-
sekhez vezethet.

Orizzen meg a jovébeli hasznalatra is valamennyi bizton-
sagi eldirast és utasitast.

—

Biztonsagi iitmutato a firo élezo késziilékek sza-
mara

Viseljen védészemiiveget.

» Sohase hasznalja a furé élezo késziiléket nedves csi-
szolasra. Ha viz hatol be egy elektromos kéziszerszamba,
ez megnoveli az aramiités veszélyét.

» Bosch csak akkor tudja szavatolni a termék hibatlan
miikodését, ha ahhoz kizarélag eredeti tartozékok ke-
riilnek alkalmazasra.

A termék és alkalmazasi lehetoségei
leirasa

Rendeltetésszerii hasznalat

Akésziilék a DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 és

DIN 1897 szabvéanyoknak megfeleld acélfurok (N tipusu kivi-
tel) élezésére (szaraz csiszolasara) szolgal. Keményfémfuro-
kat nem szabad csiszolni.

A késziilék elektromos flrogépekre vagy litvefirdgépekre va-
16 felszerelésre szolgal, de flrdkalapacsra nem szabad felsze-
relni.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az dbrézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az dbraknak
az abrakat tartalmazo oldalon.

1 Menesztd

2 Orsonyak

3 Szoritdcsavar

4 Rogzitbcsavarok

5 Tavtarto alatét

6 Csiszolotarcsa

Aképeken lathato vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozékprogramunkban va-
lamennyi tartozék megtalalhaté.

Miiszaki adatok

Fuiré élezé késziilék sS4
Cikkszam 2607990050
az alabbi furo-@-khoz mm 2,5-10
Aflrd csucsszoge ° 118
@ orsonyak csatlakozas mm 43
max. fordulatszam perc? 3000

Megfeleléségi nyilatkozat € €

Egyediili felel6séggel kijelentjik, hogy a ,Mliszaki adatok”
alatt ismertetett termék megfelel a 2006/42/EK iranyelv ren-
delkezéseinek.
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Amdszaki dokumentaciéja (2006/42/EK) akovetkez helyen
taldlhato:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Osszeszerelés

A meneszt6 beallitasa (lasd az ,,A” abrat)

Az elsd szerelés el6tt a flirogépének megfelelden be kell allita-

ni az 1 meneszt6 hosszdsagat.

- Egy fémflirésszel roviditse gy le az 1 menesztét, hogy az
abran lathat a tavolsag 110 mm (4 5/16") legyen.

Ha az 1 menesztd az On firégépéhez tal rovid, hasznaljon he-

lyette egy a kereskedelemben kaphatd, megfeleld hosszisagl
M8-as hatlapt csavart.

A furé élezo késziilék felszerelése

(lasd a ,,B” abrat)

» Az elektromos kéziszerszamon végzendoé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathdl.

> Afiiré élezé késziiléket csak egy flirogépre felszerelve
szabad hasznalni. A fiirokat a késziilékkel kézi hajtas-
sal élezni tilos. EllenkezG esetben sériilésveszély all fenn.

- Haafurogépének 2 orsonyakara egy potfogantyt van fel-
csavarozva, akkor a potfogantyut elészor szerelje le.

- Fogja be az 1 menesztét a flrégépe flrétokmanyaba.
Ehhez tartsa be a furdgép Kezelési Utasitasaban foglalta-
kat.

- Nyomja erdsen bele a flrd élez késziiléket a flrogép faroé-

tokmanyaba és ezzel egyidejlileg erételjesen hlizza meg a
3 szoritdcsavart.

A szoritocsavarnak a flrogép 2 orsonyaka, és nem a furo-
tokmany felett kell 6sszezarulnia.

Uzemeltetés

Munkavégzési tanacsok

Furok csiszolasa (lasd a ,,C” abrat)
- Astlyosan megrongalddott flrokat elészor egy koszor(in
csiszolja elézetesen le.

- Haafurogép fordulatszama szabalyozhato, allitsa be a for-

dulatszamot 2000 - 3000 perc ! értékre.

Utvefarogépeknél allitsa be a ,Furas iités nélkiil” izemmo-

dot.

—
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- Tartsa a bekapcsolt furégépet az arra felhelyezett fird éle-
20 késziilekkel az dbran lathato modon.
Ugyeljen arra, hogy a flrdgép szell6zonyilasai szabadon
maradjanak.

- Afuré els6 vagdélének a csiszoldsa:
Vezesse be a furot a furo élezo késziiléken talalhato legki-
sebb még hozzdill6 furatba. Forgassa el a furét némi nyo-
massal, kdnnyedén és gyorsan a bal és jobb oldali {itk6z6
kozott koriilbeliil 10-szer ide-oda (kis faroknal koriilbeliil
5-sz0r).

- Afdré masodik vagoélének csiszoldsa:
Huzza ki kissé a furot, forgassa el 180°-kal és ismét vezes-
se be a6 csiszoldtarcsaig. A frét ugyanlgy forgassa, mint
az elsé vagoél esetén.

- Sziikség esetén ismételje meg az egész eljarast, amig
mindkét él éles és szimmetrikus lesz.

Ellenérzés és korrekciok (lasd a ,,D” abrat)

Aflrd S éleinek egyforma hossztiaknak kell lenniiik.

- Hanem egyforma hosszuak, allitsa be a rovidebb vagoélet
a hozzaillé furat belsd jeléhez a flré élezé késziilékben.

- Vezesse be aflirot ebben a helyzetben és forgassa el koriil-
beliil 3-szor az (itkdz6t6l a masik (itkdzGig ide-oda.

- Ellendrizze az eredményt és sziikség esetén ismételje meg
az eljarast.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas

A csiszolotarcsa utanallitasa (lasd az ,,E” abrat)

Koriilbelil 100 élesités utan utana kell allitani a 6 csiszolotar-

csat.

Ehhez le kell szerelni a furd élez6 késziiléket.

- Lazitsa ki a 4a rogzitdcsavarokat, majd a 4b rogzitGesa-
vart.

- Tavolitsa el az 5 tavtartd tarcsat.

- Szerelje fel a flr6 élezé késziiléket forditott sorrendben,
tavtarto tarcsa nélkiil.

A csiszolotarcsa kicserélése

Koriilbeliil 200 élesités utan utana ki kell cserélni a 6 csiszold-

tarcsat.

Ehhez le kell szerelni a furd élez6 késziiléket.

- Lazitsa ki a 4a rogzitdcsavarokat, majd a 4b rogzitéesa-
vart.

- Tegye fel az 5 tavtarto tarcsat az Uj csiszolotarcsara.

- Szerelje fel forditott sorrendben a furo élezd késziiléket.

Potalkatrészek
Csiszolotarcsak 2608600029

Az 1 meneszté elvesztése esetén helyette egy 90 mmvagy na-

gyobb hosszlsagu M8-as hatlapt csavart is lehet hasznalni.

- Roviditse le a csavart a kivant hosszlsagra (lasd ,A me-
nesztd bedllitasa”, a 35. oldalon).

Bosch Power Tools
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Vevoszolgalat és tanacsadas

Avevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval, va-

lamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szivesen

vélaszol. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-

rak és egyéb informacio a kovetkez6 cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Vevszolgalat szivesen segit Onnek, haatermékek és
tartozékok vasarlasaval, alkalmazasaval és bedllitasaval kap-
csolatos kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Tel.: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

Eltavolitas

Afuré élezé késziiléket, a tartozékokat és a csomagolast a kor-
nyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell Gjrafelhaszna-

lasra elkésziteni.

A valtoztatasok joga fenntartva.

Pycckuu

[laTa U3roToBNeHMA yKasaHa Ha nocnegHen cTpaHuLie 0bnox-

KW PykoBogcTaa.
KoHTaKTHaA MHopMaLMA OTHOCUTENBHO MMMOPTEPA COREP-
XKMTCA Ha YNaKoBKe.

Yka3anus no 6e3onacHocTH

06wme ykazaHua no 6e3onacHOCTH

Mpouutaiite Bce NpeaynpexaeHns H ykasa-

HHA, NpUNaraemble K yCTPOHCTBY AnA 3a-

TOUKH CBEpN M HCNONb3YeMOMY 3NEKTPOHH-

cTpymeHTy. HecobnioaeHue ykasaHui no ex-

HUKe De30MacHOCTH M MHCTPYKLMI MOXET NpH-
BECTH K NOPAKEHMIO INEKTPUUECKAM TOKOM, NOXapy 1/vnu
TAXENbIM TPABMaM.

CoxpaHaiTe Bce HHCTPYKLUM N0 6e30NacHOCTH U yKa3a-
HUA ONA AanbHEHILEro NoNb30BaHHA.

Yka3aHua no TexHuke besonacHocTu ana
YCTPOICTB ANA 3aTOUKH cBepn
WUcnonb3yiTe 3alUTHbIE OUKH.

» Hukorga He HCMONb3YiiTe YCTPONCTBO ANA 3aTOUKH
cBepn Ana MoKporo wnudoBaHuA. [POHUKHOBEHWE BO-
bl BHYTPb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA YBENIMUMBAET PUCK NOpa-
XEHWUA INEKTPOTOKOM.

» Bosch rapantupyer 6eaynpeuHoe yHKUMOHMPOBaHHE
NpPOoAYKTa TONbLKO NPH MCNONb30BaHNH HCKMIOUHTENbLHO
OPUrHHaNbHbIX NPUHAANEKHOCTEN.

» Cobniopaiite AedcTBYIOLLHE HALMOHANbHbBIE U MEXAY-
HapoAHble NPeANUCaHHA.

XpaHeHue

- HeobXoAMMO XPaHHTb B CyXOM MecTe

~ HeobX0AMMO XPaHHTb BAANM OT UCTOYHUKOB MOBbILIEHHbIX
TEMNeparyp U BO3LENCTBUA CONHEUHbIX NTyuen

~ NpH XpaHeHnn Heobxoanmo usberatb peskoro nepenaga
TemMneparyp

- noapobHble TpebOBaHKA K yCIOBMAM XPaHEHHA CMOTPUTE
BIOCT 15150 (Ycnoeue 1)

TpaHcnopTHpoBKa

- Kareropuuecku He AONYCKAETCA NafeHue 1 nobbie Mexa-
HUUECKHME BO3[ENCTBUA Ha YNaKOBKY NPH TPaHCNOPTUPOB-
Ke

— Npu pasrpyske/norpysKe He 0NYCKaeTCA UCMONb30BaHKE
Moboro BUAA TEXHWKH, paboTatoLLein o MPUHLMIY 3aXHUMa
YNaKoBKH

- NoApobHble TPEOOBAHHA K YCNIOBMAM TPAHCTIOPTUPOBKM
cmotpute B [OCT 15150 (Ycnosue 5)

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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OnKcaHHe NPOAYKTa U ycnyr Cb6opka
MpuMeHeHHe No Ha3HAYEHHIo Moaroxka nosoaka (cm. puc. A)
WNHCTpyMeHT NpeaHasHaueH AnA 3aTouku (Cyxoro Wwnudgosa- Mepen nepBbIM MOHTAXOM NOATOHMTE ANIMHY NOBOAKA 1 K
HWA) CTanbHbIX cBepn, cootBeTcTBylolLMX DIN 338, DIN 340, CBOEW Apenu.
DIN 345, DIN 1869 v DIN 1897 (tvn N). 3anpewyaetca 3ata- - YKopoTH1Te NOBOAOK 1 HOXOBKOW MO METan/y TaK, utobbi
4nBaTb CBEP/a M3 TBEP/bIX CMINABOB. MoKa3aHHOe Ha PUC. PaccToAHNe a coctasnAno 110 Mm
YCTPOWCTBO NpeaHa3HAUeHo 1A MOHTAXA HA ANEKTPUUECKHE (45/16").
Apenk wn yRapHbie Apent. He MOHTUpY#T yCTPOHCTBO Ha Ecnu noBofok 1 cNULWKOM KOPOTKM# Ans Bawew apeny, uc-
nepcoparopb. Mnonb3yiTe BMECTO HEro 0DbIUHBIM BUHT C LWECTUIPaHHOM ro-
M306paeHHbIe COCTABHbIE YacTH NoBKoM M8 COOTBETCTBYIOLLEH ANIHHbI.
Hymepauma n30bpaxeHHbIX AeTanei BbiNoaHeHa No PUCYH- Cbopka ycTpoicTBa Ans 3aTOUKH CBEpn
Kam Ha CTpaHuLax C U30bpaxeHuem. (cm. puc. B)
1 Mosopok

: » Mepepn Nio6bIMH MAHKNYNALUAMH C INEKTPOUHCTPY-
2 |llefika wnuHpens MEHTOM BbITACKUBAHTE LUTENCENb U3 PO3ETKH.

SaKAMHOM BUHT » YCTPOWCTBO ANA 3aTOUKH CBEPN MOXHO HCNONb30BaTh

KpenexHble BUHTbI

LLinucoBanbHbIn Kpyr

TONbKO, €CNM OHO YCTaHOBNEHO Ha Apenb. Mpu nomotuu
3TOr0 YCTPOHCTBA HENb3A 3aTaunBaTh CBEpNa BPyy-
Hyt0. CylLIeCTBYET OMacHOCTb TPaBM.

3
4
5 PacnopHas wanba
6

U306y wnu NPHHAANEKHOCTH HE BXOAAT B - Ecnuk weike wnunaens 2 Bawwei apeny npukpyyeHa ao-

CTaHAAPTHbIA 06beM nocTaBkH. MoNHbIA aCCOPTUMEHT NPHHAA- NOMHUTENbHAs PYKOATKA, CHauana HeobxoAMMO CHATb ee.

nexxocrei Bbl HaiiieTe B Hawei NporpaMmme NPUHaanexHoCTed. - 3axmuTe NoBOAOK 1 B CBEpPIMNbHOM NaTpoHe Batwuei ape-
NH.

TexHuueckue panHble Mpu 3TOM Cnepy#Te PyKOBOACTBY N0 3KCM/yaTaLyH K Ba-

YcTpoiicTBO ANA 3aTOUKH ek npeny. 3

ceepn (/5] - Ccunoit npuxmuTe yCTPOICTBO fi/1A 3aTOUKN CBep/ K Ape-

ToBapHbii NO 2607 990 050 1IM ¥ OHOBPEMEHHO TYTO 3ATAHHTE 3AKUMHOI BUHT 3.
3aXMMHOW BUHT OMKEH 3aKUMaTb LIEHKY WNUHAENS 2

AnA ceepn ¢ @ MM 2,5-10 [APENH, @ He CBEPNMbHbIN NaTPOH.

Yron npu BepLUKHe CBepna ° 118

@ WeAKK WnuHaens MM 43  Pabortac MHCTPYMEHTOM

Makc. uucno 06opotoB MuH! 3000

3anenenne o cooteercteun (€ YkasaHHa no npHMeHeHNIo

Mbl 3aABNAEM C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO ONMCAHHbIN B 3atouxa ceepn (cm. puc. C)

«TeXHUUECKHX JaHHbIX» POAYKT oTBeuaeT TpeboBanmaM an-  — CHIbHO NMOBPEX/IEHHbIE CBEp/a CHauana Heobxonumo

pektuBbl 2006/42/EC. rpybo 3aTounTb Ha Toumne.

TexHuueckan ZokymeHTauua (2006/42/EC): - Ecnu uncno obopotos Ha Batweit p,penr perynupyercs,

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9, ycrarosute ero Ha 2000 - 3000 muH ™.

70538 Stuttgart, GERMANY Ha ynapHo# apenu ycTaHoBMTe pexum paboTbl «cBepne-

Henk Becker Helmut Heinzelmann Hue bes ypapa. .
- [lepxuTe BKNIOUEHHYIO Apenb C YCTaHOBNEHHbIM YCTPO#-

Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETMO CTBOM [111 3aTOUKM CBEP/T, KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKe.

Cneute 3a TeM, uTobbl BEHTUNALMOHHbIE LENKW Apeni bbl-
I OTKPbITbI.

%C( 22 @) , V /{ - M/{L—-—- — 3aTtouka nepBoW pexyLLein KpOMKKM CBepna:

3aBefuTe CBEpPNO B HaUMeEHbLLUEE NOAXOAALLEe OTBEPCTHE

Robert Bosch Power Tools GmbH B YCTPONCTBE [N1A 3aTOUKM CBEP/I. C IErKMM HaXKUMOM Bbl-

70538 Stuttgart, GERMANY CTPO ¥ cBOBOAHO NPOBEPHHTE CBEPNO 40 YNIOpa BMpaBo-

Stuttgart, 01.01.2017 Bneso npubn. 10 pas (npu Hebonblunx cBepnax — npuobn.
5 pas).

— 3aTouKa BTOPOW pexyLlen KpOMKU CBepna:
Cnerka notaHuTe cBepno, noBepHuTe ero Ha 180° 1 cHoBa
BCTaBbTe [10 CaMOro WNKUdoBanbHoro kpyra 6. MokpyTtute
CBEPNO, KaK MPK 3aTOUKE NEePBO PEXYLLEH KDOMKH.

Bosch Power Tools 1609 92A 2EU(30.3.16)
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- [Npu HeobX0AMMOCTH NOBTOPHTE BCIO NPOLEAYPY, NoKa
0be pexyLume KDOMKK He CTaHyT OCTPbIMU U CUMMETPUY-
HbIMH.

Mpoeepka u npaeka (cm. puc. D)

Pexyliine KpOMKH S CBEpNa JOMKHbI UMETb OIMHAKOBYIO NH-

HY.

- Ecnn ato He Tak, noBepHuTe 6onee KOPOTKY0 KPOMKY K
BHYTPEHHEN METKe COOTBETCTBYIOLIENO OTBEPCTUA B
YCTPOWCTBE [/18 3aTOUKU CBEP/.

- B TakoM NONOXeHUH BBEMMTE CBEPNO U MOKPYTHUTE €ro Ty-
[Aa-Clofa o yriopa npubn. 3 pasa.

- TlpoBepbTe PeaynbTaT v NpH HEOBXOAUMOCTH NOBTOPHTE
[iaHHyl0 NpoLieaypy.

Texobcny)xuBaHue U CepBucC

TexHuueckoe obcnyxuBaHue

Perynupoeka wnucoBanbHoro kpyra (cm. puc. E)

IMpubn. nocne 100 3aTouek WnHUgoBanbHbIi Kpyr 6 Heobxo-

[ZIMMO MOAPerynupoBarb.

[1nA 3T0ro HeobXxoaMMO IEMOHTUPOBATb YCTPOMCTBO /1A 3a-

TOUKH CBEp/I.

- OTnycT1Te CHayana kpenexHble BUHTLI 4a, a 3aTeM Kpe-
NeXHbli BUHT 4b.

- CHMMHUTE pacmopHyto wainby 5.

- CobepuTe yCTPONCTBO [1N1A 3aTOUKK CBep/ 6e3 pacnopHoi
LWanbbl B 06PaTHOM NOCNEN0BATENbHOCTH.

3ameHa wnudoBanbHOro Kpyra

3ameHuTe WnudoBanbHbIi Kpyr 6 npubn. nocne

200 3atouex.

[ina aToro Heobxo[MMO AEMOHTUPOBATb YCTPOMCTBO /1A 3a-

TOUKM CBEp/I.

- OTnycTuTe CHauana kpenexHbole BUHTLI 4a, a 3aTeM Kpe-
NeXHbli BUHT 4b.

- YcraHoBuTe pacnopHyto Wwarby 5 Ha HOBbIM WNKUGOBanb-
HbIN KPYT.

- CobepuTe yCTPONCTBO AR 3aTOUKK CBEpN B 0bpaTHOM no-
CNefoBaTeNbHOCTH.

3anuactu

ToBapHbiit NQ

LLnudhoBanbHble Kpyru 2608600029

[pu notepe noBogka 1 MOXHO UCMONb30BaTh BUHT C LIECTHT-

paHHo# ronoekoi M8 anuHoi 90 mm unu bonee.

- YKOpOTHTE BUHT 10 HeOobXofMMOi bl (CM. «[ToaroHka
nosogKa, cTp. 37).

CepBHCcHoe 0bcnyXHBaHWE U KOHCYNbTaLuA No-
Kynarenew

CepBHCHbIM OTfeN OTBETHT Ha BCE Balun Bonpochl o peMoH-
Ty 1 0bcnyxuBaHMIO Balero npogyKTa, a Takxe no sanua-
CTAM. MOHTaXHbIE UepTEXH U MHOPMALMIO 1O 3aNUacTam
Bbl HaigeTe Takxke no agpecy: www.bosch-pt.com
Konnextus KoHcynbTaHToB Bosch oxotHo nomoxet Bam B Bo-

npocax NoKynKu, NPUMEHEHUA W HACTPONKK NPOAYKTOB U
I'IpVIHa,qI'Ie)KHOCTeI;I.

Iina peruona: Poccus, benapycb, Kasaxcran
[apaHThitHoe 0bCnyK1BaHWe M PEMOHT 3NEKTPO-
MHCTPYMeHTa, ¢ cobnioaeHnem TpeboBaHNi 1 HOPM U3roTO-
BUTENA NPON3BOAATCA Ha TEPPUTOPHM BCEX CTPaH TONBKO B
(hMPMEHHBIX UK aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LieHTpax «Po-
6ept bou.

MPEAYNPEXIOEHWE! Ucnonb3oBaHue KOHTpadhakTHO! Npo-
[AYKLMM ONacHo B 3KCNNyataLuu, MOXeT IPUBECTH K yiLepby
[Ina Bawwero 310poBbA. M3rotoneHne 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpaakTHON NPOAYKLMKM NpecrnieayeTca no 3aKoHy B afl-
MWHUCTPATUBHOM 1 YTONOBHOM NMOPALKE.

Poccus

YNONHOMOUEHHas U3TOTOBUTENEM OpraHW3aLus:

000 «Pobept bow»

BawwyTtuHcKoe Wwocce, Bn. 24

141400, r.Xvumku, MockoBckas 0bn.

Poccus

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

TMonHyto W akTyanbHy MHOPMALMIO 0 PACTONOXEHUH Cep-
BUCHBIX LLEHTPOB W NPUEMHBIX MYHKTOB Bbl MOXETE NONYUMTb:

- Ha odmLManbHOM caitte www.bosch-pt.ru

- nubo no TenedoHy CNPaBOYHO — CEPBUCHOM CNYXKObI
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnarhbiit)

benapycb

MM «Pobept Bow» 000

CepBUCHbIH LEHTP N0 06CNYXNUBAHMIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnazesa, 65A-020

220035, r. MuHck

benapycb

Ten.:+375(17) 2547871
Ten.:+375(17) 25479 15/16

dakc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OduumanbHbif cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobept bow»

CepBUCHbI LEHTP N0 06CNYXMUBAHMIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
np. Paitbimbeka/yn. KommyHanbHas, 169/1

050050 r. Anmarbl

Kasaxctan

Ten.: +7(727) 232 37 07

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: pt-service.ka@bosch.com

OdumanbHblf cant: www.bosch-pt.kz

Ytunusauusa

YCTPOWCTBO /181 3aTOUKHM CBEPN, MPUHAANEXHOCTH U YMaKoB-
Ky CnemyeT yTMnnuaupoBarb 6e3onacHbiM 19 OKpyXaloLLen
cpeabl 0bpasom.

B03MOXHbI U3MEHEHHA.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiku 6e3neku

MpouuTaiite BCi nonepefxeHHda Ta
BKa3iBKH, 1110 OAAAI0TLCA A0 NPUCTPOIO ANA
3arocTpIOBaHHA CBepAen Ta
BHKOPHCTOBYBAHOTO €1eKTPOiHCTPYMEHTY.
HeBHKOHaHHA NpaBwn 3 TEXHiKW be3neku Ta
BKa3iBOK MOXE NPU3BOANTH [10 YPXKEHHS €NEKTPUUHNM
CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo BaXKMX CEpPHO3HMUX TPABM.

3bepiraiite Bci npaBuna 3 TexHiku 6e3neku i BKa3iBKk1 Ha
MaiibyTHe.

BkasiBkH 3 TexHiku 6e3neku ana npucTpois ana
3arocTpioBaHHA cBepaen

Bpasaraiite 3axucHi okynapu!

» Hi B Akomy pasi He BHKOPUCTOBYHTE NPUCTPIii Ans
3arocTpioBaHHA CBepAen AN MOKPOro WwhidyBaHHA.
MoTpannsHHS BOLY B €NEKTPOIHCTPYMEHT 36iNbLUye pU3nK
YPXKEHHS €NEKTPUUHUM CTPYMOM.

» Bosch moxe rapaHTyBatu 6e3aoraHHy poborty
NPOAYKTY NHLLE NPH BUKOPHCTaHHI BUKMIOUHO
OpUriHanbHOro NpUNaaas.

Onuc npoayKTty i nocnyr

Mpu3HaueHHa

MpMCTpiN NpU3HAUEHNI 1A 3aroCTPIOBaHHSA (Cyxoro
winicyBaHHA) cTanesux ceepaen, Wwo sianosinatotb DIN 338,
DIN 340, DIN 345, DIN 1869 i DIN 1897 (tun N). 3a
[I0MOMOTOH0 NPUCTPOIO HE MOXKHA LLNicyBaTH TBEPAOCN/ABHI
cBepana.

TpUCTPIN NPU3HAUEHMI ANA MOHTAXY Ha eNeKTPOAPUNAX abo
YAAPHUX APUNAX. He MOHTY#Te NPUCTPIit Ha nepdgopartopi.

306paxeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paeH1x KOMMOHEHTIB NOCUNAETLCA Ha
300paXeHHs Ha CTOPiHKaX 3 MarnioHKaMU.

1 Mosopok

2 [luika wnunpens

3 3aTMCKHWM IBUHT

4 KpinunbHi rBUHTH

5 Po3snipHa Wwainba

6 LUnicyBanbHuit kpyr

2AnA,

I abo | He BXOAUTb B CTAHAAPTHHH
o6car nocraBku. oBHUiH acopTHMEHT npunaaas Bu 3Haligete B
Hawwii nporpami npunapaA.

—
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TexHiuHi paHi

MpucTpiii gna

3arocTpioBaHHA cBepaen S41
ToBapHui Homep 2607990050
[na @ ceepnen MM 2,5-10
KyT Ha BepxiBLi cBepana ° 118
@ WWAKKM WnuHoens MM 43
Makc. Kinbkictb 06epTiB xeun. 3000

3anga npo signoeiguicrs € €

Mwu 3aABNAEMO Nif BNACHY BiANOBIAANbHICT, L0 ONUCaHUIA B
po3aini « TexHiuHi AaHi» IHCTPYMEHT BiANOBIAAE BUMOraMm
nupektueu 2006/42/€C.

TexHiuHa fiokymeHTaLis (2006/42/€C):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

MoHTax

MpunacyBaHHa noBoaKa (aue. man. A)

lMepen nepLIMM MoHTXeM Tpeba npunacyBatH JOBXUHY

nosiaka 1 ao Baworo apuns.

~ 3a/10MoMOrot0 CIoCapHOI HOXIBKK YKOPOTiTh NOBOAOK 1
TaK, Wob nokasaHa Ha ManoHKy BifiCTaHb a CTaHOBMNA
110mm (4 5/16").

AKIL0 NoBOAOK 1 3aHaATO KOPOTKUM ANA Baworo apuns,

BUKOPUCTOBYHTE 3aMiCTb HbOTO 3BMUANHUI TBUHT 3

LIECTUrPaHHOI0 ronoBKoto M8 BifnoBiaHOT LOBXUHK.

MoHTaX NpPUCTPOIO ANA 3aroCTPIOBaHHA cBepAen
(amuB. man. B)

» Mepepn 6yab-AKUMU MaHINYNALIAMYU 3 eneKTponpuna-
[OM BUTATHITb LWITENCeNb 3 PO3eTKM.

» Mpu1cTpii AnA 3arocTPIOBaHHA cBepAen MOXHa
BMKOPHCTOBYBATH NMLLE MOHTOBAaHUM Ha ApHni. 3a
[0NOMOTro0 NPUCTPOIO He MOXKHA WwhidyBaTH cBepana
BPYUHY. ICHYe Hebe3neka nopaHeHHs.

— AKLLO Ha WKIKY Wn1Haens 2 Bawworo Apunsa HakpyyeHa
[0[aTKoBa PYKOATKA, cnouatky Bam Tpeba 3HATH Lo
PYKOATKY.

~ 3atucHiTb noBofOK 1 B cBEPANMNLHOMY NaTPOHI Baworo
apuna.
3Ba)anTe Ha BKa3iBKM, L0 MiCTATLCA B IHCTPYKLi A0
Bawworo gpuna.
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~ [IpUTUCHITb 3 CUNO NPUCTPIN AiNA 3ar0CTPIOBAHHA
CBEpAEN 10 CBEPANUIBHOMO NaTPOHA APHAS | OAHOUACHO
TYro 3aKpYTiTb 3aTUCKHWN FBUHT 3.
3aTUCKHWI TBMHT M€ 3aKPUTUCA HE HA CBEPATIMBHOMY
NaTpOHi, a Ha WAL WnuHaens 2.

Excnnyarauin

BkasiBk# wopao pobotu

3aroctpeHnns ceepgen (gus. man. C)

- CwnbHo NoLKoKeHi cBepfna Tpeba cnouatky 3arocTpuT1
HaYOPHO Ha Toumni.

- fKwo Ha Bawwomy fpuni icHye MOXNHBICTb perynioBatu
KinbkicTb 06epTiB, BCTAHOBITh KinbKicTb 06epTis Ha 2000
- 3000 xaun.™.

Hanawryiite Ha yaapHoMy ipuni pexum poboTu
«CBepAneHHA bes yaapis».

~ TpumanTe yBIMKHYTUI APUNb i3 BCTPOMAEHUM NPUCTPOEM
[L/1A 3aroCTPIOBaHHA CBEPAEN, AiK Lie NoKa3aHo Ha
ManoHKy.

CniakyiTe 3a TUM, WO BEHTUNALiHI OTBOPM APUNA He
Bynu 3akpuri.

— 3aroCTproBaHHA NepLUOi pPi3anbHOT KPOMKHM CBEpANa:
3aBesiTb CBEPANO B HAMMEHLIWI NPUAATHUI OTBIP Y
MPUCTPOI AN1A 3aroCTpioBaHHA ceepaen. 3nerka
HaTMCKYIOUM, LWBKAKO i Be3 3alBUX 3yCUNb NOKPYTITh
cBepano npubn. 10 pasis 4o ynopy BNpaBo-eAiBo (npu
HEBENMKMX CBepAnax — npubn. 5 pasis).

— 3aroCTploBaHHA Apyroi pi3anbHOi KPOMKKM CBepAna:
TpOXu BUTArHITL CBEPLO, NOBEPHITb Horo Ha 180°i3HoBy
3aBefiTb MOro B 0TBIP aX 10 CaMOro WAidyBanbHOro kpyra
6. [oKpyTiTb CBEPANO, AK | NP1 3aroCTPIOBAHHI NEPLLOT
pi3anbHOi KPOMKH.

- 3aHeobxigHicTio NoBTOPIOMTE L0 NpoLeaypy A0 THX Nip,
noku 0bMABI pi3anbHi KPOMKHM He ByyTb CUMETPUUHO
HarocTpeHi.

Mepesipka i BunpaBnexHa (aue. man. D)

Pi3anbHi kpoMku S cBepana NOBMHHI MaTh OAHAKOBY

DOBXUHY.

- AKLLO Lie He TaK, NOBEPHITb CBEPA/IO TaK, 106 KopoTiua
KPOMKa IUBMNACA HA BHYTPILLHIO NO3HAUKY BiANOBIAHOMO
OTBOPY B NPUCTPOI 1A 3aroCTPIoBaHHA CBEpAEN.

- 3aBefiTb CBEPA/O B OTBIP B LibOMY MONOXKEHHI | NOKPYTITh
#oro npubA. 3 pasu Ao ynopy Tyau-cloau.

- [epeBipTe pesynbrar i 3a HeObXIAHICTIO NOBTOPITH L0
npoteaypy.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs i cepsic

TexHiune obcnyrosyBaHHA

MigHanarogxexHa wnidysanbHoro kpyra (auB. man. E)
Mpubn. nicna 100 3arocTptoBaHb Tpeba nigperynioBaru
wWwnichyBanbHUi Kpyr 6.

[ina uboro HeobXigHO [EMOHTYBATU NPUCTPIN Ans
3arocTptoBaHHA CBEPAEN.

~ Bignycritb cnouatKy KpinunbHi reuHTY 4a, a NoTiM
KpinunbHWM reuHT 4b.

— 3HiMiTb po3nipHy Wwaiiby 5.

— MoHTy#Te NpUCTPilt ANA 3arocTproBaHHA cBepaen bes
pO3MipHOT Wanbu y 3B0POTHIH NOCNIAOBHOCTI.

3amiHa wnicyBanbHoro kpyra

3aMiHiTb WwnidysanbHui kpyr 6 npubn. nicna 200

3aroCTpioBaHb.

[Ins uboro HeobxinHO AEMOHTYBATH NPUCTPIN Ans

3aroCTpIOBaHHA CBEPAEN.

- Bignycritb cnouaTKy KpinunbHi rBuHTY 4a, a NoTiM
KpinunbHWI reuHT 4b.

- HapiHbTe po3nipHy Wwaliby 5 Ha HOBKI WNidyBaNbHMI
Kpyr.

~ MoHTy#Te NPUCTPI ANA 3aroCTPIOBaHHA CBEPAEN y
3BOPOTHiH NOCMIAOBHOCTI.

3anuacTuiu

LWnicyBanbHi kpyru 2608 600029

AKwio Bu 3arybunu nosogok 1, 3aMicTb HbOro MOXHa
BUKOPMCTOBYBATH MBMHT 3 LIECTUTPaHHOIO ronoBKoio M8
noxuHoto 90 mm abo binbLue.

— YKOpOTiTb FBUHT Ha HEODXiaHY [OBXMHY (AMB.
«lp1nacyBaHHa noBopkan, ctop. 39).

CepgicHa MaicTepHa i 00cnyroByBaHHA KNi€HTIB

B cepsicHit MaiicTepHi By oTpuMaeTe Bignosiab Ha Balwi
3aNUTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOTO 06CMYroByBaHHA
Baworo npoaykTy. MantoHku B ieTansx i iHpopmalito Wwopo
3anyacTMH MOXHa 3HaliTH 3a appecoto: www.bosch-pt.com
KoHcynbTanTi Bosch 3 pagicTio gonomoxyTs Bam npu
3aMUTaHHAX CTOCOBHO KYMiBNi, 3aCTOCYBaHHA | HANAroKeHHs
NPOAYKTIB i NPUNAAASA A0 HUX.

apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHS | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3iMCHIOTHCA BiANOBIAHO 1O BUMOT | HOPM BUrOTOBMIOBAYA
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH nuwwe y dipMoBux abo
aBTOPM30BaHKX CEPBICHUX LieHTpax thipmu «Pobept boww».
NONEPEMPKEHHA! BukopucTaHHA KOHTpadakTHOI npoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnnyaralii i MOXxe MaTW HeraTUBHI Hacnigku
IR 3A0POB’A. BUrOTOBNEHHS | pO3MOBCIOMKEHHS
KOHTpahaKTHOT NPoAyKLii nepecnigyeTbcs 3a 3aKOHOM B
2AMiHICTPaTUBHOMY | KPUMIHANbHOMY NOPAAKY.

Ykpaina

TOB «Pobept oL

CepBiCHWI LiEHTP eNEKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpaiths, 1, 02660, Kui-60

YkpaiHa

Ten.: +38 (044) 4 90 24 07 (baratokaHanbHwi)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

OdiujirHuni cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbHuUX rapaHTiiHUX CEPBICHUX MalCTepPeHb
3a3HaueHa B HalioHanbHOMY rapaHTiHHOMY TanoHi.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Yrunizauis
[MpucTpii ANA 3arocTproBaHHA cBEPAEN, NPUNAAAA | yNakoBKY
Tpeba 3aaBaTv Ha €KONOTIYHO UMCTY MOBTOPHY NepepobKy.

MoxnuBi 3MiHu.

Romana

Instructiuni privind siguranta si pro-
tectia muncii

Instructiuni de ordin general privind siguranta si
protectia muncii
Cititi toate avertismentele si indicatiile ca-
reinsotesc dispozitivul de ascutit burghie si
scula electrica utilizata. Nerespectarea in-
structiunilor siindicatiilor privid siguranta poa-
te duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri
grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta in vederea unei utilizari ulterioare.

Instructiuni de siguranta pentru dispozitive de
ascutit burghie
Purtati ochelari de protectie.

» Nu folositi in niciun caz pentru slefuire umeda dispozi-
tivul de ascutit burghie. Patrunderea apei in scula electri-
ca mareste riscul de electrocutare.

» Bosch poate garanta buna functionare a produsului nu-
mai in cazul folosirii exclusive a accesoriilor originale.

Descrierea produsului si a performan-
telor

Utilizare conform destinatiei

Dipozitivul este destinat ascutirii (slefuire uscata) a burghie-
lor din otel conform DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 si
DIN 1897 (executie tip N). Nu este permisa slefuirea burghie-
lor cu carburi metalice.

Dispozitivul este destinat montarii pe masini de gaurit sau ma-
sini de gdurit cu percutie electrice, nu insd pe ciocane roto-
percutoare.

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schitele de
la paginile grafice.

1 Bolt de antrenare

2 Gulerul axului

3 Surub de strangere

—

Romana |41

4 Suruburi de fixare
5 Saibd de distantare
6 Disc de slefuire

Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul de livra-
re standard. Puteti gasi accesoriile complete in programul nostru
de accesorii.

Date tehnice

Dispozitiv de ascutit burghie S41

Numar de identificare 2607990050
pentru burghie cu @ mm 2,5-10
Unghi la varf burghiu ° 118
@ racordare guler ax mm 43
Turatie maxima rot./min 3000

Declaratie de conformitate € €

Declardm pe proprie raspundere ca produsul descris la para-
graful ,Date tehnice" corespunde prevederilor Directivei
2006/42/CE.

Documentatie tehnica (2006/42/CE) la:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e o (Vo fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montare

Adaptarea lungimii boltului de antrenare

(vezifigura A)

inainte de prima montare, adaptati lungimea boltului de atre-

nare 1 la magina dumneavoastra de gaurit.

- Scurtati astfel boltul de antrenare 1 cu un ferdstrdu de de-
bitat metal, incét distanta a redata in figura sa fie de
110mm (4 5/16").

Daca boltul de antrenare 1 este prea scurt pentru masina

dumneavoastra de gdurit, intrebuintati in locul lui un surub cu

cap hexagonal M8 uzual din comert, de lungimea adecvata.

Montarea dispozitivului de ascutit burghie

(vezi figura B)

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Dispozitivul de ascutit burghie poate fi folosit numai
daca este montat pe masina de gaurit. El nu este admis
pentru slefuirea manuala a burghielor. Existd pericol de
ranire.

Bosch Power Tools
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~ 1 cazulin care pe gulerul axului 2 masinii dumneavoastra
de gaurit este insurubat un maner suplimentar, demontati
mai intai acest maner suplimentar.

- Prindeti boltul de antrenare 1 in mandrina masinii dumnea-

voastra de gaurit.

Respectati in acest sens instructiunile de folosire ale masi-

nii dumneavoastra de gdurit.

- Tmpingeti cu forta dispozitivul de ascutit burghie in mandri-

na masinii de gaurit si insurubati totodata strans suruburl
de strangere 3.

Surubul de strangere trebuie sa fie inchis peste gulerul
axului 2 masinii de gdurit, nu peste mandrina.

Functionare

Instructiuni de lucru

Ascutirea burghielor (vezi figura C)

- Maiintai slefuiti brut pe o capra pentru slefuit, burghiele
foarte deteriorate.

- Incazulin care turatia masinii dumneavoastra de gaurit

poate fi reglatd, reglati turatia intre 2000 si 3000 rot/min.

La o masina de gaurit cu percutie selectati modul de func-
tionare ,Gdurire fard percutie”.

- Tineti, conform celor ilustrate in figura, masina de gaurit
pornitd, cu dispozitivul de ascutit burghie montat.
Aveti grijd ca fantele de ventilatie ale masinii de gdurit sa nu
fie obturate.

- Rectificarea primului tais al burghiului:
Introduceti burghiul in gaura potrivita cea mai mica a dis-
pozitivului de ascutit burghie. Rasuciti burghiul, apdsand
usor, lejer si rapid, de aproximativ 10 ori, inainte siinapoi,

intre punctul de oprire din stanga si cel din dreapta (la bur-

ghiele mai mici de aproximativ 5 ori).

- Rectificarea celui de-al doilea tais al burghiului:
Trageti putin afara burghiul, rotiti-l 180° si impingeti-l din
nou induntru, pana la discul de slefuire 6. Rasuciti burghiul
|a fel ca la rectificarea primului tais.

- Dacdeste necesar, repetati intreaga procedura, pana cand
ambele taisuri vor fi ascutite si simetrice.

Control si corectii (vezi figura D)
Taisurile S ale burghiului trebuie sa fie la fel de lungi.

- Dacd nu este asa, indreptati taisul mai sucrt spre marcajul
interior al gdurii potrivite a dispozitivului de ascutit bur-
ghie.

- Introduceti burghiul in aceasta pozitie si rasuciti-l de apro-

ximativ 3 ori, inaite si inapoi, intre punctele de oprire.
- Controlati rezultatul si repetati, daca este necesar, proce-
dura.

Intretinere si service

intretinere

Reajustarea discului de slefuire (vezi figura E)
Dupa aproximativ 100 de ascutiri, ar trebui sa reajustati dis-
cul de slefuire 6.

—

inacest scop, trebuie si demontati dispozitivul de ascutit bur-

ghie.

- Slabiti suruburile de fixare 4a si apoi surubul de fixare 4b.

- Scoateti saiba de distantare 5.

- Montati dispozitivul de ascutit burghie fard saiba de distan-
tare in ordine inversa a operatiilor.

Schimbarea discului de slefuire

Dupa aproximativ 200 de ascutiri schimbati discul de slefuire

6.

inacest scop, trebuie si demontati dispozitivul de ascutit bur-

ghie.

- Slabiti suruburile de fixare 4a si apoi surubul de fixare 4b.

- Montati saiba de distantare 5 pe noul disc de slefuire.

- Montati dispozitivul de ascutit burghie in ordine inversa a
operatiilor.

Piese de schimb

Discuri de slefuire 2608600029
in cazul pierderii boltului de antrenare 1 puteti folosi un surub
cu cap hexagonal M8, lung de 90 mm sau mai mult.

- Scurtati sutubul la lungimea potrivita (vezi ,Adaptarea lun-
gimii boltului de antrenare, pagina 41).

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si con-
sultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd post-vanzari raspunde
intrebarilor dumneavoastra privind intretinerea si repararea
produsului dumneavoastrd cat si privitor la piesele de
schimb. Desene descompuse ale ansamblelor ct siinformatii
privind piesele de schimb gasiti si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch raspunde cu placere lain-
trebdrile privind cumpararea, utilizarea si reglarea produselor
si accesoriior lor.

Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Mdcelariu Nr. 30-34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: +40 (021) 405 75 40
Fax: +40(021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultantd clienti: +40 (021) 4 05 75 00
Fax: +40(021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Eliminare

Dispozitivul de ascutit burghie, accesoriile si ambalajele tre-
buie directionate catre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.

1609 92A 2EU[(30.3.16)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



OBJ_BUCH-1723-002.book Page 43 Wednesday, March 30, 2016 2:18 PM

bbnrapcku

Yka3aHus 3a be3onacHa pabora

0061wy ykasaHua 3a besonacHa pabora

MpoueTeTe BCHUKKM NpeAYNPeXAECHHUA H yKa-

3aHuA, NPUNOXKEHN KbM anapara 3a 3aTou-
BaHe Ha CBpefiNa U KbM H3NON3BaHHA eneK-
TPOMHCTPYMEHT. [1pOMNyCKH1 NPpH CnasBaHeTo
Ha yKkasaHuaTa 3a besonacHa pabota v 3a pa-
bota ¢ npucnocobneH1eTo morat ia npeans-
BMKaT TOKOB y/iap, NOXap W/Wnu TEXKK TpaB-
MH.

Cna3BaiiTe BCHUKM YKa3aHuA 3a be3onacHa pabora 1 3a
paboTa c eneKTpPOMHCTPYMEHTa 3a Non3saHe B Gbaewe.

Yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora 3a anapar 3a 3a-
TouBaHe Ha cBpeana
Pabotete ¢ npepnasHu ounna.

» Hukora He H3non3BaiiTe anapara 3a 3aTOUBaHe Ha
cBpeana 3a MoKpo wnudosaue. [POHUKBAHETO Ha Bofja
B €/1eKTPOMHCTPYMEHT NOBMLLUABA ONACHOCTTa OT TOKOB
ynAap.

» dupma bow rapanTHpa 6e3ynpeuHoTo pyHKLMOHUPA-
He Ha NPOAYKTa CaMo aKo Ce H3NON3BaT OPUrHHaNHH
KOHCYMAaTHBH U [ONbAHUTENHH NPUCNOCObNeHna.

OnucaHKe Ha NPOAYKTa U Bb3MOX-
HOCTHTE My

MNpepHasHaueHue Ha ypeaa

AnaparbT e npeaHasHaueH 3a 3aTouBaHe (Cyxo WwiudgoBate)
Ha cToMmaHeHu cepeana no DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 n DIN 1897 (u3mbnHenue Tn N). He ce gonycka
3aTOYBAHETO Ha CBPEL/Ia C TBbPAOCMNABHU NNACTUHU.
AnaparbT e NpefHa3HaueH 3a MOHTUPAHE KbM eNeKTPUUECKH
bopMmaLLKMHY UNK yAapHK BOpMALLIMHHK, HO He KbM Nepthoparo-
pu.

WU3obpa3enn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha M30bpa3eHnTe KOMNOHEHTH Ce OTHACA 10
hUrypuTe Ha CTPaHWLMTE C U300paXeHHATa.

1 3apBuxKBaLy eNemeHT

2 [lnika Ha Bana

3 3acTonopassLL BUHT

4 3acTonopsBally BUHTOBE

5 [1cTaHUMOHHa Warba

6 [l1ck 3a wnudoaHe

U3o6paseHute Ha hUrypute U onUCaHUTe AOMBNHUTENHU NPHCNO-
cobneHus He ca BKMIOUEHN B CTAaHAAPTHATa OKOMNNEKTOBKA Ha

Bbnrapcku |43

ypeaa. U3uepnateneH cnucbK Ha ONbAHUTENHHTE Npucnocobne-
HUA MOXeETe a HAMepPHTE CbOTBETHO B KaTanora Hu 3a i0NbNHK-
TenHu npucnocobnexna.

TexHnuecku AaHHU

Anapar 3a 3aTouBaHe Ha

cBpeana S41
KaranoxeH Homep 2607990050
3acBpegnacy@d mm 2,5-10
brbn Ha Bbpxa ° 118
@ Ha npuUCbeUHUTENHATA

LUKMAKA Ha Bana mm 43
Makc. ckopocT Ha BbpTeHe mint 3000

Deknapauus 3a cotetctene  C €

C Mb/Ha 0TFOBOPHOCT HUE IeKNapupame, Ue On1caHuaT B
paszena , TeXHUUeCKu AaHHU NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha U3KUC-
KBaHWATa Ha [Iupektua 2006/42/EQ.

TexHuuecka fiokymeHTauus (2006/42/EQ) npu:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

MoHTtHpaHe

PerynupaHe Ha 3aiBUXXBaLLUA eNEeMEHT
(BmxTe chur. A)

lpeav MbpBOHAUANHO MOHTMPAHE PerynupanTe ab/KUHaTa

Ha 3afiBWXBalLKMA eneMeHT 1 cnpamMo Baluara bopmalumHa.

- OTpexeTe 3aBUXBALLKMA eNemMeHT 1 ¢ HOXOBKa, TaKa ue
“306pa3eHoTo Ha hurypata pasctoaHre agae 110 mm
(45/16").

AKO 3a/IBUXBALLMAT eneMeHT 1 e TBbpze Kbe 3a Bawwara 6op-

MalLl1Ha, BMECTO HEro U3MoN3BaTe CTaHAapTeH BUHT C LeC-

TOCTeHHa rnasa M8 ¢ noaxoaALa AbiK1Ha.

MoHTHpaHe Ha anapata 3a 3aTouBaHe Ha CBpeana
(BmxTe chur. B)

» Mpeau U3BbpLIBaHE HA KAKBHUTO K fja € AeHHOCTH N0
eNeKTPOUHCTPYMEHTa U3KNIoUBaMTe Lencena or 3a-
XpaHBalLaTa Mpexa.

» [lonycka ce M3NON3BaHETO Ha anapaTta 3a 3aTouBaHe Ha
CBpeA/ia CaMo KOraTo € MOHTHpaH KbM bopMaluuHa.
To# HAMa fONYCK 3a 3aTouBaHe Ha CBPeANa Ha pbKka.
CblLECTBYBa OMACHOCT OT HapaHsBaHe.

- AKO KbM LIMHKaTa Ha Bana 2 Ha Bawwara bopmaluuHa e Ha-
BMTa CloMaraTefiHa pbKoxBarTka, MbpBO A AEMOHTUpaNTe.

Bosch Power Tools
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- 3aterHere 3afiBUXBalLMA enemMeHT 1 B naTpOHHWKa Ha bop-
MallM1HaTa.
3a uenTa cbbniofaBaTe yKkazaHUATa B PbKOBOLCTBOTO 33
ekcnnoarauua Ha Bawara bopmalumHa.

- [pWUTUCHETE CUNHO anapata 3a 3aTouBaHe Ha CBpef/a KbM
naTpoOHHMKa Ha bopmallMHaTa U eIHOBPEMEHHO 3aTerHeTe
3aCTONOPABALLMA BUHT 3.
3acTonopABaLMAT BUHT TpADbBA Aa 3aTAra KbM LIMAKaTa HA
Bana 2 He KbM NaTPOHHMKa.

Pabora c ypepa

Yka3aHus 3a pabora

LWnudoeaue Ha cepeana (BuxTe ¢ur. C)

— AKO CBPEANIOTO € NOBPEAEHO CUHO, MPEABAPHTENHO FO
wnudosaite rpybo Ha pbueH Wwmupren.

- Ako ckopocTTa Ha Bawara bopmalurHa moxe fia bbae pe-
rynupaxa, A Hactpoiite Ha 2000 go 3000 min™.

Ako bopMmalunHaTa e yaapHa, s BKMIOUETE B PeXuM ,be3y-
[JapHo npobuBaxe”.

- 3axBaHeTe 1 APbXTe, KaKTO € NoKa3aHo Ha (hurypata
BK/IOUEHaTa HopMaLLKMHA C MOHTMPAH KbM HeA anapar 3a
3aTouBaHe.
lpv ToBa BHUMaBaTe BEHTMNALMOHHWTE OTBOPK Ha bop-
MallMHaTa fia ca cBODOfIHM.

- LlnudoBaHe Ha mbpBHs pexely pbb Ha cBPeaIoTo:
BkapaifTe CBPeANoTo B Hai-Masku1s 0TBOP, B KOWTO TO BNK-
3a. 3aBbpTeTe 0THOCUTENHO BbP30 CBPEANOTO NPUGA.

10 mbTH HansiBo M HafIAICHO OT AfiCHaTa [0 N1ABaTa onopa,
KaTo ro npuTMHCKaTe NeKo (Np1 Mank1 cepeana npuon.
5 nbTH).

- LlinucosaHe Ha BTOpKA pexeLy pbb Ha CBpeanoTo:
N3mbpnaiite Manko HaBbH CBPE/IOTO, 3aBbpPTETE 0 Ha
180° 1 0THOBO ro BKkapanTe 0 WKGoBaLLMA AUCK 6. Bbp-
TeTe CBPELYIOTO KAKTO MPH 3aTOUBAHETO Ha MbPBHSA PEXELL
pbb.

- [Npu HeobX0AMMOCT NOBTOPETE LIENHsA MPOLEC, A0KATO
[iBaTa pexeLun pbba ca 0CTPU U CUMETPUUHH.

Mpoeepka 1 kopekuuu (BuxTe ur. D)
[IbmxuHUTE Ha pexeLnTe pbbose S TpAbBa fa ca eHaKBH.

- AKo TOBa He e Taka, 0bbpHeTe No-KbCuA Pbb KbM BbTpELL-
HaTa MapKUPOBKa Ha MOAXOAALLMA OTBOP B anapata 3a 3a-
TOUBaHe.

- Bkapa¥tTe CBPENOTO 1 ro 3aBbpTeTe NPUbA. 3 MbTH Hana-
BO M HAAACHO OT YNOp A0 ynop.

- [poBepeTe pe3ynTata 1 Npu HeobXxoaUMOCT NOBTOpeTe
npoteaypara.

MoanbpxaHe U cepBu3

Mopapbxane

PerynupaHe Ha wnudoBawus auck (suxre cur. E)

Cnen npubn. 100 3aTouBaHua TpAbBa aa perynupare wnugo-
BaLLuA AUCK 6.

3a uenTa TpAbBa Aa [eMOHTMPaTe anapara 3a 3aTouBaHe Ha
cBpeana.

- OcBobogeTe 3acTonopsBalyuTe BUHTOBE 4a U cnefj ToBa
BWHTa 4b.

- [leMoHTUpa¥Te UCTaHLMOHHATA Waliba 5.

- CrnobeTe anapata 3a 3aTouBaHe Ha CBpe//a B 0bparHa no-
cnefoBatenHocT be3 AUCTaHUMOHHaTa Laliba.

CMsAHa Ha WwnudoBaLua AUCK

Cnennpubn. 200 3aTouBaHWA 3aMeHANTe WMGOBALLMA AUCK

6.

3a uenta TpabBa la IEeMOHTHPaTe anapata 3a 3aTouYBaHe Ha

cBpeana.

- OcBobogeTe 3acTonopsBalyuTe BUHTOBE 4a U cnefj ToBa
BWHTa 4b.

- [1p1 MOHTUPAHETO Ha HOBUA WNUDOBALL AUCK 5 nocTaBeTe
QINCTaHLMOHHa Lanba.

- Crnobete anapara 3a 3aTouBaHe Ha CBpefia B 0bparHa no-
CNenoBaTeNnHoCT.

PesepBHH YacTn
Abpa3nBHU anCKOBE 2608 600029

Ako 3arybuTe 3afiBUXBALLMA eNeMEeHT 1 MoXeTe Aa U3MON3Ba-
Te BUHT C WecTocTeHHa rnasa M8 ¢ gbmxuHa 90 mm unu no-
Beue.

- CKbCeTe BMHTa 10 NOAXOAALLATA Ab/HKKHA (BUXTe ,,Perynu-
paHe Ha 3aIBUXBALLMA eNeMeHT", CTpaHuLa 43).

CepBH3 H KOHCYNTaUuK

CepBu3bT LLie 0TTOBOPH Ha BbNPOCHTE B OTHOCHO PEMOHTH 1
NoAAPbXKA Ha 3aKyneHnsa oT Bac NpoyKT, KaKTo U OTHOCHO
pesepBHM UacTh. MOHTXKHK UepTeXxu U MHopPMaLKA 3a pe-
3ePBHM UacTH MOXETE f1a HAMEPHTE CbLLO U Ha
www.bosch-pt.com

EKMIMBT OT KOHCYNTaHTH Ha bolu Lie By noMorHe ¢ ynosonct-
BW€ NPH BbNIPOCKH OTHOCHO 3aKynyBaHe, MPUNOXEHHE U Bb3-
MOXHOCTH 33 HACTPOMBAHE Ha PA3NUUHW NPOAYKTH OT
NPOX3BOACTBEHATA raMa Ha boLl ¥ AOMbIHWTENHM NPHUCTOCO-
bneHus 3a Tax.

Po6epr bow EOO1 - Bbnrapua

Bow Cepsus LieHTbp

[apaHLMOHHN M U3BbHrapPaHLUOHHK PEMOHTH
6yn. Yephu Bpbx 51-b

FPI BusHec ueHtop 1407

1907 Codpus

Ten.: +359 (02) 960 10 61

Ten.: +359 (02) 960 10 79

akc: +359 (02) 962 53 02

www.bosch.bg

bpakyBaHe

C orne onassaHe Ha OKONHaTa Cpefia anaparbT 3a 3aToUBaHe
Ha CBPeAna, AOMbHUTENHUTE NPUCNOCOBNEHNA U OMAKOBKK-
Te TpAbBa Aa bbaat npesaBaH 3a 0NON30TBOPSABAHE Ha Cb-
AbpXalluTe ce B TAX CYPOBUHK.

MpaBara 3a U3MeHeHHA 3ana3eHu.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Srpski

Uputstva o sigurnosti

Opsta uputstva o sigurnosti

Procitajte uputstva za upotrebu i
upozorenja koja su priloZzena uz uredjaj za
ostrenje burgija i uz upotrebljeni elektricni
alat. Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih
uputstava i upozorenja mogu proizvesti
elektricni udar, pozar i/ili teke povrede.

Sacuvajte sva sigurnosna upozorenja i
uputstva za buducnost.

Sigurnosna uputstva za uredjaje za ostrenje
burgija

Nosite zastitne naocare.

» Neupotrebljavajte nikada uredjaj za ostrenje burgijaza
mokro brusenje. Prodiranje vode u elektri¢ni alat
povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Bosch moze samo onda obezbediti besprekorno
funkcionisanje proizvoda, ako se upotrebljava
iskljucivo originalan pribor.

Opis proizvoda i rada

Upotreba koja odgovara svrsi

Uredjaj je zamisljen za ostrenje (suvo ostrenje) Celicnih
burgija prema DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 i
DIN 1897 (Izvodjenje Typ N). Burgije od tvrdog metala se
nesmeju ostriti.

Uredjaj je zamisljen za montazu na elektricne busilice ili
busilice sa udarcima, medjutim ne i na busilice sa ceki¢em.

Komponente sa slike

Numerisanje komponenti sa slika odnosi se na prikaze na
grafickim stranama.

1 Obrta¢

2 Grlovretena

3 Stezni zavrtanj

4 Zavrtan;j za pricvrscivanje

5 Distancna ploca

6 Brusnaploca

Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno pakovanje.
Kompletni pribor mozete da nadete u nasem programu pribora.

Tehnicki podaci

Uredjaj za ostrenje burgija S41
Broj predmeta 2607990050
za burgije-@ mm 2,5-10

—

Srpski | 45
Uredjaj za ostrenje burgija S41
Ugao vrha burgije ° 118
@ Priklju¢ak grla vretena mm 43
Maks. broj obrtaja mint 3000

Izjava o usaglasenosti C €

Izjavljujemo na vlastitu odgovornost da pod ,.tehni¢ki podaci®
opisani proizvod odgovara odredbama smernice
2006/42/EG.

Tehnicka dokumentacija (2006/42/EG) kod:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e o (Vo fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaza

Prilagodjavanje obrtaca (pogledajte sliku A)

Prilagodite pre prve montaZe duzinu obrtac¢a 1 Vasoj busilici.

- Skratite obrtac 1 tako sa metalnom testerom da rastojanje
a prikazano nasliciiznosi 110 mm (4 5/16").

Ako bi obrtac 1 za Vasu busilicu bio prekratak, upotrebite

umesto njega jedan zavrtanj M8 uobicajen u trgovini sa

odgovarajuéom duzinom.

Montiranje uredjaja za oStrenje burgija
(pogledajte sliku B)

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Uredjaj za ostrenje burgija sme se upotrebiti samo
montiran na busilicu. Nije dozvoljeno da se burgija
brusi rukom. Postoji opasnost od povrede.

- Ako je navratu vretena 2 Vase busilice navrnuta dodatne
drska, onda najpre skinite ovu dodatnu drsku.

- Stegnite obrta¢ 1 u steznu glavu Vase busilice.

Pazite pritom na uputstvo za rad Vase busilice.

- Pritisnite uredjaj za otrenje burgija snazno nasteznu glavu
busilice i istovremeno Cvrsto stegnite stezni zavrtac 3.
Stezni zavrtanj mora biti zatvoren preko vrata vretena 2,
ne preko stezne glave.

Rad

Uputstva zarad

Ostrenje burgije (pogledajte sliku C)
- Ostrite teSko oSteéene burgije prvo grubo na nekom
nosacu brusnog tocila.

Bosch Power Tools
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- Ako se broj obtaja na vasoj busilici moZe regulisati, onda
podesite broj obrtaja na 2000 do 3000 min™.
Podesite kod busilice sa udarcima vrstu rada ,busenje bez
udaraca“.

- Driite uklju¢enu busilicu sa namestenim uredjajem za
oStrenje burgije kao $to slika prikazuje.
Pazite na to, da prorezi za ventilaciju busilice budu
slobodni.

- Ostrenje prve ostrice burgije:
Ubacite burgiju u najmanji odgovarajuci otvor na uredjaju
za oStrenje burgije. Okrenite burgiju sa lakim pritiskom
opusteno i brzo izmedju levog i desnog grani¢nika oko
10 puta tamo-amo (kod manjih burgija oko 5 puta).

- OStrenje druge ostrice burgije:
Izvucite burgiju malo napolje, okrenite je za 180° ubacite je
ponovo do ploce za ostrenje 6. Okrenite burgiju kod
ostrenja prve ostrice.

- Ponovite celu radnju u datom slu¢aju, sve dok obe ostrice
ne budu otre i simetricne.

Kontrola i korektura (pogledajte sliku D)
Seciva S burgije moraju biti iste duZine.

- Ako nisu, centrirajte krace secivo prema unutrasnjoj
oznaci odgovarajuceg otvora na uredjaju za ostrenje
burgije.

- Ubacite burgiju u ovoj poziciji i okrenite je oko 3 puta od
grani¢nika do grani¢nika tamo-amo.

- PrekontroliSite rezultat i ponovite radnju u datom slucaju.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje

Naknadno podesavanje ploce za ostrenje

(pogledajte sliku E)

Posle oko 100 ostrenja trebali bi plo¢u za oStrenje 6 ponovo
podesiti.

Za ovo morate demontirati uredjaj za oStrenje burgije.

- Odvrnite zavrtnje za pri¢vrs¢ivanje 4a i potom zavrtanj za
pricvrscivanje 4b.

- Uklonite distancnu plocu 5.

- Montirajtre uredjaj za ostrenje burgije bez distancne ploce
obrnutim redosledom.

Promena ploce za ostrenje

Promenite posle oko 200 ostrenja plo¢u za o$trenje 6.

Za ovo morate demontirati uredjaj za ostrenje burgije.

- Odvrnite zavrtnje za pri¢vr§éivanje 4a i potom zavrtanj za
pricvrs¢ivanje 4b.

- Stavite distancnu plo¢u 5 na novu plo¢u za ostrenje.

- Montirajte uredjaj za ostrenje burgija obrnutim
redosledom.

Rezervni delovi
Broj predmeta
Brusne ploce 2608600029

Ako izgubite obrta¢ 1 moZete upotrebiti jedan zavrtanj M8 sa
90 mm ili vi$e duZine.

—

- Skratite zavrtanj na odgovaraju¢u duzinu (pogledajte
LPrilagodjavanje obrtaca“, Stranu 45).

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi popravke i odrzavanja
Vaseg proizvoda kao i u vezi rezervnih delova. Sematske
prikaze i informacije u vezi rezervnih delova naci éete i pod:
www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod pitanja u vezi
kupovine, primene i podeSavanja proizvoda i pribora.
Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 (011) 244 85 46

Fax: +381(011) 2416293

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Uklanjanje djubreta
Uredjaj za o$trenje burgija, pribor i pakovanja treba odvoziti
na reciklazu koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Splosna varnostna navodila
Prebrati morate vsa varnostna navodila in
napotke, ki so priloZena ostrilcu za svedre,
ki ga uporabljate. Zamujene dolZnosti pri
upostevanju varnostnih navodil in napotkov
lahko povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali
tezke poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Varnostna navodila za ostrilce za svedre
Nosite zascitna ocala.

» Ostrilca za svedre ne smete uporabljati za mokro bru-
Senje. Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elek-
tricnega udara.

» Bosch lahko zagotavlja pravilno delovanje izdelka le v
primeru, da uporabljate izklju¢no originalni pribor.

Opis in zmogljivost izdelka

Uporaba v skladu znamenom

Naprava je namenjena za ostrenje (suho brusenje) jeklenih
svedrov v skladu z DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 in
DIN 1897 (izvedba tip N). Ne smete brusiti svedrov iz trde ko-

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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vine.
Naprava je namenjena za montazo na elektri¢nih vrtalnikih ali
udarnih vrtalnikih, ne pa na vrtalnih kladivih.

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent se nanasa na prikaze na graficnih
straneh.

1 Sojemalnik

2 Vratvretena

3 Prizemni vijak

4 Pritrdilni vijaki

5 Distan¢na ploscica

6 Brusilna plos¢a

Prikazan ali opisan pribor ni del standarnega obsega dobave. Celo-
ten pribor je del naSega programa pribora.

Tehnicni podatki
Stevilka artikla 2607 990 050
za svedre-g mm 2,5-10
Konicast sveder pod kotom ° 118
@ prikljucek vratu vretena mm 43
maks. Stevilo vrtljajev mint 3000
Izjava o skladnosti €

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da proizvod, opisan v ,tehnic-
nih informacijah“ ustreza dolocilom direktive 2006/42/ES.
Tehni¢na dokumentacija (2006/42/ES) pri:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaza

Prilagoditev sojemalnika (glejte sliko A)

Pred prvo montazo prilagodite dolZino sojemalnika 1 v skladu
zvasim vrtalnikom.

- Skrajsajte sojemalnik 1 s kovinsko Zago tako, dabo znasala
na sliki prikazana razdaljaa 110 mm (4 5/16").

(e bo sojemalnik 1 za Va$ vrtalnik prekratek, uporabite obi-
Cajni Sestrobi vijak M8 z ustrezno dolzino.
Montaza ostrilca za svedre (glejte sliko B)

» Pred za¢etkom kakrsnih koli del na elektri¢nem orodju
izvlecite omrezni vtikac iz vticnice.

—

» Ostrilec za svedre smete uporabljati izkljucno montira-
nega na vrtalniku. Brusenje svedrov z roko ni dovolje-
no. Obstaja nevarnost poskodb.

- Cejenavratu vretena 2 vasega vrtalnika montiran dodatni
ro¢aj, morate ta dodatni rocaj najprej sneti.

- Vpnite sojemalnik 1 v vpenjalno glavo vasega vrtalnika.

V ta namen upostevajte navodilo za obratovanje vasega vr-
talnika.

- Pritisnite ostrilec za svedre moéno proti vpenjalni glavi vr-
talnika in isto¢asno trdno privijte vpenjalni vijak 3.
Vpenjalni vijak morate zapreti nad vratom vretenavrtalnika
2, ne nad vpenjalno glavo.

Slovensko | 47

Delovanje

Navodila za delo

Brusenje svedrov (glejte sliko C)

- Tezko poSkodovane svedre morate najprej grobo pobrusiti

na brusilni enoti.

V kolikor lahko na vaSem vrtalniku nastavite Stevilo vrtlja-

jev, potem nastavite Stevilo vrtljajev na 2000 do

3000 min,

Pri udarnih vrtalnikih nastavite vrsto obratovanja ,vrtanje

brez udarjanja“.

Drzite vklopljen vrtalnik z nastavljenim ostrilcem za sve-

dre, kot je prikazano na sliki.

Pazite na to, da so zracne odprtine vrtalnika proste.

- Brusenje prvega rezila svedra:
Vpeljite sveder v najmanj$o ustrezajo¢o izvrtino na ostrilcu
za svedre. Zasukajte sveder z rahlim pritiskanjem lahno in
hitro med levim in desnim prislonom pribl. 10-krat sem ter
tja (pri majhnih svedrih pribl. 5-krat).

- Brusenje drugega rezila svedra:
Potegnite sveder nekoliko ven, zavrtite ga za 180°in ga po-
novno ponovno vtaknite vse do brusilne plo$ce 6. Zavrtite
sveder kot pri bruSenju prvega rezila.

- Po potrebi ponovite celoten postopek tako, da bosta obe
rezili ostriin simetri¢ni.

Kontrole in korekture (glejte sliko D)

Rezili S rezila morata biti enako dolgi.

~ Ce temu ni tako, naravnajte kraj$o rezilo na notranjo ozna-
ko ustrezajoce izvrtine na ostrilcu za svedre.

- Vpeljite sveder v tem polozaju noter in ga zavrtite pribl.
3-krat od prislona do prislona sem ter tja.

- Kontrolirajte rezultat in po potrebi ponovite postopek.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje

Nastavitev brusilne plosce (glejte sliko E)

Po pribl. 100 ostrenji morate ponovno nastaviti brusilno plo-
§C0 6.

V ta namen morate demontirati ostrilec za svedre.

- Sprostite pritrdilna vijaka 4a in nato pritrdilni vijak 4b.

- Odstranite distan¢no ploscico 5.

Bosch Power Tools
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- Montirajte ostrilec za svedre brez distanéne ploscice v
obratnem vrstnem redu.
Menjava brusilne plosce

Po pribl. 200 ostrenji menjajte brusilno plosco 6.
V ta namen morate demontirati ostrilec za svedre.

- Sprostite pritrdilna vijaka 4a in nato pritrdilni vijak 4b.
- Nastavite distan¢no ploscico 5 na novo brusilno plosco.
- Montirajte ostrilec za svedre v obratnem vrstnem redu.

Nadomestni deli

Stevilka artikla

Brusilne plosce 2608600029
Priizgubi sojemalnika 1 lahko uporabite Sestrobi vijak M8 z
dolzino 90 mm ali veé.

- SkrajSajte vijak na ustrezno dolzino (glejte ,Prilagoditev
sojemalnika®, stran 47).

Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na vasa vpra$anja glede popravila
in vzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov. Prikaze razsta-
vljenega stanja in informacije glede nadomestnih delov se na-
hajajo tudi na internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z veseljem na vo-
ljo pri vprasanjih glede nakupa, uporabe in nastavitve izdelka
in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

Odlaganje

Ostrilec za svedre, pribor in embalazo morate reciklirati v
skladu z varstvom okolja.

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Opce upute za sigurnost

Procitajte sve upute upozorenja i upute za
uporabu priloZene uz ostrilicu spiralnih svr-
dala i koristeni elektricni alat. Nepridrzava-
nje uputa za sigurnost i uporabu moZe prouzro-
Citi strujni udar, pozar i/ili teske ozljede.

Sve upute za sigurnost i upute za uporabu spremite za bu-
ducu uporabu.

—

Upute za sigurnost ostrilice spiralnih svrdala
Nosite zastitne naocale.

» Ostrilicu spiralnih svrdala nikada ne koristite za mokro
brusenje. Prodiranje vode u elektricni alat poveéava opa-
snost od strujnog udara.

» Bosch moze osigurati besprijekornu funkciju ostrilice
samo ako se iskljucivo koristi originalni pribor.

Opis proizvoda i radova

Uporaba za odredenu namjenu

Ostrilica je namijenjena za ostrenje (suhim brusenjem) celic-
nih spiralnih svrdala prema DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 DIN 1897 (izvedba tipa N). Ne smiju se ostriti spi-
ralna svrdla s reznim ploCicama od tvrdog metala.

Ostrilica je namijenjena za ugradnju na elektri¢nu busilicu ili
udarnu busilicu, ali ne na busaci cekic.

Prikazani dijelovi uredaja

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na stranice sa slika-
ma boce.

1 Zahvatnik

2 Rukavac vretena

3 Steznivijak

4 Vijci za pricvrscenje

5 Odstojna plocica

6 Brusnaploca

Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporu-
ke. Potpuni pribor mozete naci u naSem programu pribora.

Tehnicki podaci

Ostrilica spiralnih svrdala S41
Katalo$ki br. 2607990050
zaspiralna svrdla @ mm 2,5-10
Vréni kut spiralnog svrdla ° 118
@ prikljucka rukavca vretena mm 43
Max. broj okretaja mint 3000

Izjava o uskladenosti C €

Izjavljujemo uz punu odgovornost da ovaj proizvod opisan u
»Tehnickim podacima« odgovara odredbama Smjernice
2006/42/EZ.

Tehnicka dokumentacija (2006/42/EZ) moZe se dobiti kod:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH

70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaza

Prilagodba zahvatnika (vidjeti sliku A)

Prije prve ugradnje duzinu zahvatnika 1 prilagodite va$oj bu-

Silici.

- Zahvatnik 1 pomocu pile za metal odreZite tako da na slici
prikazan razmak aiznosi 110 mm (4 5/16").

Ako bi zahvatnik 1 za vasu busilicu bio prekratak, umjesto nje-

ga koristite uobicajeni vijak s Sesterokutnom glavom M8, od-
govarajuce duzine.

Ugradnja ostrilice spiralnih svrdala
(vidjeti sliku B)

» Prije svih radova na elektri¢nom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Ostrilica spiralnih svrdala smije se ugraditi samo na bu-

Silice. Ne dopusta se ru¢no ostrenje spiralnih svrdala.
Postoji opasnost od ozljeda.

- Akojenarukavcuvretena 2 vade busilice navrnuta dodatna
rucka, u tom slucaju najprije skinite ovu dodatnu rucku.

- Zahvatnik 1 stegnite u steznu glavu vase busilice.
PridrZavajte se uputa za rukovanje vase busilice.

- Oétrilicu spiralnih svrdala snazno pritisnite prema steznoj
glavi budilice i istodobno stegnite stezni vijak 3.

Stezni vijak mora biti zatvoren preko rukavca vretena 2 bu-

Silice, a ne preko stezne glave.

Rad

Upute zarad

Ostrenje spiralnih svrdala (vidjeti sliku C)

- TeSko ostecena spiralna svrdla najprije grubo ostrite na
stalku za brusenje.

- Ako se moZe regulirati broj okretaja vase busilice, u tom
sluéaju broj okretaja namjestite na 2000 do 3000 min™.
Na udarnoj busilici namjestite nacin rada »Busenje bez
udarac.

- Ukljucenu busilicu s ugradenom ostrilicom za spiralna
svrdla drZite kako je prikazano naslici.

Pri tome pazite da prorezi za hladenje busilice budu slo-
bodni.

- OStrenje prve ostrice spiralnog svrdla:

Uvucite spiralno svrdlo u najmanji odgovarajuéi provrt na
oStrilici spiralnih svrdala. Spiralno svrdlo uz lagani pritisak
10 puta brzo okrenite amo-tamo izmedu lijevog i desnog
granicnika (manja spiralna svrdla okrenite oko 5 puta).

—

Hrvatski | 49

- Ostrenje druge ostrice spiralnog svrdla:
Spiralno svrdlo malo izvucite van, okrenite gaza 180°i po-
novno ga pribliZite do brusne plo¢e 6. Pri oStrenju prve os-
trice spiralno svrdlo okrecite.

- Prema potrebi ponovite Citavi postupak, sve dok druga o$-
trica ne bude ostra i simetricna.

Kontrola i korekcije (vidjeti sliku D)

Ostrice S spiralnih svrdala moraju biti iste duzine.

- Ako to nije tako, izravnajte kradu ostricu prema unutarnjoj
oznaci odgovarajuceg provrta na ostrilici spiralnih svrdala.

- Uvucite vase spiralno svrdlo u ovaj poloZaj i okrenite ga
cca. 3 putaamo-tamo, od granicnika do granicnika.

- Kontrolirajte rezultat i prema potrebi ponovite ovaj postu-
pak.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje

Naknadno podesavanje brusne ploce (vidjeti sliku E)

Nakon cca. 100 ostrenja brusnu plocu 6 morate naknadno po-

desiti.

U tu svrhu morate demontirati ostrilicu spiralnih svrdala.

- Otpustite vijke za pricvr$éenje 4a i nakon toga otpustite vi-
jak za pricvrscenje 4b.

- Uklonite odstojnu plocicu 5.

- Ugradite ostrilicu spiralnih svrdala obrnutim redoslijedom,
bez odstojne plocice.

Zamjena brusne ploce

Brusnu plocu 6 zamijenite nakon cca. 200 ostrenja spiralnih

svrdala.

U tu svrhu morate demontirati ostrilicu spiralnih svrdala.

- Otpustite vijke za pricvr¢enje 4a i nakon toga otpustite vi-
jak za pricvrscenje 4b.

- Stavite odstojnu plocicu 5 na novu brusnu plocu.

- Oétrilicu za spiralna svrdla ugradite obrnutim redoslije-
dom.

Rezervni dijelovi

Kataloski br.

Brusne ploce 2608600029

U slucaju gubitka zahvatnika 1, moZete upotrijebiti vijak s Se-

sterokutnom glavom M8, duzine 90 mm ili vece.

- Odrezite vijak na odgovarajucu duZzinu (vidjeti »Prilagodba
zahvatnikag, stranica 49).

Servis za kupce i savjetovanje kupaca

Nas servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravku i odrZava-
nju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim dijelovima. Crteze u ra-
stavljenom oblikuiinformacije o rezervnim dijelovima mozete
naci i na nasoj adresi:

www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e odgovoriti na vasa pi-

tanja o kupnji, primjeni i podesavanju proizvoda i pribora.

Bosch Power Tools
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Hrvatski

Robert Bosch d.o.o

Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: +385(01) 29580 51
Fax: +386 (01) 5193 407

Zbrinjavanje

Ostrilicu za spiralna svrdla, pribor i ambalazu morate odvesti
na ekoloski prihvatljivo zbrinjavanje u otpad.

Zadrzavamo pravo na promjene.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusjuhised

Lugege labi koik puuriteritusseadme ja ka-
sutatud elektrilise todriistaga kaasasole-
vad ohutusnoéuded ja juhised. Ohutusnduete
jajuhiste eiramine voib pohjustada elektril6o-
gi, tulekahju ja/voi raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised hilisemaks kasuta-
miseks alles.

Ohutusnéuded puuriteritusseadmete kasutami-
sel

Kandke kaitseprille.

» Arge kasutage puuriteritusseadet mérglihvimiseks.

Vee sissetungimine elektrilisse todriista suurendab elektri-

|66gi ohtu.

» Bosch tagab toote veatu t66 iiksnes originaaltarvikute
kasutamise korral.

Seadme ja selle funktsioonide kirjel-
dus

Nouetekohane kasutus

Seade on ette nahtud standarditele DIN 338, DIN 340,

DIN 345, DIN 1869 ja DIN 1897 vastavate teraspuuride
(mudel N) teritamiseks (kuivlihvimiseks). Seadmega ei tohi
lihvida kdvasulammetallpuure.

Seade on ette nahtud paigaldamiseks elektriliste puurtrellide
voi l66kpuurtrellide kiilge, seadet ei tohi paigaldada puurva-
sarate kiilge.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiilge-
del toodud numbrid.

—

1 Ajam

2 Spindlikael

3 Lukustuskruvi
4 Kinnituskruvid
5 Vaheketas

6 Lihvketas

Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel joonistel
kujutatud vo6i kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid. Lisatarvi-
kute tdieliku loetelu leiate meie lisatarvikute kataloogist.

Tehnilised andmed

Puuriteritusseade S41
Tootenumber 2607990050
puuridele @ mm 2,5-10
Puuri otsa nurk ° 118
@ spindlikael mm 43
Max pddrete arv mint 3000

Vastavus normidele C €

Kinnitame ainuvastutajana, et punktis ,Tehnilised andmed"
kirjeldatud toode vastab direktiivi 2006/42/EU nouetele.
Tehniline toimik (2006/42/E0U) saadaval:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/WCK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaaz

Ajami pikkuse kohandamine (vt joonist A)

Enne esmakordset paigaldamist kohandage ajami 1 pikkust

vastavalt oma puurtrellile.

- Loigake ajam 1 metallisaega sellisesse pikkusesse, et joo-
nisel kujutatud vahemaaaon 110 mm (4 5/16").

Kui ajam 1 on Teie puurtrelli jaoks liiga liihike, kasutage selle

asemel standardset sobiva pikkusega kuuskantkruvi M8.

Puuriteritusseadme paigaldamine (vt joonist B)

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Puuriteritusseadet tohib paigaldada iiksnes puurtrelli
kiilge. See ei ole ette ndhtud puuri teritamiseks kasitsi.
Esineb vigastuste oht.

- Kui Teie puurtrelli spindlikaela 2 kiilge on kinnitatud lisa-
kaepide, siis eemaldage lisakaepide kdigepealt.

- Kinnitage ajam 1 puurtrelli padrunisse.

Lahtuge puurtrelli kasutusjuhendist.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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- Suruge puuriteritusseadet tugevasti puurtrelli padruni vas-
tu ja keerake samaaegselt lukustuskruvi 3 kovasti kinni.
Lukustuskruvi tuleb sulgeda puurtrelli spindlikaela 2 kohal,
mitte padruni kohal.

Kasutamine

Toojuhised

Puuri teritamine (vt joonist C)

- Tugevasti kahjustatud puure lihvige kdigepealt lihvpingil.

- Kui Teie puurtrelli péorded on reguleeritavad, siis regulee-
rige poorete arvuks 2000 kuni 3000 min™.
Lookpuurtrell seadke reziimile ,|66gita puurimine®.

- Hoidke sisseliilitatud puurtrelli koos paigaldatud puuriteri-
tusseadmega nii, nagu ndidatud joonisel.
Veenduge, et puurtrelli ventilatsiooniavad on vabad.

- Puuri esimese tera lihvimine:
asetage puur puuriteritusseadme vdikseimasse sobivasse
avasse. Keerake puuri kerge survega vasaku ja parema piir-
de vahel kiiresti umbes 10 korda (vaikeste puuride puhul
umbes 5 korda) edasi-tagasi.

- Puuri teise tera lihvimine:
tommake puuri pisut valja, keerake 180° ja torgake puur
uuesti sisse kuni lihvkettani 6. Keerake puuri nagu esimese
tera lihvimise puhul.

- Korrake protsessi seni, kuni mélemad terad on teravad ja
siimmeetrilised.

Kontrollimine ja korrigeerimine (vt joonist D)

Puuri terad S peavad olema lihepikkused.

- Kuiterad ei ole iihepikkused, suunake liihem tera puuriteri-
tusseadme sobiva ava sisemargistusele.

- Torgake puur selles asendis sisse ja keerake seda umbes
3 korda edasi-tagasi lihest piirdest teiseni.

- Kontrollige tulemust ja korrake protsessi vajaduse korral.

Hooldus ja teenindus

Hooldus

Lihvketta reguleerimine (vt joonist E)

Iga 100 terituskorra jarel tuleb lihvketast 6 reguleerida.

Selleks peate puuriteritusseadme lahti monteerima.

- Keerake lahti kinnituskruvid 4a ja seejarel kinnituskruvi
4b.

- Eemaldage vaheketas 5.

- Monteerige puuriteritusseade ilma vahekettata vastupidi-
ses jarjekorras kokku.

Lihvketta vahetamine

Iga 200 terituskorra jarel vahetage lihvketast 6.

Selleks peate puuriteritusseadme lahti monteerima.

- Keerake lahti kinnituskruvid 4a ja seejarel kinnituskruvi
4b.

- Asetage vaheketas 5 uuele lihvkettale.

- Monteerige puuriteritusseade vastupidises jarjekorras
kokku.

—

Latviesu |51
Varuosad

Tootenumber

Lihvkettad 2608600029

Ajami 1 kaotamise korral vaite kasutada 90 mm pikkust voi pi-
kemat kuuskantkruvi M8.

- Loigake kruvi sobivasse pikkusesse (vt ,Ajami pikkuse ko-
handamine®, Ik 50).

Miiiigijargne teenindus ja ndustamine
Miiiigiesindajad annavad vastused toote paranduse ja hool-
dusega ning varuosadega seotud kiisimustele. Joonised ja li-
sateabe varuosade kohta leiate ka veebiaadressilt:
www.bosch-pt.com

Boschi miiiigiesindajad noustavad Teid toodete ja lisa-
tarvikute ostmise, kasutamise ja seadistamisega seotud kiisi-
mustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: +372(0679) 1122

Faks: +372(0679) 1129

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Puuriteritusseade, lisatarvikud ja pakend tuleb suunata kesk-
konnasdastlikku taaskasutussiisteemi.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Vispareéjie drosibas noteikumi

Izlasiet visus kopa ar urbju asinasanas ierici
un izmantojamo elektroinstrumentu piega-
datos drosibas noteikumus un noradijumus.
Drosibas noteikumu un noradijumu neievéro-
§ana var izraisit aizdegSanos un klut par céloni
elektriskajam triecienam un/vai smagam savai-
nojumam.

Uzglabajiet drosibas noteikumus un noradijumus turpma-
kai izmantosanai.

Drosibas noteikumi urbju asinasanas iericem
Nésajiet aizsargbrilles.

» Nelietojiet urbju asinadanas ierici mitrajai slipéanai
(ar idens pievadisanu). Udenim iek|istot elektroinstru-
menta, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

Bosch Power Tools

%

%

1609 92A 2EU|(30.3.16)

ﬁ



é OBJ_BUCH-1723-002.book Page 52 Wednesday, March 30,2016 2:18 PM

52 | Latviesu

» Bosch var garantét izstradajuma nevainojamu darbibu

vienigi tad, jakopa ar to tiek izmantoti originalie piede-

rumi.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Pielietojums

lerice ir paredzéta standartiem DIN 338, DIN 340, DIN 345,
DIN 1869 un DIN 1897 atbilstosu térauda urbju

(izpildijums N) asinasanai (sausajai slipésanai). To nedrikst
izmantot cietmetala urbju slipésanai.

lerice ir paredzéta nostiprina$anai uz elektriskajam urbjmasi-
nam vai triecienurbjmasinam, tacu ne uz perforatoriem.

Attelotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst grafiskajas lappusés
sniegtajiem attéliem.

1 Piedzinas stienis

2 Darbvarpstas aptvere

3 Spilskrave

4 Stiprinosas skrives

5 Distancers

6 Slipésanas disks

Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piega-

des komplekta. Pilns parskats par izstradajuma piederumiem ir
sniegts miisu piederumu kataloga.

Tehniskie parametri

Urbju asinasanas ierice S41
Izstradajuma numurs 2607990050
Asinamo urbju @ mm 2,5-10
Urbju smailes lenkis ° 118
Darbvarpstas aptveres @ mm 43
Maks. griesanas atrums min. ! 3000

Atbilstibas deklaracija € €

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka sadala , Tehniskie para-
metri“ aprakstitais izstradajums atbilst direktivai
2006/42/EK.

Tehniska lieta (2006/42/EK) no:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘“CK:Q& IV /Lu/{L——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

—

Montaza

Piedzinas stiena pielagosana (attéls A)

Pirms ierices lietoSanas pirmo reizi pielagojiet piedzinas stie-

na 1 garumu izmantojamajai urbjmasinai.

- Armetalzaga palidzibu saisiniet piedzinas stieni 1 ta, lai at-
tela paraditais attalums a batu 110 mm (4 5/16").

Japiedzinas stienis 1 izradas parak iss $ai urbjmasinai, izman-

tojiet ta vieta piemérota garuma bultskrivi M8 ar se$stira gal-

vu.

Urbju asinasanas ierices montaza (attéls B)

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Urbju asinasanas ierici drikst lietot vienigi tad, ja ta ir
nostiprinata uz urbjmasinas. Urbjus nav atlauts slipét
ar roku. Tas var radit savainojumu.

- Jauz urbjmasinas darbvarpstas aptveres 2 ir nostiprinats
papildrokturis, vispirms nonemiet $o papildrokturi.

- lestipriniet piedzinas stieni 1 urbjmasinas urbjpatrona.
levérojiet urbjmasinas lietoSanas pamaciba sniegtos nora-
dijumus.

- Spécigi piespiediet urbju asinasanas ierici pie urbjmasinas
urbjpatronas un vienlaicigi stingri pieskravéjiet spilskravi
3.

Spilskrave jasavelk virs urbjmasinas darbvarpstas aptve-
res 2, bet ne virs urbjpatronas.

Lietosana

Noradijumi darbam

Urbju slipésana (attels C)

- Stipribojatos urbjus vispirms aptuveni noslipéjiet ar slipri-
pu.

- Jaurbjmasinas grieSanas atrums ir reguléjams, izvélieties
to robezas no 2000 lidz 3000 min. .

Lietojot triecienurbjmasinu, izvélieties darba reZzimu ,Urb-
§ana bez triecieniem*.

- Turiet ieslégto urbjmasinu ar uz tas nostiprinato urbju asi-
nasanas ierici, ka paradits attéla.

Sekojiet, lai urbjmasinas ventilacijas atveres biitu brivas
un nenosegtas.

- Lai noslipétu urbja pirmo griezéjSkautni, rikojieties $adi.
levietojiet urbi asinasanas ierices mazakaja piemérotaja
atvéruma. Viegli piespieZot slipéjamo urbi, atri grieziet to
aptuveni 10 reizes turp un atpakal starp kreiso un labéjo
atduri (slipéjot maza diametra urbjus, grieziet tos turp un
atpakal aptuveni 5 reizes).

- Lai noslipétu urbja otro griezéjSkautni, rikojieties $adi.
Nedaudz pavelciet urbi ara no atvéruma, pagrieziet to par
180°un no jauna iebidiet atveruma lidz pat slipésanas dis-
kam 6. Grieziet urbi turp un atpakal, lidzigi, ka slip&jot pir-
mo griezéjSkautni.

- Vajadzibas gadijuma atkartojiet Seit aprakstitas darbibas,
[idz abas griezéjSkautnes ir asas un simetriskas.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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Kontrole un labosana (attéls D)

Abu urbja griezéj$kautnu S garumam jabat vienadam.

- Jatas ta nav, ievietojiet urbi asinasanas ierices mazakaja
piemérotaja atvéruma ta, lai ta isaka griezéjSkautne batu
versta pret iek$ejo markejumu.

- Noturot urbi $ada stavokr, lidz galam iebidiet to atvéruma
un aptuveni 3 reizes grieziet to turp un atpaka| starp abam
atdurem.

- Parbaudiet labo$anas rezultatus un vajadzibas gadijuma
atkartojiet Seit aprakstitas darbibas.

Apkalposana un apkope
Apkalposana

Slipésanas diska regulésana (attéls E)

Aptuveni péc 100 urbju uzasinasanas nepiecieSams veikt sli-

pésanas diska 6 regulésanu.

Sim nolikam janonem urbju asinasanas ierice.

- Atskrivéjiet stiprinosas skriives 4a un péc tam stiprino$o
skravi 4b.

- Iznemiet distanceru 5.

- Samontgjiet urbju asinasanas ierici bez distancera seciba,
kas pretéja ieprieks aprakstitajai.

Slipésanas diska nomaina

Aptuveni péc 200 urbju uzasinasanas nepiecie$ams nomainit

slipéSanas disku 6.

Sim nolakam janonem urbju asinasanas ierice.

- Atskrivéjiet stiprino$as skriives 4a un péc tam stiprino$o
skravi 4b.

- Novietojiet distanceru 5 uz jauna slipésanas diska.

- Samontéjiet urbju asinasanas ierici seciba, kas pretéja ie-
prieks aprakstitajai.

Rezerves dalas

Slipésanas disks 2608600029

Ja piedzinas stienis 1 tiek nozaudéts, to var aizvietot ar bult-

skrivi M8 ar sesstira galvu, kuras garums nav mazaks par

90 mm.

- JanepiecieSams, saisiniet skravi lidz vélamajam garumam
(skatit sadalu ,Piedzinas stiena pielago$ana“ lappusé 52).

Tehniska apkalposana un konsultacijas klientiem

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalposanu, ka ari par to rezer-
ves dajam. Kopsalikuma attélus un informaciju par rezerves
dalam var atrast ari interneta vietné:

www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vis-
labakaja veida, athildot uz jautajumiem par izstradajumu un to
piederumu iegadi, lietoSanu un regulésanu.

—
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Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavasiela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: + 37167 146262

Telefakss: + 37167 146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem
Nolietota urbju asinasanas ierice, tas piederumi un iesainoju-
ma materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.

Lietuviskai
Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos
Perskaitykite visas prie grazty galandimo
prietaiso ir naudojamo elektrinio jrankio
pridétas jspéjamasias nuorodas ir reikalavi-
mus. Nesilaikant saugos nuorody ir reikalavi-
my gali trenkti elektros smugis, kilti gaisras,
galima susizaloti ir suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visas saugos nuorodas ir instrukcijas, kad ir
ateityje galétuméte jomis pasinaudoti.

Saugos nuorodos dirbantiems su grazty galandi-
mo prietaisais
Dirbkite su apsauginiais akiniais.

» Grazty galandimo prietaiso niekada nenaudokite slifa-
vimui $lapiuoju bidu. | elektrinj jrankj patekes vanduo pa-
didina elektros smugio rizika.

» Bosch tik tada gali uztikrinti, kad gaminys nepriekais-
tingai veiks, kai naudojama tik originali papildoma
jranga.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Prietaiso paskirtis

Prietaisas yra skirtas plieno graztams pagal DIN 338,

DIN 340, DIN 345, DIN 1869 ir DIN 1897 (modelio tipas N)
galasti (sausojo Slifavimo bidu). Kietlydinio graztus galasti
draudziama.

Prietaisas yra skirtas montuoti prie elektriniy grezimo masiny
ir smaginiy greZimo masiny, bet ne prie perforatoriy.

Bosch Power Tools
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Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka schemose
nurodytus numerius.

1 Laikiklis

2 Suklio kakliukas

3 Prispaudziamasis varztas

4 Tvirtinamieji varztai

5 Tarpiklis

6 Slifavimo diskas

Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komplekta
nejeina. Visa papildoma jranga rasite miisy papildomos jrangos
programoje.

Techniniai duomenys

Grazty galandimo prietaisas S41

Gaminio numeris 2607990050
Graztams, kuriy @ mm 2,5-10
Graztams, kuriy virSunés kampas ° 118
Suklio kakliuko jungties @ mm 43
Maks. siikiy skaigius mint 3000

Atitikties deklaraciia  C €

Atsakingai pareiskiame, kad skyriuje ,, Techniniai duomenys*
aprasytas gaminys atitinka 2006/42/EB direktyvos reikalavi-
mus.

Techniné byla (2006/42/EB) laikoma:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f{:@& IV /Lu/ft——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montavimas

Laikiklio priderinimas (Zr. pav. A)

Prie$ montuodami pirma karta laikiklio 1 ilgj priderinkite prie

savo grezimo masinos.

- Metalo pjuklu patrumpinkite laikiklj 1 tiek, kad paveikslély-
je pavaizduotas atstumas a bity 110 mm (4 5/16").

Jei laikiklis 1 jisy grezimo masinai per trumpas, vietoje jo

naudokite tinkamo ilgio standartinj $eSiabriaunj varzta M8.

Grazty galandimo prietaiso montavimas

(zr. pav.B)

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiros darbus reikia iStraukti kiStuka is elek-
tros tinklo lizdo.

—

» Grazty galandimo prietaisa leidZziama montuoti tik prie

grezimo masinos. GraZtus rankomis slifuoti draudzia-
ma. ISkyla susizalojimo pavojus.

Jei ant jusy grezimo masinos suklio kakliuko 2 yra prisukta
papildoma rankena, tai pirmiausia jg nuimkite.

Jtvirtinkite laikiklj 1 savo grezimo masinos griebtuve.
Laikykités grezimo masinos naudojimo instrukcijos reika-
lavimy.

Tvirtai spauskite grazty galandimo prietaisa j grezimo ma-
Sinos griebtuva ir tuo paciu uzverzkite prispaudziamajj
varzta 3.

PrispaudZiamajj varza reikia uzverzti vir§ greZzimo masinos
suklio kakliuko 2, o ne vir$ griebtuvo.

Naudojimas

Darbo patarimai

Grazto galandimas (Zr. pav. C)

Labai paZeistus graztus pirmiausia Siek tiek paslifuokite $li-
favimo-galandimo masina.

Jei jusy grezimo masinos stikiy skaicius reguliuojamas, tai
siikiy skaiéiy nustatykite nuo 2000 iki 3000 min™.

Jei naudojate smigine grezimo masina, nustatykite ,Grezi-
mo be smugio® veikimo rezima.

- Jjungta greZimo masina su jstatytu grazty galandimo prie-

taisu laikykite, kaip pavaizduota paveikslélyje.
NeuZdenkite grezimo masinos ventiliaciniy angy.
Pirmosios grazto briaunos galandimas:

|stumkite grazta j maziausia jam tinkama grazty galandimo
prietaiso kiauryme. Grazta Siek tiek spausdami lengvai ir
greitai apie 10 karty pasukite nuo kairés iki desinés atra-
mos pirmyn ir atgal (mazus graztus apie 5 kartus).
Antrosios grazto briaunos galandimas:

Grazta Siek tiek iStraukite, pasukite jj 180°ir vél jstumkite
iki lifavimo disko 6. Sukite grazta taip pat, kaip galasdami
pirmaja briauna.

Kartokite Siuos veiksmus, kol abi briaunos bus astrios ir si-
metriskos.

Patikra ir koregavimas (Zr. pav. D)
Grazto briaunos S turi biti vienodos.

Jei taip néra, trumpesne briaung nustatykite pagal grazty
galandimo prietaiso tinkamos kiaurymés vidine Zyme.
Sioje padetyje jstumkite grazta ir apie 3 kartus pasukiokite
ji nuo atramos iki atramos pirmyn ir atgal.

Patikrinkite rezultata ir, jei reikia, $j veiksma pakartokite.

Prieziurair servisas

Techniné prieziiira

Slifavimo disko nustatymas (zr. pav. E)

MaZdaug po 100 galandimo operacijy, reikia pakartotinai nu-
statyti Slifavimo diska 6.

Norédami tai atlikti, turite nuimti graZty galandimo prietaisa.

Atsukite tvirtinamuosius varztus 4a, o tada tvirtinamajj
varzta 4b.
I8imkite tarpiklj 5.

1609 92A 2EU[(30.3.16)
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- Sumontuokite grazty galandimo prietaisa be tarpiklio atbu-
line iSmontavimui tvarka.

$lifavimo disko keitimas

Mazdaug po 200 galandimo operacijy pakeiskite $lifavimo

diska 6.

Norédami tai atlikti, turite nuimti grazty galandimo prietaisa.

- Atsukite tvirtinamuosius varztus 4a, o tada tvirtinamajj
varzta 4b.

- Uzdékite tarpiklj 5 ant naujo $lifavimo disko.

- Sumontuokite graZty galandimo prietaisg atbuline iSmon-
tavimui tvarka.

Atsarginés dalys
Slifavimo diskai 2608 600029

Jei neturite laikiklio 1, galite naudoti 90 mm ilgio arba ilgesnj

SeSiabriaunj varzta M8.

- Varzta patrumpinkite iki reikiamo ilgio (zr. ,Laikiklio
priderinimas®, 54 psl.).

Klienty aptarnavimo skyrius ir klienty konsultavi-
mo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jusy gaminio remontu, technine prieZiura bei at-
sarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacija apie at-
sargines dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos specialistai mielai jums
patars gaminiy ir papildomos jrangos pirkimo, naudojimo bei
nustatymo klausimais.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350
Irankiy remontas: +370 (037) 713352
Faksas: +370 (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas
Grazty galandimo prietaisas, papildoma jranga ir pakuotés tu-
ri bati ekologiskai utilizuojami.

Galimi pakeitimai.

Bosch Power Tools 1609 92A 2EU(30.3.16)
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Senior Vice President
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Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Senior Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9
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Robert Bosch Power Tools GmbH,
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017
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